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Catalogo Internacional
de Productos

La fuente de informacidn en Adhesivos, Selladores,
Lubricantes, Recubrimientos, Dosificacion y Equipo
de Curado Disponibles tinicamente de Loctite.

El libro fuente de informacion de adhesivos es su
fuente de informacion para la mas completa linea de
adhesivos, selladores, lubricantes, recubrimientos, y
sistemas de dosificacion y curado disponibles... en
cualquier parte del mundo ...unicamente en Loctite.
iMas de 1,400 productos en total! Pongalos a trabajar
para ayudarlo a realizar las cosas mejor, mas rapido, a
un costo eficiente, y para ayudar a enfrentar los retos
mas dificiles que se pueden atravesar en su camino.

Organizado en cinco categorias principales,

m Ensamble de Productos — Para virtualmente
cualquier aplicacion industrial

m Productos Electronicos — Productos especializados
para ensambles microelectronicos

m  Productos Médicos — Linea distintiva para
ensambles de dispositivos médicos.

m  MRO - Amplio rango de productos de
mantenimiento, para las necesidades de
reparacion y de operacion.

m  Equipos — Sistemas de Curado y Dosificacion
de Adhesivos

El libro de informacion de adhesivos presenta una lista
comprensible de Productos Loctite disefiados para el
uso de una gran variedad de aplicaciones. A través del
libro de informacion de adhesivos, las guias de
seleccion del producto le ayudaran a la busqueda de la
solucion correcta para su disefio, ensamble o
requerimiento de mantenimiento.

Ademas del apoyo de su representante local Loctite, El

Libro de Fuente de Informacion de Adhesivos es
también apoyada por nuestro sitio web
www.loctite.com o consulte su paguina web local —
una biblioteca virtual disefiada para darle el mejor
servicio de informacion técnica en la industria.

Disponible para su conveniencia, en su computadora,
visite nuestro sitio Loctite para obtener informacion
técnica adicional, como hojas de datos técnicos y
hojas de datos de seguridad del material, o para
solicitar muestras, asistencia técnica, o conocer el
nombre de su distribuidor mas cercano.

0 simplemente llamenos al 800 local para contactar
su distribidor local

m Para asistencia técnica del producto

m Para asistencia local de los especialistas de
adhesivos y selladores Loctite de su area

m Para conocer el nombre de su distribuidor mas
cercano

m Para el acceso al sistema de Auto-Fax Loctite para
obtener hojas de datos de seguridad del material.

En, Loctite, inventamos mas que productos de calidad,
proporcionamos soluciones a los retos mas grandes
de la industria. Ya sea que estemos reduciendo los
costos en ensambles, proporcionando asistencia para
el disefio o la aplicacion, o incrementando la
confiabilidad de su proceso. Loctite esta dedicado a la
utilidad y mantenimiento de la confianza de nuestros
clientes. A través de esta filosofia, Loctite ha asumido
una posicion de liderazgo mundial,

Confie en Loctite para ser su (nico recurso para la
asistencia en el disefo, asistencia en la aplicacion y
soporte después de la venta.
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CATALDGO-E Gane rapidez y facil acceso a
la descripcion de productos,
aprobaciones/especificaciones, aplicaciones
sugeridas, especificaciones de empaque, y
hojas de datos técnicos y de seguridad del
material.

Compare los beneficios técnicos de una
variedad de productos dentro de una
categoria 0 a través de varias categorias para

hacer la mejor seleccién para su aplicacion.

ofrece la mas amplia variedad de tecnologias
de adhesivos en el mundo. La Asistencia
técnica en la aplicacion le ayudara en reducir
el rango de los productos adecuados para sus
necesidades de disefio y mantenimiento. O
contacte a un especialista de adhesivos y
selladores local para arreglar una visita
personal.

'DISTRIBUIDOR LOCAL  Busque un

distribuidor local que tenga el producto que
necesita.

Acceso instantaneo a las hojas de datos
técnicos y hojas de datos de seguridad del
material. Vea versiones electronicas de
catdlogos Loctite, guias de disefio y pegado,
guias de referencia rapida, y otra literatura
especial; u ordene una copia de la version.

IOUE HAY DE NUEVD! Conozca nuestros

nuevos productos, articulos, programas de
eventos comerciales, y casos de aplicaciones
exitosas. Registrese para que se lleve a cabo
en sus instalaciones un seminario de
adhesivos Loctite o un entrenamiento en
mantenimiento Proactivo.

Visite nuestro sitio
de Internet www.loctite.com o web local.
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Loctite ofrece ahora completos servicios de ingenieria
para proyectos que requieren de expertizaje y apoyo mas
allé de los limites de nuestros servicios tecnicos estandar.
Como resultado de esto, nuestros ingenieros y cientificos
pueden ofrecer los siguientes servicios de valor agregado:

* Asistencia y consultoria de ingenieria

en terreno
* Programas de desarrollo conjunto de
productos
* Contratacion de servicios de laboratorio y
pruebas
* Pruebas de protatipo y preparacion de
ensamblaje
Para acceder a estos y otros Servicios de Ingenieria de
Loctite, contacte a su Especialista Loctite de Adhesivos y
Sellantes al 800 Local.

SERVICIOS DE
INGENIERIA

En el actual panorama de un mercado volatil y fluido, la
supervivencia y éxito de un fabricante esta directamente
relacionado con su capacidad técnica. Los innovativos
procesos y materiales que emergen con gran rapidez
exigen como nunca antes de la sabiduria de los
ingenieros. No todas las empresas pueden mantener en
forma permanente los equipos y el personal de
ingenieria necesarios para competir en los mercados
actuales. Los Servicios de Ingenieria Loctite
comprenden la necesidad de asociacion con los
fabricantes y de compartir su experiencia con la
industria, a través de programas de costos eficientes y

hechos a la medida. Estos programas van desde
equipos de terreno especializados, que evaltan las
especificacines y los requerimientos de procesos en
linea, hasta el desarrollo de adhesivos y el disefio,
construccion e implementacion de sistemas
dispensadores y de curado. Ya sea que usted necesite
consejo competente acerca de propiedades quimicas o
una completa linea de projecto, los Servicios de
Ingenieria Loctite pueden entregarle soluciones, a través
de la impecable integracion de equipos de ingenieros
mecanicos, eléctricos, industriales y quimicos.



El Laboratorio de Aplicaciones de
Ingenieria alberga una bateria de
equipos de pruebas. Aqui,
técnicos experimentados
conducen una multitud de
pruebas de resistencia, tales como
despegado, contaminacion de
superficie, deformacion, fijacion,
traccion y resistencial pelado.

En la ingenieria de procesos,
es crucial determinar si la
aplicacion del cliente v el
criterio adhesivo pueden
soportar el reto de las
rigurosas pruebas de
resistencia que efectia
Loctite. Se pueden desarrollar
fijaciones de pruebay
protocolos a la medida, a fin
de cumplir con los
requerimientos especificos de
uso final.
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A los ingenieros de Loctite
frecuentemente se les solicita
proporcionar simulaciones de
proceso en piezas fabricadas
en pequefa escala por los
clientes, como por ejemplo
empaquetaduras. Nuestra
capacidad para fabricar
prototipos entrega
informacion valiosa respecto
de la factibilidad de
produccion a gran escala.

Los ingenieros de Loctite
también pueden crear
condiciones ambientales que
simulen, e incluso excedan,
las més severas condiciones
en el planeta. Por medio de
desgaste por calor, cdmaras
de niebla salina, cdmaras de
humedad y cdmaras de ciclos
térmicos, Loctite puede
proporcionar confianza al
fabricante respecto de la
duracion y longevidad en
terreno de un aparato.




PEGADO

Para un pegado exitoso, el conocimiento de la metodologia del
adhesivo es esencial. Las causas mas frecuentes de falla de los
adhesivos no involucran la resistencia del adhesivo. Mas bien,
son atribuibles a una preparacién inadecuada de los substratos
y a una seleccion inapropiada del adhesivo.

El factor mas importante en la seleccion apropiada del
adhesivo es la evaluacion del ambiente que el adhesivo debe
soportar. Una vez que los factores ambientales han sido
reconocidos, la seleccion del adhesivo se hace mas sencilla, asi
como otros factores como disefio de la unién, substratos,
carga, ciclos de estres, etc., pueden a menudo variar o
alterarse con cambios menores al disefio.

¢, Cual Es El Mejor Adhesivo Para Mi Aplicacion?

La siguiente tabla ha sido disefiada para ayudarle a la seleccion
de un adhesivo. Esta tabla tiene la intencion de servirle como
una guia general para ayudarle a determinar cual es el mejor
adhesivo para su aplicacién. La informacién mostrada
representa las propiedades tipicas para cada categoria de
adhesivo; sin embargo, las propiedades de cada producto
pueden diferir. Se recomienda que, basado en la informacién
proporcionada, considere por lo menos dos de las mejores
categorias que cumplan con el criterio de su aplicacion.
Informacién individual de cada producto puede encontrarla en
las paginas mostradas a continuacion para ayudarle a reducir
su busqueda.

Esta tabla no debe ser utilizada para especificar adhesivos sin la prueba
especifica. Se recomienda que realice las pruebas en sus piezas para
asegurar el desempefio del adhesivo antes de especificar cualquier
adhesivo.

Los especialistas de adhesivos y selladores de Loctite estan disponibles
para asistirle con el disefio de nuevos productos, o para ayudarle a
redisefiar una aplicacion existente para mejorar Su desempefio y ahorro
en el costo. También pueden ayudarle a realizar pruebas con sus piezas
en el Centro de Ingenieria Loctite mds cercano a usted. Para asistencia en
la aplicacion, llame al 800 local o visite nuestro sitio en Internet y
seleccione “Contact Loctite”.



CATEGORIA DE ADHESIVOS

CONDICIONES
DE DESEMPENO. Actilicos Cianoacrilatos Epéxicos Hot Melts Silicones Uretanos
Beneficios Buena resistencia Excelente Amplio Répido, llenado Excelente Excelente
al impacto/ adhesion a rango de de grandes resistencia a la durezay
flexibilidad. hule o plasticos. formulaciones holguras temperatura. flexibilidad.
Limitaciones Requiere primer Baja resistencia Requiere Resistencia Baja resistencia Sensible a la
a los solventes mezclarse baja al calor. humedad.
Resistencia a la temp.
Tipica para la categoria. 542149 °C -54a82°C -54282°C -54a121°C -54 2204 °C -54a121°C
El producto mas resistente 204 °C 121°C 135°C 165 °C 316 °C 149 °C
Resistencia ambiental
Solventes polares Bueno Pobre1 Muy bueno Bueno Bueno Bueno
(por ejem.: H2o, etilenglicol,
ipa, acetona).
Solventes no polares Muy bueno Bueno Excelente Bueno Pobre Bueno
(por ejem.: Aceite de motor,
tolueno, gasolina, atf)
Adhesion a los sustratos
Metales Excelente Muy bueno Excelente Bueno Bueno Bueno
Plasticos 2 Ideal Excelente Ideal Muy bueno Ideal Muy bueno
Vidrio Excelente Pobre Excelente Bueno Muy bueno Bueno
Hule Pobre Muy bueno Ideal Ideal Bueno Bueno
Madera bueno Bueno Muy bueno Excelente ideal ideal
Resistencia la corte. Alto Alto Alto Bajo Bajo Medio
Al traslape
Resistencia al Medio Bajo Medio Medio Medio Medio
despellejamiento
Tension superficial Alto Alto Alto Bajo Bajo Medio
Elongacion / flexibilidad Medio Bajo Bajo Alto Muy alto Alto
Dureza Semi - rigido Rigido Rigido Semi- suave Suave Suave
CONSIDERACIONES
DEL PROCESOS
Numero de componentes 2 1 2 1 1 2

Tiempo de curado

Temp. Ambiente

Temp. Ambiente

Temp. Ambiente

Temp. Ambiente 3

Temp. Ambiente

Temp. Ambiente

Tiempo de fijacion

Promedio 10 min. 60 seg. 35 min. 70 seg. 25 min. 25 min
El més rapido 30 seg. 10 seg. 3-5min. 20 seg. 10 min 5min
Tiempo de curado total 24 horas 24 horas 12-24 horas 1 hora (o cuando 24 horas 24 horas
se enfrig)
Rellenado de holgura
Ideal 0.002"-0.004" 0.001"-0.003" 0.004"-0.006" 0.002"-0.005" 0.004"-0.006" 0.002"-0.006"
Méximo 0.040” 0.010” 0.125” 0.240” 0.240” 0.125”
Dispensador / mezclado NO NO Sl Sl NO Sl
¢Requiere equipo?
¢Hay versiones disponibles Si Si Si NO Si NO
de curado por luz?
Para mas informacion en 6-7,18-20 8-11, 19,21 12,14,15,19,21 16-17 19,21,86-89 12,13,15

cada categoria refiera a
las paginas...

' Los cianoacrilatos tienen muy buena resistencia a la humedad sobre plésticos
2 Los adhesivos liquidos sin curar pueden causar stress cracking en ciertos materiales termoplasticos, por ejemplo, policarbonato, y polisulfon. Se encuentran disponibles productos

especiales y técnicas de proceso. Consulte la guia de Pegado con Plasticos (LT2197 ) o llame al 800 local para mayor informacion.
3 Se requieren temperaturas elevadas para dosificar los adhesivos de Hot Melt.
4 Los Hot Melt de Uretano requieren de 24 horas para curado total.
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PEGADO
ADHESIVOS ACRILICOS

324 Alto Impacto
SpeedBonder

326 Fijacion Rapida
SpeedBonder

Los Adhesivos Acrilicos Loctite fueron desarrollados
para las aplicaciones de pegado que requieren resistencia
a la tension, al corte y al despellejamiento combinado con
maximo impacto, estrés y resistencia a choques. En
contacto con un activador; estos materiales curan
réapidamente a temperatura ambiente a una resistencia
de pegado ambiental

384 Output Reparable
Conductor Térmico

Ideal Para aplicaciones con grandes
holguras. Adhesivo estructural que
ofrece la resistencia de un epoxico y la
rapidez de un adhesivo instantaneo.
Resistente a los solventes. Cura en
minutos. Especialmente formulado
para proporcionar una alta tenacidad y
alta resistencia al impacto.

325 Alta Temperatura
SpeedBonder

Resistente a Solventes, cura con
activador en minutos. Forma uniones
flexibles hasta holguras de 0.40”.
Disefiado para ambientes severos y
temperaturas hasta 177°C

Adhesivo de prop6sitos generales.
Adhesivo estructural que ofrece la
resistencia de un epoxico y la rapidez
de un adhesivo instantaneo. Resistente
a solventes. Gura en minutos. Ideal
para aplicaciones que requieren un
fijado réapido.

330 Depend
Adhesivo Sin-mezclar

Adhesivo de alta viscosidad sin-
mezclar para el pegado de un amplio
rango de materiales incluyendo metal,
madera, ferrita, ceramica, y plastico.

332 Adhesivo Estructural
Ambientes Severos

Un adhesivo monocomponente,
curado por activador con un alta
capacidad de resistencia a la
temperatura con una durabilidad
térmica de hasta 177°C

Para el montaje de componentes al
disipador de calor permitiendo la
remocidn para reparar o reemplazo. Se
requiere Activador Output para el
curado del adhesivo.

392 Adhesivo Estructural
Fijacion Rapida

Resistencia excepcional al impacto y al
despellejamiento. Resiste ciclos
térmicos y ambientes severos. Pega
acero sin revestir y acero galvanizado,
asi como acero recubierto con fosfato y
dicromato. Fija en menos de un minuto.
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312 03333 | 10 ml kit (1) Curado rapido Ambar .003" 1,000 3,000 -54°C Fijacion - 30 736 1.08
00144 | 50 ml kit (2) en partes justas a segundos *
31231 | 50 ml botella 107°C total — 24 hrs
31243 | 1L botella
324 32430 | 50 ml botella Aplicaciones de Ambar .040" 17,000 2,175 -54°C Fijacion — 7075 1.1
32490 | 1 litro botella alto impacto a 5 minutos
135°C total — 24hrs
325 32530 | 50 ml botella Aplicaciones de Ambar .040" 20,000 2,200 -54°C Fijacion — 7075 1.1
32586 | 1 litro bote alta temp. a 5 minuto
177°C Total —24 hrs
326 32629 | 50 ml botella Aplicaciones de Ambar .020" 18,000 2,700 -54°C Fijacion — 7649 1.10
32685 | 1 litro botella reparaciones a 1 minutos
rapidas. 107°C Total —24 hrs
330 20253 | 3 mlkit (3) Superficies Ambar .030" 67,500 3,300 -54°C Fijacion — 7387 1.05
20251 | 25 ml kit (4) porosas o a 5 minutos
@ 20252 | 250 ml kit (5) asperas. 121°C Total 24 hrs
33058 | 250ml tubo
33064 | 300ml cart.
33081 | 1 litro botella
332 33201 | 25 ml jerin. Aplicaciones Amarillo .020" 200,000 3,500 -54°C Fijacion- 7387/ 0.97
33275 | 300ml cart. de alta temp. palido a 3 minutos 7380
33290 | 1 litro bote 204°C Total -24 hrs
334 33403 | 25ml jerin. Pegado de Amarillo .020" 80,000/ 2,800 -54°C Fijacion — 7387/ 1.05
33470 | 300ml cart. magnetos palido 140,000 a 90 seg. 7380
pesados Tixotropico 149°C Total 24 - hrs
383 17098 | 25ml jerin. Adhesivo de Gris 010 500,000 1,800 -40°C Fijacion — Output™ 15
21086 | 25 ml kit (6) alto esfuerzo a a 5 minutos Activador
12991 | 30ml cart. para ensambles 1,100,000 121°C total — 24 hrs 20263
permanentes @ 2.5RPM
384 17099 | 25ml jerin. Adhesivo de Blanco 010 300,000 750 -40°C Fijacion — Output™ 1.6
20264 | 25ml EDF jer reparacion para a a 5 minutos Activador
21087 | 25 ml kit. (7) partes sujetas 800,000 121°C total - 24 hrs 20263
17041 | 300 ml cart. a desensamblar
392 39205 | 25ml jerin. Pegamento Ambar .020" 60,000 2,800 -54°C Fijacion- 7387/ 1.16
39250 | 50 ml tubo. rapido para a 60 seg 7380
39275 | 300 ml cart magnetos. 149°C Total - 24 hrs
39280 | 1 litro botella
3273 22996 | 10 litros cubeta Adhesivo para Parte A .040" Parte A 2,030 -54°C Fijacion — 3273 Parte A
parte A | 10 litros cubeta dos partes en Amarillo 30,000 a 3 minutos (parte B) 1.02
@ 22997 ensambles Parte B Parte B 177°C total - 24 hrs Parte B
parte B rigidos. Verde 22,500 1.09
3292 x> > Adhesivo de 2 Parte A .020" Parte A 5,000 -654°C Fijacion — 3292 Parte A
@ partes para Rojo 3,500 a 10 minutos (parte B) 1.05
bocinas y ferritas Parte B Parte B 149°C total 24 hrs Parte B
a los platos. verde 3,500 1.05

* Varia con los substratos
** Llame a Loctite al 800 |

@ Indica disponibilidad mundial

ocal

1 Contiene una botella de 10 ml de adhesivo Speed Bonder 312 y un bote de aerosol de 40 gramos conteniendo Primer Locquic NF

2 Contiene una botella de 50 ml de adhesivo Speed Bonder 312 y un bote de aerosol de 6 onzas conteniendo Primer Locquic NF
3 Contiene un tubo de Adhesivo Depend 330 de 0.2 oz. fl. y una ampolla con activador de 0.7 oz. fl.

4 Contiene una jeringa de adhesivo Depend 330 de 25 ml y un bote de aerosol de 25 gramos con activador.
5 Contiene un tubo de 250 ml de adhesivo Depend 330 y un bote de aerosol de 4.5 oz. Fl con activador.

6 Contiene una jeringa de 25 ml de producto Loctite 383 y una botella de 13 ml con activador
7 Contiene una jeringa de 25 ml de producto Loctite 384 y una botella de 13 ml con activador

OTROS
PRODUCTOS

Preparacion de Superficies
Se encuentran disponibles.
Para una mayor informacién
consulte la Seccion de
Preparacion de Superficies
en las paginas 40 y 41
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substratos.

PEGADO

La Tecnologia Loctite ha hecho la promesa de
productividad de adhesivos de cianoacrilato una realidad
con la mas amplia seleccién industrial de alto desemperio
de adhesivos instantaneos, para aplicaciones especificas.
Los Adhesivos Lactite Instantédneos estan disponibles en
una variedad de viscosidades, velocidades de curado,
capacidad de relleno de holguras, y compatibilidad con los

La familia Prisma de Ultra Alto-desempefio ofrece una
familia adicional de productos que supera las demandas
mas exigentes, incluyendo formulas tenaces, productos de
bajo olor y bajo empafamiento, formulaciones insensibles
a la superficie y resistentes a la temperatura.

ADHESIVOS DE CIANOACRILATO

380 Black Max
Adhesivo Instantaneo Tenaz

404 Quick Set
Adhesivo Industrial

430 Super Bonder
Adhesivo Instantaneo

El adhesivo instantaneo original
modificado con elastdmero, Pega
metal, hule y plastico. Excelente
resistencia al despellejamiento, al
impacto y al corte.

401 PRISMA Adhesivo
Instantaneo Insensible a la
superficie

Adhesivo de propdsitos generales
insensible a la superficie para
superficies dificiles de pegar.

403 PRISMA Adhesivo
Instantaneo Bajo Olor/Bajo
empafiamiento

Adhesivo para partes con ajustes
menos precisos. Elimina la necesidad
de ventilacion sofisticada.

Adhesivo instantaneo de prop6sitos
generales para el mantenimiento
general y reparacion. Excelente para el
pegado de hules.

411 PRISMA Adhesivo
Instantaneo Tenaz Claro

Adhesivo instantaneo de prop6sitos
generales grado industrial. Excelente
seleccion para el pegado de partes
metdlicas de ajuste preciso.

444 Adhesivo Instantaneo Tak
Pak

Adhesivo formulado con excelente
resistencia al impacto y al
despellejamiento para aplicaciones con
grandes holguras.

Adhesivo disefiado para el ensamble y
reparacion de tarjetas de circuitos
electrénicos. Cura instantdneamente
con Acelerador Tak Pak.



454 PRISMA Adhesivo
Instantaneo en Gel Insensible a
la Superficie

498 Super Bonder
Adhesivo Instantaneo
Resistente a Ciclos Térmicos

4210 PRISMA Adhesivo
Instantaneo Resistente a la
temperatura

Adhesivo en gel , multipropésito,
transparente, que no escurre. Puede
ser aplicado en superficies verticales.
Excelente para la mayoria de las
superficies. Ideal para substratos
porosos y superficies rugosas y
acidas.

495 Super Bonder
Adhesivo Instantaneo

Adhesivo de prop6sitos generales
disefiado para pegar piezas de hule,
metal y plasticos con holguras hasta
de 0,10mm.

OTROS
PRODUCTOS

Curado con Luz vea la
seccion de Curado Con
luz en las paginas 18-21

Adhesivo de viscosidad media, alta
temperatura para pegar metales, y la
mayoria de plasticos y hules. Resiste
temperaturas hasta 106°C continuos o
hasta 121°C intermitentes.

4204 PRISMA Adhesivo
Instantaneo Resistente a la
temperatura

Parte de la familia de los adhesivos
instantdneos negros tenaces
resistentes a la temperatura. De baja
viscosidad y resistente a la temperatura
hasta 121°C

4212 PRISMA Adhesivo
Instantaneo en Gel Resistente a
la Temperatura

Parte de la familia de adhesivos
instantaneos transparentes , tenaces
resistente a la temperatura. Excelente
resistencia a la temperatura y
propiedades de envejecimiento a la
temperatura hasta 121°C

IMEINL
STl

1HWLEIETE

Adhesivo instantaneo tenaz negro de
alta viscosidad. Resistente a la
temperatura hasta 121°C
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TABLA DE PROPIEDADES H ': E X} K] e 2 8 -E k] s 3 o
‘S © - o e < ° = =
: 2 ~ 385 & 2% %. o8 S 2 35 S o
PRODUCTO [Iaui g 2 §2 7 g 3% 5t 35 82 &8
de parte Contenedor > S =2 S SR &8 =2 =3 S 3 8
380 38004 | Tubo3g Curado en Negro | 0,15 Etilo 200 3,750 | -54°C | Fijacion - 1.10
38050 | Bot, 10z partes Tenaz a 90 seg -
38061 | Bot. 11b ajustadas 107°C | Total - 24 h
382 38203 | Tubo3g Tak Pak® Ultra Claro | 0,20 Propoésito 5,000 | 3,200 | -54°C | Fijacion - 1.05
20420 | Kit2og desempefo general a 30 seg
38240 | Bot. 20 g Fijado de Etilo 121°C | Total- 24 h -
38261 | Bot. 11b Cables
401 40104 | Tubo3g Propésito Claro | 0,12 | Insensible a 110 3,200 | -54°C | Fijacion - 1.05 | Aprobado por el
@ 40140 | Bot.20g general la superficie a 15 seg Depto. de
40161 | Bot. 1 1o Etilo 82°C | Total-24h agricultura de
Canadé
403 40304 | Tubo3g Llenado de Claro | 0,20 Bajo 1,000 [ 2,600 | -54°C | Fijacion- 1.10
40340 | Bot.20g holguras olor/bajo a 50 seg -
40361 | Bot. 11b empanado 71°C | Total-24 h
Alcoxy
404 46551 | Bot. 1/30z Pegado de Claro | 0,12 Propésito 80 3,500 | -54°C | Fijacion- 1.09 | Item comercial
46548 | Bot. 4 oz anillos de hule general a 30 seg Estd. A-A-3097
46561 | Bot. 11b ‘0" Etilo 82°C | Total-24h Tipo I, clase 2
406 40604 | Tubo3g Grado capilar Claro | 0,20 | Insensible a 20 3,200 | -54°C | Fijacion — 1.05 | Item comercial
@ 40640 | Bot.20g la superficie a 15 seg Estd. A-A-3097
40661 | Bot. 11b Etilo 82°C | Total-24h Tipo I, clase 1
408 40840 | Bot.20g Grado capilar Claro | 0,05 Bajo 5 2,600 | -54°C | Fijacion- 1.05
40861 | Bot. 11b olor/bajo a 50 seg -
empanado 71°C | Total- 24 h
Alcoxy
409 40904 | Tubo3g Adhesivo en Claro | 025 | Proposito Gel 3,200 | -54°C | Fijacion- 1.10
21922 | Jeringa 10g gel propdsito general a 75 seg -
40945 | Tubo 2 general. Etilo 82°C | Total-24h
40974 | Tubo200g
18030 | Cart. 300 g
410 41004 | Tubo3g Llenado de Negro 0,20 Tenaz 3,500 3,200 -54°C Fijacion- 1.07 | -
41045 | Bot. 20 g. holguras Etilo a 90 seg
41061 | Bot. 11b 107°C | Total-24h
411 41104 | Tubo3g Llenado Claro 0,20 Tenaz 5,000 3,200 -54°C Fijacion- 1.07
41145 | Bot. 20 g. holguras Etilo a 30 seg -
41161 | Bot. 11b Claras 99°C | Total-24h
412 41250 | Bot. 10z Pegado Claro | 0,05 | Proposito 3 1,500 | -54°C | Fijacion- 1.05
41261 | Bot. 11b temporal general a 15 seg -
Etilo 82°C | Total-24h
414 41404 | Tubo3g Pegado de Claro | 0,15 | Propdsito 110 | 3,200 | -54°C | Fijacion- 1.05 | Item comercial
41450 | Bot. 10z pléstico. general a 20 seg Estd. A-A-3097
41461 | Bot. 11b Etilo 82°C | Total-24h Tipo I, clase 2
415 41550 | Bot. 10z Pegado de Claro 0,20 Propésito 1,500 | 3,600 | -54°C | Fijacion- 1.09 | Item comercial
41561 | Bot. 11b metal llenado general a 30 seg Estd. A-A-3097
de holguras Metilo 82°C | Total-24h Tipo I, clase 3
416 41650 | Bot. 10z Pegado de Claro | 0,20 | Proposito 1,500 | 3,200 | -54°C | Fijacion- 1.05 | Item comercial
41661 | Bot. 11b plastico llenado general a 30 seg Estd A-A-3097
de holguras Etilo 82°C | Total-24 h Tipo I, clase 3
417 41750 Bot. 10z Pegado Claro 0,05 Propdsito 3 400 -54°C Fijacion- 1.05
temporal general a 30 seg -
Etilo 82°C Total - 24 h
420 42050 | Bot. 10z Pegado de Claro 0,05 Propésito 2 2,900 | -54°C | Fijacion- 1.05 | Item comercial
42061 | Bot. 11b plastico tipo general a 20 seg Estd. A-A-3097
capilar Etilo 82°C | Total-24h Tipo II, clase 1
422 42250 | Bot. 10z Pegado de Claro | 0,20 | Proposito 2,500 | 3,200 | -54°C | Fijacién- 1.09 | Item comercial
42261 | Bot. 11b plastico llenado general a 30 seg Estd. A-A-3097
de holguras Etilo 82°C | Total - 24 h Tipo Il, clase 3
426 21921 | Jeringa 10g Superficies Negro | 0,25 Tenaz Gel 3,000 | -54°C | Fijacion- 1.10
18398 | Tubo 20 g porosas. Etilo a 20 seg
17451 | Tubo 200 g 99°C | Total-24 h -
17529 | Cart. 300 g
430 43004 | Tubo3g Pegado de Claro | 0,12 | Proposito 80 3,600 | -54°C | Fijacién- 1.09 | Item comercial
43050 | Bot. 10z metales en general a 30 seg Estd A-A-3097
43061 | Bot. 1lb partes Etilo 82°C | Total - 24 h Tipo I, clase 2
ajustadas.

Una linea completa de primers para superficie, aceleradores y limpiadores son disponibles
para posterior amplitud del desempefio de los adhesivos instantaneos Loctite.
Para referirse a la seccion de preparacion de superficie paginas 40 y 41.

* Acero lijado con chorro de arena ** Varfa respecto al substrato
+ Contiene adhesivo 382 (Bote 20 g), acelerador 7452 (0.7 oz peso neto. Bote aerosol).

@ Indica disponibilidad mundial
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444 12292 | Bot.20 g Tak Pak ® Trans- | 0,18 | Propésito 700 | 3,200 | -54°C |Fijacion - 1.05 | Articulo comercial m &
20419 | Kit2og Fijado de parente general Etilo a 30 seg . Estd A-A-3097 L
12294 | Bot. 11b cables 82°C |Total - 24 hrs Tipo I, clase 3
o
454 45404 | Tubo3g Superficies Trans- | 0,25 | Insensible a Gel 3,200 | -54°C |Fijacion — 1.05 | Aprobado por el m
21925 | Jeringa 10g porosas parente la superficie a 15 seg departamento de (9]
@ 45440 | Tubo 20 g Etilo 82°C |Total - 24 hrs agricultura de p -
45474 | Tubo 200g Canadéa O
45478 | Cart. 300g (=]
455 22309 | Jeringa 10g Superficies Trans- | 0,15 Bajo Gel 2,600 | -54°C [Fijacion — 1.10
17421 | Tubo 200 g porosas parente olor/bajo a 90 seg . -
empanado 71°C |Total - 24 hrs
Alcoxy
460 46004 | Tubo3g Partes Trans- [ 0,10 Bajo_ 45 2,600 | -54°C |Fijacion — 1.10
@ 46040 |[Bot.20g ajustadas parente olor/bajo a 50 seg . -
empafiado
46061 | Bot. 11b 71°C |Total - 24 hrs
Alcoxy
480 48040 |[Bot.20g Llenado Trans- | 0,15 | Endurecedor | 300 3,800 | -54°C |Fijacién — 1.10 | Aprobacién
@ 48061 | Bot. 11b general parente Etilo a 90 seg . NSF/ANSI 61
99°C |Total - 24 hrs
493 49350 | Bot. 10z Pegado de Trans- | 0,05 | Proposito 2 3,600 | -54°C |Fijacion — 1.09 | Articulo comercial
49361 | Bot. 11b metales tipo parente general a 30 seg . Estd A-A-3097
Capilar Metilo 82°C |Total - 24 hrs Tipo |, clase 1
495 49595 | .07fl.oz. Propdsito Trans- | 0,10 Propdsito 45 2,750 | -54°C [Fijacion — 1.05 | Articulo comercial
Gluematic® Lapiz general parente general a 20 seg . Estd. A-A-3097
49504 | Tubo3g Etilo 82°C |Total - 24 hrs Tipo Il, clase 1
49550 | Bot. 10z
49561 | Bot. 11b
496 49650 | Bot. 1 oz. Adhesivo para Trans- | 0,15 Propdsito 125 3,600 | -54°C |Fijacion — 1.09 | ltem comercial
@ 49661 | Bot. 1 Ib. E'chl)e . parente general a 30 seg . Estd. A-A-3097
P metilo 82°C |Total - 24 hrs Tipo |, clase 2
general.
498 49850 | Bot. 10z Adhesivo para Trans- | 0,18 | Proposito 500 3,000 | -54°C |Fijacién — 1.10
49861 | Bot. 11b. ciclos térmicos parente general a 50 seg . -
Etilo 121°C |Total - 24 hrs
499 49904 | Tubo3g Adhesivo para Trans- | 0,25 | Propdsito Gel 3,200 | -54°C |Fijacion - 1.10
21924 | Jeringa 10g ciclos térmicos parente general a 75 seg . - D>
49945 | Tubo 20g gel. Etilo 93°C |[Total - 24 hrs E
49974 | Tubo 200g m
4203 28026 | Tubo 20g Partes Trans- | 0,12 | Resistente 375 | 2,200 | -54°C |Fijacion — 1.10 2
28027 | Bote 1 Ib. ajustadas parente térmico a 30 seg . - <
Etilo 121°C |Total - 24 hrs 8
4204 26324 | Tubo 20g Llenado de Trans- | 0,20 | Resistente 4,000 | 2,100 | -54°C |Fijacion — 1.10 (w]
26325 | Bot. 11b holguras. parente térmico a 30seg . - m
etilo 121°C |Total - 24 hrs 0
4205 28028 | Tubo 20g Superficies Trans- | 0,25 Resistente Gel 2,300 -54°C  [Fijacion — 1.10 E
28029 | Tubo 200g porosas parente térmico a 30 seg . - o
28030 | Cart.300g etilo 121°C |Total - 24 hrs B
4210 19757 | Tubo 3g Partes Negro | 0,12 | Resistente 160 | 3,600 | -54°C |Fijacion — 1.10 g
@ 19758 | Tubo 20g ajustadas térmico a 120 seg . - —
19759 | Bot. 11b etilo 121°C |[Total - 24 hrs ;
. =]
4211 19761 | Tubo 3g Llenado de Negro | 0,18 | Resistente 2,500 | 3,600 | -54°C |Fijacion — 1.07 (@]
19762 | Tubo 20g holguras térmico a 210 seg . -
19763 | Bot. 11b etilo 121°C |Total - 24 hrs
4212 19765 | Tubo 3g Superficies Negro 0,20 Resistente 11,000 | 3,900 | -54°C [Fijacién— 1.05 | Aprobado por el
21923 | Jeringa 10g Porosas térmico a 360 seg . Departamento de
19766 | Tubo 20g etilo 121°C |Total - 24 hrs agricultura de
19767 | Tubo 200g Canada
19768 | Cart.300g
4471 44704 | Tubo 3g Llenado de Trans- | 0,18 | Insensible a 600 3,200 -54°C  [Fijacion — 1.10
44740 | Bot. 20g holguras. parente la superficie a 10seg . -
44761 | Bot. 11b etilo 82°C |Total - 24 hrs
* Acero lijado con chorro de drea ** Varfa respecto al substrato Una linea completa de primers de superficie, aceleradores y limpiadores estan disponibles para
+ Contiene adhesivo 382 (Bote 20 g), acelerador 7452 (0.7 oz peso neto. lata aerosol). incrementar el desempeno de los adhesivos instantaneos Loctite ®. Consulte la seccién

de preparacion de superficie paginas 40y 41.
@ Indica disponibilidad mundial
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~  PEGADO
ADHESIVOS EPOXICOS &

URETANOS

ADHESIVOS EPOXICOS

E-O0CL DURABOND

E-20NS DURABOND

Loctite ofrece una linea completa de adhesivos epoxicos
y de uretano de una y dos partes para un pegado
estructural, y encapsulado.

La linea Loctite DURABOND contiene 14 productos
para aplicaciones especificas disefiados para superar la
competencia en todos los aspectos:

*  Mejor Adhesion
Mejor Fluidez
Menor Olor
Mejor Claridad
Mas alta Resistencia
Mayor Durabilidad

Todos los adhesivos estructurales DURABOND de dos
partes estan empacados en cartuchos dobles facil de
usar con nuestros dosificadores manuales y boquillas de

E-60NC DURABOND

Epodxico de fijado rapido  con un
tiempo de trabajo de 5 minutos.
Transparente, fluido, bajo olor.

E-OONS DURABOND

Adhesivo epdxico, no escurre, con un
tiempo de trabajo de 5 minutos.
Translucido, flujo controlado, bajo olor.

E.O5CL DURABOND

Adhesivo epoxico tenaz con un tiempo
de trabajo de 5 minutos. Ultra
transparente, alta resistencia al
despellejamiento, bajo olor.

E-20HP DURABOND

Adhesivo epoxico de alta resistencia
con un tiempo de trabajo de 20
minutos. Golor blanco, tenaz, alta
resistencia al despellejamiento y al
corte.

Adhesivo epoxico para metal con un
tiempo de trabajo de 20 minutos.
Color ligeramente marrén, no escurre,
alta resistencia al despellejamiento y al
corte.

E-30CL DURABOND

Adhesivo epoxico para pegado de
vidrio con un tiempo de trabajo de 30
minutos. Ultra Transparente , baja
viscosidad, resistente al impacto

E-40CL DURABOND

Adhesivo epoxico tenaz con un tiempo
de trabajo de 40 minutos. Gris,
flexible, resistente al impacto

E-60HP DURABOND

Adhesivo epoxico de alta resistencia
con un tiempo de trabajo de 60
minutos. Color blanco, tenaz, alta
resistencia al despellejamiento vy al
corte.

Compuesto encapsulante con un
tiempo de trabajo de 60 minutos.
Negro opaco, baja viscosidad,
eléctricamente no corrosivo.

E-90FL DURABOND

Adhesivo epoxico tenaz con un tiempo
de trabajo de 90 minutos. Gris, flexible,
resistente al impacto.

E-120HP DURABOND

Adhesivo epoxico ultra resistente con
un tiempo de trabajo de 120 minutos.
Ambar, no escurre, grado aeroespacial

E-214HP DURABOND

Adhesivo epoxico de un componente
de curado con calor. Gris, resistente a
la temperatura, alta resistencia, no
escurre.



ADHESIVOS DE URETANO

U-O5FL DURABOND

Adhesivo de uretano de dos partes,
alto desempefio para pegar metales
con un tiempo de trabajo de 5
minutos. Golor blanco, altamente
flexible, alta resistencia al impacto,
despellejamiento y al corte.

U-10FL DURABOND

3951 LOCTITE

Adhesivo de Uretano de dos partes,
alto desempefio, para el pegado de
plasticos con un tiempo de trabajo de
10 minutos. Ultra Transparente,
altamente flexible, resistente al
impacto, alta resistencia al
despellejamiento.

Adhesivo elastomerico de uretano de
propdsitos generales de un solo
componente. Para rellenado de
holguras, flexible para el pegado de una
amplia gama de materiales.
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BRODUCTO Parte Contenedor S 8 H F 2228 228 2 &3 &
E-00CL 29289 | Cart.dual 50ml Fijacion rapida Transp Mezclado-baja 3-5 1:1 1-5 | 2,000- 20 400 | 80
29290 | Cart.dual 200ml alta arente Resina: minutos 4,000
29291 | Cart.dual 400ml Fluidez 9300cP
29292 | Cubeta 5 gal resina+ Bajo olor endurecedor:
29293 | Cubeta 5 gal endur.+ 2700 cP
E-OONS 29294 | Cart.dual 50ml No escurre Transl Mezclado-Alta 35 1:1 1-5 | 2,000 20 400 | 80
29295 | Cart.dual 200ml Flujo controlado ucido. Resina: minutos 4,000
29296 | Cart.dual 400ml Bajo olor 375000cP
29297 | Cubeta 5 gal resina+ endurecedor:
29298 | Cubeta 5 gal endur.+ 35000 cP
E-05CL 29299 | Cart.dual 50ml Tenaz alta Ultra Mezclado-bajo 3-5 1:1 | 5-30 | 2,000- 10 400 | 55
29300 | Cart.dual 200ml Resistencia al Transp Resina: minutos 4,000
29301 | Cart.dual 400ml despellejamiento arente 1900cP
29302 | Cubeta 5 gal resina+ Bajo olor endurecedor:
29303 | Cubeta 5 gal endur+ 2800 cP
E-20HP 29314 | Cart.dual 50ml Alto resistencia Blanco Mezclado-Media 20 211 | 20-70 | 3,000- | 60 | 500 | 80
29315 | Cart.dual 200ml ;enaz ‘ Resina: minutos 5,000
esistencia al
29316 | Cart.dual 400ml despellejamiento 65000cP
29317 | Cubeta 5 gal resina+ Alta resistencia endurecedor:
29318 | Cubeta 5 gal endur+ al corte 7000 cP
E-20NS 29334 | Cart.dual 50ml Pega metal Ligera Mezclado-Alta 20 21 5-30 | 2,000~ 87 600 90
29335 | Cart.dual 200ml ggs?:gr‘g% al mente Resina: minutos 4,000
29336 | Cart.dual 400ml despellejamiento marrén No escurre
29337 | Cubeta 5 gal resina+ Alta resistencia Endurecedor:
29338 | Cubeta 5 gal endur+ al corte 30000 cP
E-30CL 29329 | Cart.dual 50ml Pega vidrio Ultra Mezclado-bajo 30 2.1 | 5-30 | 2,000- 70 500 | 85
29330 | Cart.dual 200ml Baja viscosidad Transparente | Resina: minutos 4,000
29331 | Cart.dual 400ml Resistencia al 10500cP
29332 | Cubeta 5 gal resina+ impacto. endurecedor:
29333 | Cubeta 5 gal endur+ 2200 cP
E-40FL 29304 | Cart.dual 50ml Tenaz Gris Mezclado-Media 40 11 5-40 1,000- 30 400 75
29305 | Cart.dual 200ml Flexible Resina: minutos 3,000
29306 | Cart.dual 400ml Resistencia al 75000cP
29307 | Cubeta 5 gal resina+ impacto endurecedor:
29308 | Cubeta 5 gal endur+ 65500 cP
E-60HP 29319 | Cart.dual 50mI Al resiianeE Blanco | Mezclado-Media 60 21 [2070| 3000- | 70 | 500 | 80
29320 | Cart.dual 200ml ;zr;iasztencia al Resina: minutos 5,000
29321 | Cart.dual 400ml despellejamiento 67500cP
29322 | Cubeta 5 gal resina+ Alta resistencia endurecedor:
29323 | Cubeta 5 gal endur+ al corte 7000 cP
E-60NC 29324 | Cart.dual 50ml Eléctricamente Negro Mezclado-bajo 60 1:1 1-5 1,000- 55 550 85
29325 | Cart.dual 200ml no corrosivo opaco Resina: minutos 3,000
29326 | Cart.dual 400ml Baja viscosidad. 6200cP
29327 | Cubeta 5 gal resina+ endurecedor:
29328 | Cubeta 5 gal endur+ 13000 cP
E-90FL 29309 | Cart.dual 50ml Tenaz Gris Mezclado-Media 90 1:1 | 5-40 | 1,000- -5 400 | 60
29310 | Cart.dual 200ml Flexible Resina: minutos 3,000
29311 | Cart.dual 400ml Resistente 71500cP
29312 | Cubeta 5 gal resina+ al impacto endurecedor:
29313 | Cubeta 5 gal endur+ 19000 cP
E-120HP 29353 | Cart.dual 50ml Ultra resistente Ambar Mezclado-Alta 120 2:1 | 20-50 | 3,000- 20 650 85
29354 | Cart.dual 200ml No escurre Resina: minutos 6,000
29355 | Cart.dual 400ml Grado 41500cP
29356 | Cubeta 5 gal resina+ aeroespacial endurecedor:
29357 | Cubeta 5 gal endur+ 2800 cP
E-214HP 29339 | Cart. 30ml Alta resistencia. Gris 150000cP Curado 1 30-70 | 3,000- 120 550 85
29340 | Cart. 300ml Resistente a la por parte 6,000
29341 | Cubeta 5 gal temperatura. calor
No escurre

* Varia con los substratos

** Prueba realizada con especimenes de 1/8”

+ Fabricado bajo pedido
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U-O5FL 29348 | Cart.dual 50ml Pegado de metales. Blanco Mezclado-bajo 5 1:2 5-30 | 1000- 48 400 | 45
29349 | Cart.dual 200ml Alta flexibilidad Resina: minutos 3000
29350 | Cart.dual 400ml gggpe\lejamiemo 640cP
29351 | Cubeta 5 gal resina+ Alta Resistencia endurecedor:
29352 | Cubeta 5 gal endur.+ al corte 35000 cP
U-10FL 29343 | Cart.dual 50ml Pegado de Ultra Mezclado-bajo 10 1:1 | 530 | 500- 20 | 400 | 45
29344 | Cart.dual 200ml plasticos. Transparente | Resina: minutos 2000
29345 | Cart.dual 400ml Alta flexibilidad 100000P
29346 | Cubeta 5 gal resina+ Alto endurecedor:
29347 | Cubeta 5 gal endur.+ despellejamiento. 1150 cP
3951 @ 21493 | Cartucho 300ml Rellenador de Negro Tixotrépico, pasta. 15-20 1 - 1800 - - 60
holguras Flexible. minutos | parte (A)

* Varia con los substratos
** Prueba realizada con especimenes de 1/8”
+ Fabricado bajo pedido

GUIA DE SELECCION DE SUBSTRATOS

@ indica disponibilidad mundial

Los adhesivos estructurales DURABOND unen una variedad de substratos
Simplemente determine que substratos desea pegar y encuentre nuestro adhesivo recomendado en la tabla siguiente.Consulte las

tablas anteriores para conocer las propiedades tipicas de desempefio del adhesivo recomendado. Estas recomendaciones deben

ser usadas como un punto de partida unicamente. Loctite recomienda la evaluacion del producto seleccionado en su aplicacion
para determinar su adecuacion.

Metales| Termo Plasticos Hule Vidrio |Ceramical Concreto | Madera Piel Papel/

plasticos| termofijos carton

Metales E-20NS U-05FL E-20NS U-05FL E-30CL E-20HP E-20HP E-OONS U-05FL E-05CL
E-214HP E-40FL E-20HP E-40FL E-20NS E-30CL E-120HP E-20HP E-40FL E-40FL

U-05FL E-20HP E-120HP U-10FL U-O5FL E-20NS E-20NS E-40FL U-10FL E-00CL

Thermo U-05FL U-05FL U-05FL U-05FL U-05FL U-05FL E-40FL E-05CL | U-05FL E-05CL
plasticos E-40FL U-10FL U-10FL E-40FL U-10FL U-10FL E-05CL E-40FL U-10FL E-40FL
E-20HP E-40FL E-40FL U-10FL E-40FL E-40FL E-20HP E-20HP E-40FL E-20HP

Plasticos E-20HP U-05FL E-20HP U-05FL E-30CL E-30CL E-20HP E-20HP E-05CL E-40FL
termofijos | E-20NS U-10FL E-120HP E-20HP U-O5FL E-20HP E-120HP E-40FL U-10FL E-00CL
E-120HP E-40FL E-214HP E-40FL E-00CL E-40FL E-00CL E-OONS E-40FL U-05FL

Hule U-05FL U-05FL U-O5FL E-40FL U-O5FL U-05FL E-40FL E-40FL U-O5FL E-40FL
E-40FL U-10FL E-40FL E-90FL E-40FL E-40FL E-90FL E-05CL U-10FL E-05CL

U-10FL E-40FL E-20HP U-05FL U-10FL U-10FL E-05CL E-20HP E-40FL U-10FL

Vidrio E-20NS U-05FL E-00CL E-05CL E-30CL E-30CL E-30CL E-30CL E-40FL E-05CL
E-30CL U-10FL E-30CL U-05FL E-00CL E-20NS E-OONS E-40FL E-05CL E-40FL

U-05FL | E-40FL U-05FL U-10FL | U-1OFL | U-05FL | E-20HP | E-00CL | U-10FL | E-30CL

Ceramica E-20NS U-05FL E-40FL U-05FL E-30CL E-20HP E-OONS E-20HP E-40FL E-40FL
E-30CL U-10FL E-20HP U-10FL E-00CL E-30CL E-20HP E-40FL E-05CL E-05CL

E-20HP E-40FL E-30CL E-40FL U-O5FL E-120HP E-20NS E-OONS U-10FL E-00CL

Concreto E-20NS E-40FL E-20HP E-40FL E-30CL E-OONS E-20HP E-20HP E-05CL E-05CL
E-20HP E-20HP E-120HP E-90FL E-OONS E-20HP E-OONS E-OONS E-40FL E-00CL

E-120HP E-05CL E-00CL E-05CL E-20HP E-20NS E-120HP E-40FL U-05FL E-20HP

Madera E-20HP E-40FL E-20HP E-40FL E-30CL E-20HP E-20HP E-00CL E-05CL E-00CL
E-40FL E-05CL E-40FL E-05CL E-40FL E-40FL E-OONS E-20HP E-40FL E-20HP

E-OONS E-20HP E-OONS E-20HP E-00CL E-OONS E-40FL E-40FL E-90FL E-40FL

Piel E-40FL U-05FL E-05CL U-05FL E-40FL E-40FL E-05CL E-05CL U-O5FL E-05CL
U-05FL U-10FL U-10FL U-10FL E-05CL E-05CL E-40FL E-40FL U-10FL E-40FL

U-10FL E-40FL E-40FL E-40FL U-10FL U-10FL U-05FL E-90FL E-40FL U-05FL

Papel/ E-40FL E-40FL E-40FL E-40FL E-05CL E-40FL E-05CL E-00CL E-05CL E-05CL
carton E-05CL E-05CL E-05CL E-05CL E-40FL E-05CL E-00CL E-20HP E-40FL E-40FL
E-00CL E-20HP U-O5FL U-10FL E-30CL E-00CL E-20HP E-40FL U-O5FL E-00CL

Termoplasticos: ABS, PG, Acrilico, Nylon, SAN, PVC

Plasticos termofijos: Epéxico, Fendlicos, Poliester, DAP

Goma : Butilo, Neopreno, Nitrilo, SBR, Natural, EPDM
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PEGADO
ADHESIVOS HOT MELT

3630 Adhesivo de Uretano

3641 Adhesivo de Poliamida

Los adhesivos Hot Melt Loctite PROFORM fueron
desarrollados para pegar una variedad de substratos,
incluyendo plasticos dificiles de pegar. Estos adhesivos
pueden usarse hoy en dia en aplicaciones dificiles en una
amplia gama de industrias.

Los adhesivos Hot Melts PROFORM son ideales para
aplicaciones que requieren velocidades altas de
manufactura, versatilidad de pegado, llenado de grandes
holguras, resistencia alta sin curar, y un minimo de
encogimiento. Los productos PROFORM no contienen
solventes, son materiales amigables con el medio
ambiente sin compuestos organicos volatiles dafinos.

3651 Adhesivo de Poliolefina

Para aplicaciones versatiles de pegado.
Adecuado para el pegado de madera.
Fijado rapido con 30 segundos de
tiempo abierto.

3631 Adhesivo de Uretano

Adhesivo especialmente formulado
para substratos dificiles. Con
aprobacion UL 94 V-0. Tiempo abierto
de 60-80 segundos.

3642 Adhesivo de Poliamida

Adhesivo para el pegado de plasticos.
Ideal para pegar plasticos de poliolefina
y polietileno. Tiempo abierto largo de
80 — 100 segundos.

3652 Adhesivo de Poliolefina

Adhesivo tenaz, de alta resistencia
para pegar plasticos. Flexible con un
tiempo abierto de 60 segundos

3632 Adhesivo de Uretano

Adhesivo de alta resistencia al
impacto, alta resistencia, con un
tiempo de trabajo de 180 segundos.

3640 Adhesivo de Poliamida

Este adhesivo es adecuado para
aplicaciones de alta temperatura.
Aprobacion UL 94 V-0. Tiempo abierto
rapido de 20 — 40 segundos.

Adhesivo encapsulante de baja
viscosidad para ambientes severos.
Con aprobacion UL 94 VO. Tiempo
abierto de 60-80 segundos.

3650 Adhesivo de Poliolefina

Adhesivo para el pegado de plasticos.
Ideal para plasticos de polietileno y
poliolefinas. Tiempo abierto de 60 — 80
segundos

3690 Adhesivo EVA

Adhesivo de prop6sitos generales.
Tiempo abierto de 60-80 segundos.

Adhesivo de prop6sitos generales para
pegar una amplia variedad de
substratos incluyendo pldsticos, metal
y madera. Tiempo abierto de 40 — 60
segundos.
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3630 31292 Cartucho de 300 ml Blanco 13,000 800 30 121°C 720 93 - «»»
31280 Balde de 5 galones invierno segundos
.")
3631 31291 Cartucho de 300 ml Blanco | 12,000 1,800 60 121°C 940 91 m
31279 Balde de 5 galones invierno segundos g
3632 31289 Cartucho de 300 ml Blanco 15,000 650 180 121°C 1,000 85 - U
31278 Balde de 5 galones invierno segundos (=]
3640 31312 Barras de muestra Ambar 4,500 1,100 20-40 160°C 475 94 UL 94 V-O
31319 Cajas de barras de 11 Ib. oscuro segundos
31305 Pellets 20 Ib.
31293 Pellets 40 Ib.
3641 31306 Barras de muestra Ambar 2,500 320 60-80 110°C 400 73 UL 94 Vv-O
31313 Cajas de barras de 11 Ib. claro segundos
31300 Pellets 25 Ib.
31299 Pellets 50 Ib.
3642 31307 Barras de muestra Ambar 750 460 60-80 160°C 120 86 UL 94 V-O
31314 Cajas de barras de 11 Ib. segundos
31301 Pellets 25 Ib.
31298 Pellets 50 Ib.
3650 31308 Barras de muestra Beige 2,900 305 60-80 80°C 43 87 -
31315 Cajas de barras de 11 Ib. claro segundos
31302 Pellets 22 Ib.
31297 Pellets 44 Ib.
3651 31303 Tableros de 26,4 Ib. Beige 10,000 334 80-100 130°C 790 & =
segundos
3652 31310 Barras de muestra Beige 16,000 174 60-80 130°C 440 60 -
31317 Cajas de barras de 11 Ib. claro segundos
31304 Tableros de 26,4 Ib.
3690 31311 Barras de muestra Tostado 4,500 425 80°C 690 75 21 CFR 175.105
31318 Cajas de barras de 11 Ib. claro
31294 Pellets 50 Ib.

OTROS
PRODUCTOS

dispensadores
relacionados, ver seccion
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PEGADO
ADHESIVOS DE CURADO CON

LUZ

ADHESIVOS ACRILICOS

352 LOCTITE

Adhesivo de alta viscosidad que crea
una unién tenaz, flexible, resistente a
las vibraciones y choques. Efectivo en
una amplia gama de materiales. Cura
en minutos usando un activador, luz
UV 0 ambos.

3103 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz UV/visible,
tixdtropico, flexible, modulo bajo,
viscosidad media, para uniones
flexibles y reduccion del stress
cracking en pldsticos. Cura a través de
substratos bloqueadores de luz UV y
entintados. También usado para
encapsulado, sellado vy rellenado de
holguras.

3105 LOCTITE

Los adhesivos versatiles de Loctite de curado con luz
ultravioleta (UV] y con luz visible pueden ser usados para
aplicaciones de pegado, encapsulado, recubrimiento,
fijado y sellado. Estos productos de un solo componente
libre de solventes curan en segundos cuando son
expuestos a fuentes de luz UV/visible. Algunos adhesivos
de curado con luz pueden combinarse con métodos de
curado con activador para cumplir con las
especificaciones requeridas de aplicaciones especificas.

3106 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz UV/visible,
de alta resistencia, baja viscosidad.
Disefiado principalmente para el
pegado de PVC flexible y rigido a
policarbonato. Permite un ensamble
facil de componentes con uniones con
poca tolerancia. Recomendado para
aplicaciones que involucran holguras
pequefias menores de 0.25 mm

1] i u
distribuidor mas cercano, llame al
800 local

o use el “ Localizador de
distribuidores” en nuestro sitio

en Internet
www.loctite.com o web local

Adhesivo de curado con luz UV/visible
de alta resistencia, viscosidad media,
tixétropico. Disefiado principalmente
para el pegado de PVC rigido y flexible
a policarbonato donde se requieren
capacidades grandes de rellenado de
holguras y uniones flexibles.

3107 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz UV/visible
de baja viscosidad para pegar plasticos
dificiles de pegar incluyendo PVC
plastificado. Cura muy rapido. Flexible y
fluorescente.




3108 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz UV de
dureza baja, ahulado, para
encapsulado y sellado de plasticos,
vidrio y metal. Muy flexible y resistente

3175 LOCTITE

Adhesivo libre de solventes disefiado
para aplicaciones donde se requiere un
secado al tacto y curado réapido.
Excelente para fijado y recubrimiento.
Buena adhesion a plasticos.

3491 LOCTITE

Adhesivo de curado rapido, de
viscosidad media disefiado para el
pegado de vidrio a si mismo y a una
variedad de otras superficies.

3492 LOCTITE

Adhesivo de curado rapido, de baja
viscosidad disefiado para el pegado de
vidrio a si mismo y a una variedad de
otras superficies.

3494 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz UV/visible
durable, de viscosidad media disefiado
para pegado de metal y vidrio.

3525 LOCTITE

Adhesivo de curado con luz uv/visible,
alta viscosidad. Curado rapido,
uniones incoloras. Excelente
flexibilidad, tenacidad y durabilidad a
exposiciones a la humedad.
Fluorescente. Usado para pegar vidrio,
metal y plasticos.

3526 LOCTITE

Version del adhesivo 3525 de curado
con luz UV/visible y calor. Tiene todas
las propiedades del adhesivo 3525
mas la capacidad de curar rapidamente
a baja temperatura de 121°C. Curado
rapido aun bajo fuentes de baja
energia. Fluorescente.

ADHESIVOS DE
CIANOACRILATO

4302 / 4303 FLASHCURE
Adhesivo Instantaneo de Curado
con luz

Tecnologia nueva patentada, de dos
componentes, viscosidad baja y alta.
Formulado especificamente para
curado extremadamente rapido con luz
UV o visible y un secundario curado
como cianoacrilato. Elimina la
necesidad de usar aceleradores base
solvente.

ADHESIVOS EPOXICOS

3335

Epoxico de una parte, de viscosidad
media, cationico. Excelente para un
curado superficial- sin inhibicion de
oxigeno. Baja desgasificacion, muy
buena resistencia a temperaturas altas.
Rigido, bajo encogimiento.

3336 LOCTITE

Epdxico de curado UV, de viscosidad
media, de dos componentes. El curado
UV efectlia una rapida gelacion.
Curado completo a temperatura
ambiente o con calor. Resistente y
durable. Disefiado para encapsulado,
pegado y sellado.

ADHESIVOS DE SILICON

5088 Nuva-Sil
Compuesto Encapsulante

Silicdn de curado UV, no corrosivo para
encapsulados superficiales en
substratos sensibles.

5091 Nuva-Sil
Encapsulado de alta adhesion

Silicon de curado UV para encapsulado
superficial de alta velocidad,
recubrimiento y sellado de conectores
electronicos. Alta adhesion en
substratos dificiles de pegar.

5092 Nuva - Sil

Silicon de curado UV, no corrosivo para
encapsulado superficial de alta
velocidad. Recubrimiento y sellado de
conectores electronicos. Excelente
adhesion para plasticos, oro, bronce y
alambres estafiado-plateado.
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ACRILICOS « B ,5 a9 Ss ]
TABLA DE PROPIEDADES 'S % 2 53 :g H 8 -:-;
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PRODUCTO No. 558 g 2 28 £ g 8 gg
Parte Contenedor &8 3 @ 5o w2 a c2e
349 34931 Botella 50 ml Transparente / Ultravioleta Vidrio -metal. 9,500 300 D70 -54/149 °C
34990 Botella 1 litro miel
352 35241 | Botella 50 m Transparente / Ultravioleta Vidrio -metal. 19,500 340 D60 | -54/149°C
35286 | Botella 1 litro ligeramente Calor, activador
ambar
363 36331 Botella 50 ml Transparente / Ultravioleta Metal, plésticos termofijos 300 88 D50 -54/177 °C
36390 Botella 1 litro miel
366 @ 36631 | Botella 50 ml T[?‘”Spa’e”te / Ultravioleta Vidrio -metal. 7,500 240 D45 | -54/107°C
§ igeramente R
36690 | Botella 1 litro SrilsE Calor, activador
3100 19862 | Jeringa 25 ml Ligeramente Ultravioleta Vidrio, metal, plasticos termofijos 6,000 210 D70 -54/149 °C
19823 | Botella 1 litro nebuloso / miel visible
3101 19861 Jeringa 25 ml Ligeramente Ultravioleta Vidrio, metal, plasticos termofijos 6,000 220 D 66 -54/149 °C
19860 | Botella 1 litro nebuloso/ miel Calor, activador
3102 23689 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Policarbonato 4,000 265 D 59 -54/149 °C
23690 Botella 1 litro miel visible Termoplastico
3103 @ 23691 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Policarbonato 10000 260 D 51 -54/149 °C
23692 | Botella 1 litro miel visible Termopléstico tixotropico
3104 23694 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Policarbonato 160 50 D 69 -54/149 °C
23693 Botella 1 litro miel visible Termopléastico PVC
3105 23695 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Policarbonato 300 265 D64 -54/149 °C
23696 | Botella 1 litro miel Visible Termopléstico PVC
3106 @ 23697 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Policarbonato 5,000 250 D 53 -54/149 °C
23698 Botella 1 litro miel Visible. Termopléastico PVC
3107 28419 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta PVC 500 220 D27 -54/149 °C
28401 Botella 1 litro miel Visible. Plastificado.
28466 [fluorescente Termoplastico.
3108 28400 | Jeringa 25 ml Translucido/ Ultravioleta Plasticos termofijos 5,100 330 AT2 -54/149 °C
28465 | Botella 1 litro incoloro Termopléstico
3175 29505 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Varios. 4,000 14 D70 -54/135 °C
29506 | Botella 1 litro miel
3491 @ 28366 Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Metal, vidrio 1,100 27 D75 -54/149 °C
17944 | Botella 1 litro miel
3492 28367 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Metal, vidrio 500 5} D79 -54/149 °C
18666 | Botella 1 litro miel
3493 28368 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Metal, vidrio 5,500 260 D75 -54/149 °C
18751 Botella 1 litro miel
3494 30765 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Metal, vidrio 5,500 200 D70 -54/149 °C
29487 | Botella 1 litro miel Visible.
3525 30220 Jeringa 25 ml Claro/paja/ Ultravioleta Metal, vidrio 15,000 260 D 60 -54/149 °C
30221 Botella 1 litro fluorescente Visible. Termopléstico
3526 30756 | Jeringa 25 ml Claro/paja/ Ultravioleta Metal, vidrio 17,800 185 D 62 -54/149 °C
30764 | Botella 1 litro fluorescente Visible. calor Termopléstico
3701 21357 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Varios. 7,000 95 D45 -54/135 °C
21358 | Botella 1 litro miel
3751 21362 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Varios. 4,000 50 D73 -54/135 °C
21363 | Botella 1 litro incoloro
3761 21359 | Jeringa 25 ml Transparente / Ultravioleta Varios. 2,000 57 D69 -54/135 °C
21360 | Botella 1 litro miel

@ Indica disponibilidad mundial
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. Ultravioleta, i . E (=)
4302 29579 | Kit4oz* Transparente — Luz visible Elastémero , metal , policarbonato, 30 10 D 62 -54/82 °C b7
29580 | Kit1lb* verde pélido Humedad.’ Termoplastico.
4303 29577 | Kit4oz* Transparente - U\travligleta, Elastémero, metal , policarbonato, 900 2 D 65 -54/82°C 1)
29578 | Kit11o™ ambear claro. oz il Termoplastico. m
Humedad. @
* contiene adhesivo ( botella de 4 0z.), activador ( tubo 1.7 g) >
** contiene adhesivo (botella de 1 Ib.), activador ( tubo 5.5 g) g
) g =2
ADHESIVOS EPOXICOS. o 2 é _::. . s e ]
TABLA DE PROPIEDADES ' % _3 S % 2 8 8 -3
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Parte Presentacién -3 3 @ SaQ m$ a e 8
3335 30288 | Jeringa.25 mi Transparente — Ultravioleta Vidrio ,metal , 6,000 2 D82 -54/163 °C
30289 | Botella 1 litro incoloro Catiénico. Termopléastico.
3336 31064 | Cart.dual 42 ml Transparente / Ultravioleta Vidrio ,metal , 14,500 7 D 81 -54/177 °C
31065 | Cart. Dual 400 ml &mbar claro. Tem.Amb. Termoplastico.
Calor.
= g =2
ADHESIVOS DE SILICO o2 0., o T g g
TABLA DE PROPIEDADES 'S % k-] 53 :g 8 8 %
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PRODUCTO [JieA §s3 5 4 38e SE 5 §E
Parte Presentacion <FO S a Sad w2 a 2
5083 17528 | Cartucho.300 ml Transparente - Ultravioleta Vidrio ,metal , 145 170 A55 -54/177 °C
17635 | Cubeta 40 Ib incoloro Humedad ceramica. gm/min.t
Acetoxy
5084 17631 Cartucho.300 ml Amarillo - Ultravioleta Vidrio ,metal , 150 200 A 45 -54/177 °C
17633 | Cubeta 40 Ib transparente Humedad ceramica. gm/min.t b -]
Metoxy (w]
I
5088 17614 | Cartucho.300 ml Translucido- Ultravioleta Vidrio ,metal , 65,000 175 A 30 -54/177 °C m
@ 17382 | Cubeta 40 Ib incoloro Humedad ceramica. tixotropico 2
Metoxy <
: : — (=]
5091 17412 | Cartucho.300 ml Translucido- Ultravioleta Vidrio ,metal , 5,500 100 A34 -54/177 °C wn
@ 18074 | Cubeta 40 Ib incoloro Humedad ceramica. (=]
Acetoxy m
5092 28354 Cartucho.300 ml Amarillo-verde / Ultravioleta Vidrio ,metal , 5,800 75 A42 -54/177 °C ()
28355 | Cubeta 401b fluorescente. Humedad ceramica. c
Metoxy g
1 Razoén de extrusion, gramos/minuto, orificio de 1/8" a 90 psi. (=)
0
y & -
El Espectro Electromagnetico )
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FORMA
JUNTAS

Las juntas son usadas para prevenir fugas de fluidos o gases
mediante la formacién de barreras impermeables. Para un exitoso
sellado con juntas, el sello debe permanecer intacto y libre de
fugas durante un periodo de tiempo prolongado. Por lo tanto, la
junta debe resistir el fluido y/0 el medio gaseoso que esta siendo
sellado o excluido, y soportar las temperaturas de operacion y las
presiones a las cuales esta siendo objeto.

Existen tres tipos de juntas para bridas.

1. Juntas convencionales precortadas de compresion hechas
con papel, hule, corcho, metal, u otros materiales.

2. Juntas Formadas en el Lugar, son aplicadas como un
sellador liquido a una de las superficies de las bridas antes
de que las piezas sean ensambladas, la Junta de
Formacion en el Lugar se esparce y cura dentro las bridas,
llenando las holguras, las imperfecciones e irregularidades
de las superficies, proporcionando un sello durable.

3. Juntas de Curado en el Lugar. las cuales son aplicadas
como liquido por medio de maquinas trazadoras en
cordones precisos en una de las bridas y curadas con luz
ultravioleta (UV), formando un material elastémerico con
adhesion a la superficie de la brida. El sellado es alcanzado
a través de la compresion de la junta curada durante el
ensamble de la brida.

¢, Cual es la Mejor Junta para Mi Aplicacion?

Varios factores influyen en la seleccion de la junta para alcanzar el
desemperfio del sellado requerido en un amplio rango de bridas. La
siguiente tabla intenta servir como una guia general para ayudarle
a determinar cual tipo de junta es la mas adecuada para su
aplicacion. La informacién presentada aqui refleja las
propiedades tipicas de cada tipo de junta; sin embargo, puede
haber excepciones a la informacion presentada. Informacién para
cada producto individual puede encontrarse en las siguientes
paginas para ayudarle a reducir su busqueda.

Esta tabla no debe ser usada para especificar materiales de juntas sin las
pruebas especificas. Se recomienda que conduzca pruebas en con las piezas
para asegurar el desempefio del adhesivo antes de especificar cualquier
producto Loctite.

Especialistas en adhesivos y selladores de Loctite se encuentran disponibles
para asistirle con su disefio nuevo de juntas, o para ayudarle a redisefiar una
aplicacion existente para mejorar su desempefio y reduccion de costos.
Pueden ayudarle también a realizar pruebas con sus piezas en el Centro de
Ingenieria de Clientes Loctite mas cercano a usted. Para asistencia técnica en
la aplicacion, llame al 800 local o visite nuestro Sitio en Internet y seleccione
“Contact Loctite”.



COMPARACION TIPO DE JUNTA
GENERAL Formado en el Sitio Anaerobicos | Formado en el Sitio Silicones Curado en el sitio Silicones

Beneficios Incremento de la Resistencia Llenado de Grandes Holguras | Llenado de grandes Holguras
Estructural, Tiempo Largo de Resistencia a la Fatiga Mecéanica| Juntas Reusables/Utilizables
Exposicion, Sellado a Alta Presion| Prueba de Presion en la Linea | Propiedades Finales inmediatas

Limitaciones Llenado de Holgura Tiempo de trabajo Corto Requiere Equipo de Proceso

CONSIDERACIONES
DE DESEMPENO

Resistencia a la Temperatura
Operacion Continua -40° a 149°C -51°a 245°C -51a245°C
Maxima 245°C 260°C 260°C

SVLNNr VINHOH § op mnuouﬂ

Resistencia a Fluidos

Aceite Si Si Si
Agua/Glicol Si Si Si
Gasolina Limitado No No
Fluido de transmisién Si Si Si

Llenado de Holguras

Ideal (mm) 0,025 -0,12 0,025 - 3,17 05-6
Méaxima (mm) 1,27 6 6
Sello Instantaneo Baja Presion Baja Presion Alta presion
Tipo de Conexion Rigida Rigido o Flexible Rigido o Flexible
Adecuado para usarse con:
Metales Si Si Si
Plasticos * No Si Si
CONSIDERACIONES
DEL PROCESO
Numero de Componentes 1 1 1
Método de Curado Anaerobico RTV uv
Temperatura de Curado Temperatura ambiente Temperatura ambiente Temperatura ambiente

Velocidad de curado

Curado Inicial 15 — 30 minutos 15 - 30 minutos 15 - 30 segundos
Curado Total 24 - 72 horas 24 horas - 7 dias 30 segundos
Opciones de Procesamiento
Manual Si Si No
Automatico Si Si Si
Para mayor informacion en 24 -25 26 -27 26 27

cada categoria de
adhesivo, consulte las
siguientes paginas...

1 Los adhesivos liquidos sin curar pueden causar stress cracking en algunos termopléasticos, por ejemplo. Policarbonato, acrilico, y polisulfono.
Productos especiales y técnicos de proceso estan disponibles. Consulte la Guia de Disefio de Pegado de Plasticos Loctite (LT-2197) o llame al
800 local para mayor informacion.
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Iniciada por Loctite, la tecnologia de formado de juntas
anaerobicas ha revolucionado el sellado de bridas en la
industria automatriz, en el ensamble de equipo pesado, y
en la manufactura de varios tipos de equipo de energia.

Los materiales formadores de juntas anaerobicos de
Loctite permanecen liquidos cuando estan expuestos al
aire, pero curan cuando son confinados entre un
ensamble de bridas. Los productos formadores de juntas
anaeraobicos son adecuados para aplicaciones con poca
holgura y ensambles rigidos metal-a-metal.

FORMADORES

DE JUNTAS
ANAEROBICAS

504 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas Rellenado de
Holguras

510 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas de Alta
Temperatura.

De un componente, sellado instantaneo
a baja presion que llena holguras hasta
0,76 mm.

509 Eliminador de Juntas
Sellador Flexible de Bridas

Este producto soporta movimientos
pequefios de las bridas causados por la
vibracion. No se escurre cuando se
aplica en superficies verticales. Las
propiedades de fluorescencia de color
azul permiten una inspeccion facil
durante el ensamble.

Este producto tiene un rango de
temperatura hasta 204°C con excelente
resistencia a solventes y a varios
quimicos. Forma o reviste juntas en
ensambles rigidos. Elimina las juntas
de compresion.

515 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas

Elabora juntas flexibles para bridas
rigidas maquinadas con una holgura
inferior a 1,27 mm. Se flexiona con las
bridas que se mueven durante su
servicio.

518 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas

Forma un sello flexible, resistente a los
solventes el cual no se tuerce o
desmorona. Sella hasta 149°C y llena
holguras hasta 1,27. Puede ser usado
en ensambles de metales flexibles
incluyendo superficies de aluminio.
Facil de desensamblar y limpiar.

5205 Sellado de Bridas

Curado rapido y flexible, buenas
propiedades de sellado contra aceite y
agua/glicol especialmente a
temperaturas altas. Viscosidad alta.

5206 Sellado de Bridas

Curado lento que permite
micromovimientos durante las
operaciones de ensamble. Buenas
propiedades de sellado contra aceite y
agua/glicol. Viscosidad alta.
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504 50441 | Tubo 250 ml Llenado de Naranja | Sin Primer Rigido | Tixétropico |-54°C a| Sin primer NF 1.08 | -
50480 | Cartucho de holgura .030" 500,000/ 150°C | 4 a 24 hrs.
300 ml Con primer 1,200,000 Con primer
.050" 30 min a 4 horas
509 21525 | Cartucho de Muy Flexible Azul | Sin Primer Flexible | Tixétropico |-54°C a| Sin primer N 112 | -
300 ml .010” 65,000/ 150°C | 6 a 48 hrs.
Con primer 200,000 Con primer
.020" 1a6 horas
510 51031 | Tubo 50 ml Aplicaciones Rojo | Sin Primer Rigido | Tix¢tropico |-54°C a| Sin primer N 1.16 | Clasificacion UL
51041 | Tubo 250 ml de alta 010" 188,000/ | 204°C | 4224 hrs.
@ 1emperatqra Con primer 500,000 Con primer
Resistencia 020" 30 min a 4 horas
excelente :
a solventes
515 51517 | Tubo 6 ml Para Purpura | Sin Primer Flexible | Tixétropico |-54°C a| Sin primer N 1.10 | Clasificacion UL
51531 | Tubo 50 ml aplicaciones .010” 275,000/ 150°C | 1a 12hrs.
51580 | Cartucho de Flexibles Con primer 950,000 Con primer
300 ml .050" 15 min a 2 horas
518 22423 | Kit Para todos los Rojo | Sin Primer Flexible | Tixétropico [-54°C a| Sin primer N 1.13 | CERTIFICADO
22424 $3b0 i metales 010" 800,000/ | 150°C | 4a 24 hrs. Qﬁzég‘gé?de‘
gl g;z Tubo 50 ml |ncluy§ndo %(;r(])"pnmer 3,750,000 ggr;w’ijr:I:Zrhoras dep_artamento de
Cartucho de conexiones : Agricultura de
51845 | 300 mi de aluminio Canada
573 21455 | Tubo 50 ml Curado lento Verde | Sin Primer Semirigido| Tixétropico |-54°C a| Sin primer N 1.25 | -
26392 | Tubo 250 ml para .010" 19,000/ 150°C | 6 a 48 hrs.
operaciones Con primer 60,000 Con primer
de ensamblado 020" 1 a6 horas
extensas
574 24018 | Tubo 50 ml Curado Naranja | Sin Primer  [Semirigido| Tix6tropico |-54°C a| Sin primer N 111 | -
26338 | Tubo 250 ml répido, .010” 30,000/ 150°C | 1a12hrs.
grandes Con primer 100,000 Con primer
holguras .020" 15 min a 2 horas
5182 18010 | Cartucho de Aplicaciones Rojo | Sin Primer Flexible | Tixétropico |-54°C a| Sin primer N 1.10 | -
850 ml el 010" 140,000/ | 150°C | 4 a 24 hrs.
conexiones Con primer 580,000 Con primer
planas, .020" 30 min a 24 horas
cubiertas
5205 28554 | Botella 50 ml Curado répido, Rojo | Sin Primer Flexible | Tixotropico |-54°C a| Sin primer NoT | 1.19 |-
@ flexible 010" 110,000/ | 150°C | 1a 24 hrs.
Con primer 345,000 Con primer
.020" 5 min a 24 horas
5206 28557 | Botella 50ml Curado lento Rojo | Sin Primer Flexible | Tixétropico |-54°C a| Sin primer NoT | 1.19 |-
@ flexible 010" 110,000/ | 150°C | 4 a 24 hrs.
Con primer 345,000 Con primer
.020" 5 min a2 4 horas

@ Indica disponibilidad mundial
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flexibles.

FORMADO

DE JUNTAS
SILICONES

FORMADO EN EL LUGAR

5699 Ultra Grey
Silicon RTV Sellador de Bridas

De modulo alto para el ensamble de
empalmes rigidos. Excelente
resistencia a aceite, fluidos de
transmision, aceite de engranes, y
agua/glicol. Las caracteristicas de
Medium-Body lo hace facil de dosificar.

No corrosivo. Bajo olor. Baja volatilidad.

Color Gris.

5900 Heavy Body
Silicon RTV sellador de Bridas.

Flexibilidad superior y adhesion que
permite el acomodo de uniones en
movimiento. Las caracteristicas del
Heavy Body proporcionan un sello
instantaneo. Excelente resistencia al
aceite y fluidos de transmision. No
corrosivo. Bajo olor. Baja volatilidad.
Color negro.

5910 Silicon RTV
Sellador de Bridas

Flexibilidad superior y adhesién que
permite el acomodo de uniones en
movimiento. Excelente resistencia al
aceite y fluidos de transmision. Las
caracteristicas de Medium-Body
permiten una facil dosificacion. No
corrosivo. Bajo olor. Baja volatilidad.
Color negro.

5999 Ultra Grey Heavy Body
Silicén RTV Sellador de Bridas

Modulo alto para el ensamble de
empalmes rigidos. Las caracteristicas
de Heavy-body proporcionan sello
instantaneo. Excelente resistencia al
aceite, fluido de transmision, aceite de
transmision mecanica, y agua/glicol. No
corrosivo. Bajo olor. Baja volatilidad.
Color gris.

Los materiales Formadores de Juntas de Silicon Loctite
incluyen productos Unicos con excelente resistencia a los
fluidos, formulaciones para altas temperaturas de
operacion, y formulaciones de curado UV para los
requerimientos de produccion de curado en el lugar. Los
productos formadores de juntas de silicon son bastante
adecuados para aplicaciones con grandes holguras y
ensambles de metal estampado donde existen empalmes

CURADO EN SU LUGAR

5950 FASTGASKET
sellador de Bridas

Disefiado para ser aplicado por medio
de robot y curado en el lugar para
formar una junta suave y reusable de
silicdn. Su rapido curado de 30
segundos con luz UV permite su
aplicacion en la linea de produccion. Su
curado secundario asegura un curado
total adn en las dreas oscuras. Golor
negro.

5960 FAST GASKET
Sellador de Bridas

Disefiado para ser aplicado por medio
de robot y curado en el lugar para
formar una junta suave y reusable de
silicdn. Su rapido curado de 30
segundos con luz UV permite su
aplicacion en la linea de produccion.
Resiste aceite, fluido de transmision, y
agua/glicol. Color translucido.
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5699 18718 | Tubo 70 mi Resistente al Gris 240" 250 -54°C | Humedad | Secado al tacto 1.45 55 160 435
@ 18581 | Cartucho 300 ml aceite/agua a —~10 min. —
18582 | Cubeta 50 Ib. 204°C Curado total - 24 hrs. (@]
18583 | Tambor 550 Ib. o ]
5900™ 20166 | Cartucho 300 ml Alta Adhesion | Negro | .240" 85 -54°C | Humedad | Secado al tacto 1.34 35 550 200 E
@ 20167 | Cubeta 50 Ib. Sello a — 20 min. (=]
20168 | Tambor 550 instantaneo 204°C Curado total - 24 hrs. (=]
5910™ 21746 | Cartucho 300 ml Alta adhesion | Negro | .240" 600 -54°C | Humedad | Secado al tacto 1.34 30 550 200 (=)
@ 21747 | Cubeta 50 Ib. a - 20 min. m
21748 | Tambor 550 Ib. 204°C Curado total - 24 hrs. E
5920 30542 | Tubo 70 ml Alta Cobre | .240" | >300 | -54°C | Humedad | Secado al tacto 1.05 31 355 275 2
@ 82046 | Cubeta 50 Ib. temperatura a —10 min. ;'
21472 | Tambor 550 Ib. 316°C Curado total - 24 hrs. 7]
5999 21744 | Cartucho 300 ml Resistencia gris 240" 105 | -54°C | Humedad | Secado al tacto 1.45 60 175 500
@ 28298 | Cubeta 50 Ib. al aceite/agua a ~10 min.
20170 | Tambor 550 Ib. Sello 204°C Curado total - 24 hrs.
instantaneo
* Varia con los substratos @ Indica disponibilidad mundial
** Shore A
*** En acero arenado
o
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5950 29287 | Cartucho de 300 ml | Negro 350 uv/ 30 segundos 30 200 150 UL JMLUZ
18495 | Cubeta de 40 Ib. Humedad | @ 120 mW/cm2
5960 @ 31132 | Cartucho de 300 ml | Claro 350 uv 30 segundos 50 200 600 -
24707 | Cubeta de 40 Ib @ 120 mW/cm2
* Varia con los substratos @ Indicates worldwide availability
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PRODUCTOS
ADICIONALES

completa de
Selladores de silicon RTV.

Para una mayor informacion i
Consulte las paginas 86-89.
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SELLADO DE

Con la Tecnologia Loctite de Sellado de Porosidades, las
piezas de fundicién, piezas de metal, plasticos,
componentes eléctricos, y otros substratos porosos, son
selladas con un sellador Loctite de baja viscosidad el cual
llena las cavidades internas. El sellado de porosidades
crea ensambles libre de fugas capaces de resistir altas
presiones de fluidos, y son resistentes a fugas de liquidos
y de gases. El sellado de porosidades de Loctite también
incrementa tanto la calidad como la durabilidad de la
superficie terminada.

POROSIDADES

Resinol RTC

Resinol 90C

Flexseal 5110

El resinol RTC es el sellador
autocurable anaerobico mas reciente
formulado con un surfactante de
monomero propio unico lavable con
agua simple. La disponibilidad
mundial, resistencia a temperaturas
altas, resistencia extremadamente
buena a quimicos hace del Resinol
RTC una buena seleccién para muchos
usuarios.

El Resinol 90C es un sellador de
curado con calor con excelentes
propiedades de lavado en agua, y un
alto sellado en la primera vez. El
sistema minimo de mantenimiento
hace del Resinol 90C una buena
seleccion para vollimenes pequefios 0
usos intermitentes.

]
Los Selladores de Porosidades de Loctite estan aprobados

por numerosas especificaciones industriales. Contacte a
Loctite al 800 local para una mayor informacién.

O visite nuestro sitio en Internet en la seccion

Produccion Automotriz en:
www.loctite.com o web local

El producto Flexseal 5110 es un
sellador anaerobico de un solo
componente para el sellado de
componentes eléctricos y electronicos.
Sella contra la humedad, solventes y
agentes corrosivos. ldealmente
adecuado para conectores unidos a
presion, arneses de cables y pequefas
bobinas.
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Resinol® RTC @ Procesamiento continuo, Temperatura Excelente | Grandey Excelente
Alto volumen, OEM ambiente pequefio
Resinol® 90C @ Uso intermitente Curado con calor | Excelente Pequefio Excelente
PMS 10E Resina anaerobica original Temperatura Buena Pequefio Buena
ambiente
PMS 50E Resina viscosa, Temperatura Superior Grande Superior
Alta resistencia a quimicos ambiente
y al ambiente
990 Sealant Aplicaciones en la Temperatura Buena Grande Buena
superficie, grado capilar ambiente
Flexseal™ 5100 Componentes eléctricos Temperatura Excelente Pequefio Excelente
flexibles (arneses) ambiente
Flexseal™ 5110 Componentes eléctricos Temperatura Superior Grande Superior
rigidos (conectores, bobinas) ambiente
@D Indica disponibilidad mundial
o
© E B8
£ ° H ]
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2218-V 559 x45.7 0.112 15.6 2.79 25 227
3618-V 91.4x45.7 0.299 29.6 3.71 100 340.5
3630-V 91.4x76.2 0.502 31.7 4.32 160 340.5
3630-2V 91.4x76.2 0.502 36.8 4.32 320 340.5
5524-v 139.7 x 60.9 0.934 52.0 4.65 350 Cliente
5530-V 189.7 x 76.2 1.161 52.0 4.65 350 Cliente
5530-2V 139.7x76.2 1.161 62.4 4.65 700 Cliente
5544-v 139.7 x 111.8 1.699 cliente cliente 525 Cliente

Los selladores de porosidades
Loctite Pueden ser aplicados
internamente o a través

de nuestra red mundial de
impregnadores. Para conacer el
nombre de su impregnador

Mas cercano, llame al

800 local.

0 visite la seccion de
Produccion Automotriz en

nuestro sitio Internet
www.loctite.com o web local
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Los productos encapsulantes son usados para proporcionar
refuerzo mecéanico a ensambles alojados, para llenar grandes
cavidades, y para proteger componentes de los efectos de la
exposicion a componentes quimicas, a la humedad, choques
mecanicos, y vibraciones. El sellado de componentes con un
compuesto encapsulante evita la corrosion y asegura la
integridad del aparato a largo plazo. Las variables a considerar
cuando se selecciona un material encapsulante incluye las
siguientes:

* \Viscosidad del compuesto sin curar

* Requerimientos de dosificacion

* Temperatura de operacion del aparato
* Resistencia quimica deseada

e Conductividad térmica deseada

* Retardante de flama deseado

e Dureza del producto curado

*  Costo Total

Existe una variedad de compuestos encapsulantes para
seleccionar de - epoxicos, hot melt, silicones y uretanos. Las
propiedades térmicas de los sistemas epoxicos y de silicon los
hacen idealmente adecuados para aplicaciones expuestas a
temperaturas arriba de los 125°C. Si se requiere un material
suave, flexible especialmente a bajas temperaturas, entonces
se puede usar un material de uretano, de silicon o un hot melt.

¢Cual es el mejor producto para mi aplicacion?

La tabla siguiente trabajara mejor cuando seleccione un
compuesto encapsulante. Esta tabla pretende servir como una
guia general para ayudarle a determinar cual categoria es la
mas adecuada para su aplicacion. La informacion presentada
representa las propiedades tipicas para cada categoria de
producto; sin embargo, las propiedades de cada producto
individual pueden diferir. Se recomienda que, basado en la
informacion proporcionada, considere al menos dos de las dos
mejores categorias que cumplan con el criterio de su
aplicacion. La informacion de cada producto individual puede
ser encontrada en las paginas siguientes para ayudarle a
reducir su bisqueda.

Esta tabla no debe ser usada para especificar productos sin hacer las
pruebas especificas. Se recomignda que conduzca pruebas con las piezas
para asegurar el desempenio del producto antes de especificar cualquier
adhesivo.

Los Especialistas de Adhesivos y Selladores de Loctite estin disponibles
para ayudarle con su disefio de su producto nuevo o para ayudarle a
redisefiar una aplicacion existente para mejorar el desempefio y ahorro de
costos. Tambign pueden realizar pruebas con sus piezas en el Centro de
Ingenieria de Clientes Loctite mas cerca de usted. Para asistencia en la
aplicacion, llame al 800 local o visite nuestro sitio en Internet y
seleccione “Contact Loctite”.



COMPUESTOS ENCAPSULANTES

Hot Melt Uretanos Epoxicos Silicones
Beneficios Répido, llenado de Excelente Amplia gama de Resistencia
grandes holguras tenacidad/flexibilidad formulaciones excelente a la
temperatura
Limitaciones Resistencia baja al calor Adhesivo liquido Requiere mezclado | Baja resistencia

sensible a la humedad

Resistencia a la Temperatura

-65°C a + 125°C

-65°C a + 125°C

-65°C a + 180°C

-65°C a + 200°C

Resistencia ambiental

Solventes Polares 1 Buena (Poliolefinas) Buena Muy Buena Buena
Solventes No Polares 2 Buena (Poliamidas) Buena Excelente Pobre
Dureza Semi — blando Blando Rigido Blando
Flexibilidad Alta Alta Baja Muy Alta
Tg Baja Baja Alta Muy Baja
Numero de Componentes 1 2 2 1
Curado a la Temperatura Temperatura ambiente Temperatura Temperatura UV/ Temperatura
( aplicado a temperatura elevada) Ambiente Ambiente Ambiente
Tiempo de Gelacion
Promedio 60 segundos 1 -3 horas 1-3horas 30 segundos
El mas rapido 10 - 20 segundos 15 minutos 15 minutos 5 segundos
Tiempo de curado total 1 hora ( o cuando se enfria) 24 horas 24 horas 24 horas
Profundidad de Curado ilimitado llimitado llimitado S(ipoeg'%a)'
iSe requiere de Equipo para Si Si Si Si
la dosificacion/curado?
cVersiones de Adhesivos de No No Si Si
Curado con Luz Disponibles?
Para mayor informacion en 36 32-33, 36 32-36 37

cada categoria, consulte
las siguientes paginas.

" Ejemplos de solventes polares: Agua, Etilén Glicol, IPA, Acetona
2 Ejemplos de solventes no polares: Aceite de Motor, Gasolina, Tolueno, n-Heptano, ATF
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Existe una variedad de compuestos encapsulantes a
seleccionar de - Epéxicos, Hot Melts, Poliuretanos y
Silicones.

Los compuestos encapsulantes Loctite son disefiados
para proteger, los componentes eléctricos y electrénicaos,
de los efectos de la exposicién a los componentes
quimicos, humedad, choques térmicas, choques
mecanicos y vibracién. Los compuestos encapsulantes
previenen la carrosién y aseguran la integridad de
aparatos eléctricos y electronicos.

ENCAPSULANTES
EPOXICOS, POLIURETANOS,

HOT MELTS Y SILICONES

COMPUESTOS EPOXICOS Y Resina Endurecedor
DE POLIURETANO Epdxica Caracteristicas clave epoxico Caracterlstlcas clave

Los compuestos encapsulantes Encap
de Loctite son sistemas de epoxicos y
de poliuretano de dos componentes,
formulados para ofrecer un amplio
rango de caracteristicas de desempefio

que se ajustan con los requerimientos 3143 Grado Electrénico 3166 Grado Electronico
especificos de la aplicacion. Cualquier Curado con calor, Suave Curado con calor, Suave
resina puede ser combinada con

cualquier endurecedor dentro de la Resina de Endurecedor
region del mismo color para crear un poliuretano | Caracteristicas clave de poliuretano| Caracteristicas clave
sistema de mezcla.

317 Grado Electronico 3180 Grado Electronico
3173 Propésitos Generales 3182 Curado Rapido
3183 Propodsitos Generales
3184 Retardante de Flama
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o Grado Eléctrico Grados Electranicos
Caracteristicas | Sistemas de Poliuretano Sistemas de Poliuretano | Sistemas Epdxicos
de los Sistemas | 3172/3181 3173/3182 3173/3183 3173/3184 3171/3180 3143/3166

Propiedades tipicas
del producto sin curar
Viscosidad, cP

$0.1Jnaoyd

Resina | 200 75 75 75 130 16,000
Endurecedor | 12,500 30,000 800 14,000 3,200 360
Mezcla | 2,500 5,500 450 2,250 1,000 1,800
Tiempo de Trabajo
73°F (23°C) | 45-60min <7min 20-40min 45min 10min 30min/100g
at 140g at 300g at 105g at 300g at 100g 176°F (80°C)
Tiempo de Gelacion
73°F (23°C) | 90-120min 14min 40-70min 150min 25min 90min/100g
a 140g a 300g a 1059 a 300g a100g 176°F (80°C)
Ciclo de curado
Normal 73°F (23°C) | 12-30hrs 90min 24hrs 24hrs 16hrs 3hrs /176°F (80°C)
Alterno 185°F (85°C) | 1.5-8hrs 30min 1-3hrs 1-3hrs 5-10min =
Razén de mezclado
Resina a endurecedor, por peso | 21.7:100 13:87 30:70 15:85 52.3:47.7 100:120
Resina a endurecedor,
por volumen | 1:4 1:5.2 1:3 1:4.8 1:1 0.7
Color
Resina | Café oscuro Café oscuro Café claro Café claro Café claro negro
transparente
Endurecedor | Negro Negro Negro opaco  blanco claro | blanco claro clear
Mezcla | Negro Negro Negro opaco ~ ambar claro | @mbar claro negro

Gravedad especifica

Resina | 1.28 1.23 1.23 1.23 1.00 1.16
Endurecedor | 1.48 1.60 0.96 1.45 0.92 0.97
Mezcla | 1.46 1.55 1.06 1.40 0.97 1.05
Propiedades Tipicas
de Curado
Dureza, Shore A | 65 75 70 80 10 15
Dureza, Shore 00 | - - - - 65 64
Tg,°C | -65 -10 -16 -15 -83 -27
CTE arriba de la Tg, mm/mm°C | 159x10e-6 128x10e-6  190x10e-6 151x10e-6 377x10e-6 7x10e-5

Propiedades
Tipicas Eléctricas
Constante Dieléctrica

0.1kHz | 5.44 4.68 5.92 451 4.40 6.1
1.0kHz | 5.31 4.02 4.36 429 4.37 6.0
10.0kHz | 5.15 3.76 3.65 3.94 4.32 55
100.0 kHz | 4.95 3.63 3.31 3.56 424 49
Factor de Disipacion
0.1kHz | 0.03 0.13 0.22 0.02 0.03 0.02
1.0kHz | 0.02 0.07 0.17 0.04 0.01 0.05
10.0kHz | 0.02 0.04 0.10 0.06 0.01 0.09
100.0 kHz | 0.03 0.02 0.05 0.07 0.02 0.11
Resistencia Aislante, ohms | 1.3x10e+10 2.5x10e+13  1.1x10e+11 1.1x10e+12 2.6x10e+9 6.2x10e+9
Resistividad Volumétrica, | 7.03x10e+11 1.5x10e+15 6.83x10e+12  6.61x10e+13 | 1.61x10e+11 1.3x10e+12
ohms/cm
Resistencia Dieléctrica, Volts/mil 325 370 375 370 340 390
Prueba Inflamabilidad | 94V-@at1/4" - - 94V-@at3/8" | - -
Archivo UL No. E106917 94V-2at1/4"

Consulte la pagina 36 para las diferentes presentaciones de los productos Encap para informacién para ordenar
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Caracteristicas
de los Sistemas

Propiedades tipicas
del producto sin curar
Viscosidad, cP

Resina

Endurecedor

Mezcla

Tiempo de Trabajo
77°F(25°C)

Tiempo de Gelacion
77°F(25°C)

Ciclo de curado
Normal 77°F(25°C)

Alterno 150°F(66°C)

Razén de mezclado
Por peso
Por volumen

Color
Resina
Endurecedor
Mezcla

Gravedad especifica
Resina

Endurecedor

Mezcla

Propiedades Tipicas
de Curado
Dureza, Shore D

Tg, °C

CTE arriba de la Tg,
mm/mm°C

CTE debajo de la Tg,
mm/mm°C

Propiedades

Tipicas Eléctricas
Constante Dieléctrica
0.1 kHz

1.0 kHz

10.0 kHz

100.0 kHz

Factor de Disipacion
0.1 kHz

1.0 kHz

10.0 kHz

100.0 kHz

Resistencia Aislante, ohms
Resistividad Volumétrica,
ohms/cm

Resistencia Dieléctrica,
Volts/mil

Prueba de Inflamabilidad
Archivo UL No. E106917

Sistema de aislamiento
Archivo UL No. E106917

Grado Eléctrico
Sistemas de Poliuretano

3140/3160 3140/3162 3140/3163 3140/3164 3140/3165

Grados Electronicos
Sistemas de Poliuretano  Sistemas Epdxicos

3141/3160  3141/3162 3141/3163 3141/3164 3141/3165

Consulte la pagina 36 para las diferentes presentaciones de los productos Encap para informacion para ordenar




Caracteristicas
de los Sistemas

Propiedades tipicas
del producto sin curar
Viscosidad, cP
Resina

Endurecedor

Mezcla

Tiempo de Trabajo
77°F(25°C)

Tiempo de Gelacion
77°F(25°C)

Ciclo de curado
Normal 77°F(25°C)

Alterno 150°F(66°C)

Razdn de mezclado
Por peso
Por volumen

Color
Resina
Endurecedor
Mezcla

Gravedad especifica
Resina

Endurecedor

Mezcla

Propiedades Tipicas
de Curado
Dureza, Shore D

Tg, °C

CTE arriba de la Tg,
mm/mm°C

CTE debajo de la Tg,
mm/mm°C

Conductividad Térmica
watts/metro°C

Propiedades

Tipicas Eléctricas
Constante Dieléctrica
0.1 kHz

1.0 kHz

10.0 kHz

100.0 kHz

Factor de Disipacion
0.1 kHz

1.0 kHz

10.0 kHz

100.0 kHz

Resistencia Aislante, ohms
Resistividad Volumétrica,
ohms/cm

Resistencia Dieléctrica,
Volts/mil

Prueba de Inflamabilidad
Archivo UL No. E106917

Grado Eléctrico Grados Electronicos

Sistemas de Poliuretano Sistemas de Poliuretano  Sistemas Epdxicos

3142/3160 3142/3162 3142/3163 3142/3164 3142/3165 | 3144/3160

Consulte la pagina 36 para las diferentes presentaciones de los productos Encap para informacion para ordenar

3144/3162 3144/3163 3144/3164 3144/3165
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Producto No. 1 cuarto 1 galdn 5 galones' 55 galones’ Producto No. |1 cuarto 1 galon 5 galones' 55 galones’
de Galén de Galén

ENCAP Resinas Epdxicas ENCAP Resinas de Poliuretano
3140 - 39944 39945 39946 317 39976 39977 39978 39979
3141 ; o B 3172 30980 | 30081 | 39982 | 39983
3142 - 39950 39951 39952
3144 = 39953 39954 39955 3173 39984 39985 39986 39987
3143 _ 39821 398292 39823 ENCAP Endurecedores de Poliuretanos

ENCAP Endurecedores Epdxicos 3180 39988 39989 39990 39991
3160 39956 39957 39958 39959 3181 = 39992 39993 39994
o me e om0 ae s o
3164 39968 39969 39970 39971 3183 - 39998 39999 39399

3184 - 39398 39397 39396

3165 39395 39973 39974 39975
3166 39824 39825 39827 39828

" Las presentaciones de 5y 55 galones son fabricadas a solicitud

Ademas del pegado estructural, los
Adhesivos Loctite PROFORM Hot Melt
son también adecuados para
aplicaciones rapidas, de encapsulado
profundo requiriendo el llenado de
grandes holguras en ambientes de
manufactura de alta velocidad.

3642 Poliamida
Adhesivos Hot Melt

Adhesivo encapsulante de baja

viscosidad para Ambientes severos.
Ofrecen una buena Adhesién a una

variedad de substratos -metal, madera,
vinil, ABS y propileno tratado y

plasticos de polietileno. Presenta un

tiempo abierto largo de 60-80
segundos. Aprobacién UL 94 V-0

3690 EVA Adhesivo Hot Melt
Adhesivo de Propdsitos generales ideal

paraUna amplia variedad de

aplicaciones de pegado y encapsulado.
Tiempo abierto de 40 — 60 segundos.
Aprobacion 21 CFR 175,105

o < o K} ; g
Sge £ © 3 [ s
ADHESIVOS DE HOT MELT & 28 K] PR 5 E w 'S
TABLA DE PROPIEDADES . S g 2 ® e % § 3 % 8
g . 22z % %3 5 g § §%
Nimero £E s 8g3 H ®E < w [ £2
deParte |  Presentacion 38é& S S.8 = 28 e 8 a a3
3640 31312 | Barras de muestra Poliamida Ambar 4,500 20-40 166°C -15 475 94 UL 94 V-0
31319 | 11 b caja de barras oscuro segundos
31305 | 20 Ib. grénulos
31293 | 40 Ib. grénulos
3641 31306 | Barras de muestra Poliamida Ambar 2,500 60 - 80 110°C -40 400 73 UL 94 V-0
31313 | 11 Ib caja de barras Claro segundos
31300 | 25 Ib. grénulos
31299 | 50 Ib. grénulos
3642 31307 | Barras de muestra Poliamida Ambar 750 60 - 80 166°C -10 120 86 UL 94 V-0
31314 | 11 Ib caja de barras segundos
31301 | 25Ib. grénulos
31298 | 50 Ib. grénulos
3650 31308 | Barras de muestra Poliolefina Ligeramente 2,900 60 - 80 80°C -25 43 87
31315 | 11 Ib caja de barras Beige | segundos
31302 | 22 Ib. granulos
31297 | 44 Ib. grénulos
3651 31303 | 26.4 Ib. cuadros Poliolefina Beige 10,000 80 - 100 130°C -25 790 55
segundos
3652 31310 | Barras de muestra Poliolefina | Ligeramente 16,000 60 - 80 130°C - 440 60
31317 | 11 Ib caja de barras Beige | segundos
31304 | 26.4 Ib. cuadros
3690 31311 Barras de muestra EVA Ligeramente 4,500 40 -60 80°C - 690 75 21 CFR 175.105
31318 | 11 Ib caja de barras marron segundos
31294 | 50 Ib. grénulos




Los Silicones Loctite son compuestos
de un solo componente tenaces
protectores que sellan componentes
contra la humedad, solventes y
condiciones ambientales. Los
productos Loctite Nuva-Sil curan en 30
segundos hasta profundidades de
.150” cuando se exponen a la luz UV,
mientras que los silicones Loctite RTV
curan en 24 horas a temperatura
ambiente cuando se exponen a la
humedad atmosférica.

5088 Nuva-Sil

Compuesto Encapsulante de
Silicén

Silicon de Curado UV de viscosidad
media, Tixdtropico, no corrosivo para
alta velocidad, Encapsulado superficial
de substratos sensibles.

5091 Nuva - Sil Alta Adhesién
Silicon Encapsulante

Silicdn de curado UV de baja
viscosidad, Autonivelable para
encapsulado superficial De alta
velocidad, recubrimiento y sellado de
Conectores. Proporciona alta adhesion
para Substratos dificiles de pegar.

5092 Nuva - Sil
Silicon Encapsulante NO
Corrosivo

Silicon de curado con luz UV de baja
viscosidad, No corrosivo, para
encapsulado superficial, Recubrimiento
y sellado de conectores a alta
Velocidad. Excelente adhesion para
plasticos, oro, Bronce y cables
estafados.

$0.1Jnaoyd

5140 Silicon Encapsulante RTV
Silicén de curado RTV, no
corrosivo, autonivelable

Para encapsulado superficial, sellado y
recubrimiento de aparatos electronicos,
especialmente para la industria militar,
automotriz e industria electronica.
Cumple La especificacion Mil-A-461468

o
TABLA DE PROPIEDADES % _ - o e o
ADHESIVOS DE SILICON ° o R $«5e 2 T
g3 F= gSEE g8 o £
2g 88 2235.2 2% N 2
No. §3 g2 58gzg §° g ) p
de Parte Presentacion Fo SE [l =] a [ (y
5088 17614 Cartucho de 300ml UV/humedad 65,000 N/A SEGUNDOS | 30 shore A N/A N/A
17382 | Cubeta de 40 Ib 60 segundos
@ 40mW/cm2
5091 17412 | Cartucho de 300ml UV/humedad 5,500 N/A SEGUNDOS | 34 shore A N/A N/A
18074 | Cubeta de 40 Ib 60 segundos
@ 40mW/cm2
5092 28354 | Cartucho de 300ml UV/humedad 5,800 N/A SEGUNDOS | 42 shore A N/A N/A
28355 | Cubeta de 40 Ib 60 segundos
@ 70mW/cm?2
5140 18120 | Tubo 85 gramos Humedad 35,000 N/A <3hrs. 30 shore A N/A N/A
@ 18117 | Cartucho 300 ml 24 hrs.@25°C (secado
17660 Cubeta 40 Ib al tacto)

@ Indica disponibilidad mundial

Visite nuestro
sitio en Internet

Para informacién técnica y/o
Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

Eww.lnclim.cnm

o web local.
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Loctite Corporation, el pionero en los adhesivos
anaerobicos, ha aplicado esta tecnologia para crear
compuestos retenedores los cuales incrementan la
resistencia al corte de ensambles cilindricas, no roscados.
Encontrando una amplia aceptaciéon como un método
estandar para el ensamble por interferencia o por
deslizamiento, los Compuestos de Retencién Loctite llenan
el “espacio interno” entre componentes y curan para
formar un ensamble fuerte de precision. Formulado en
una seleccion de viscosidades, capacidad de llenado de
holguras, flexibilidad y caracteristicas de resistencia, los
Compuestos de Retencion Loctite pueden ser aplicados
por equipos de proceso automaticos o dosificados
manualmente.

RETENEDORES

603 Compuesto Retenedor
Tolerante al aceite

620 Compuesto Retenedor
Alta Temperatura

638 Compuesto Retenedor
Maxima Resistencia

Compuesto retenedor tolerante al aceite
y otra contaminacion. Sella y retiene
ensambles cilindricos con una holgura
radial de 0.13 mm Fija en 10 minutos.
Previene el desgaste y la corrosion de
ensambles metalicos.

609 Compuesto Retenedor
Propésitos Generales

Compuesto retenedor de baja
viscosidad el cual pega ensambles
rigidos de metal. Ideal para holguras
radiales de 0.13 mm. Fija en 10
minutos y proporciona una resistencia
al corte de 3,000 psi después de 24
horas. Une facilmente metales
diferentes. Soporta temperaturas hasta
149°C

Compuesto retenedor de alta

temperatura (232°C), y alta viscosidad.

Proporciona una resistencia arriba de
3,500 psi en acero. Asegura y retiene
ensambles cilindricos de metal hasta
una holgura diametral de 0.4 mm.
Previene desgaste y corrosion de los
metales. Sella contra fugas.

635 Compuesto Retenedor
Alta Resistencia/Curado Lento

Compuesto retenedor de alta
viscosidad, y alta resistencia con una
velocidad de curado lenta la cual
permite reajustes de las piezas durante
el ensamble.

Compuesto retenedor de maxima
resistencia para usarse donde se
espera la existencia de fuerzas
dindmicas y ciclos de carga. Retiene
ensambles cilindricos hasta una
holgura diametral de 0.25 mm. Fija en
5 minutos.

640 Compuesto Retenedor
Resistencia Media/Alta
Temperatura

Compuesto retenedor de viscosidad
media el cual resiste temperaturas
hasta 204°C



641 Compuesto Retenedor
Resistencia Controlada

Compuesto retenedor de resistencia
controlada el cual lo hace ideal para
partes cilindricas que requieren
desensamble. Recomendado para una
holgura diametral hasta 0.2 mm. Fija
en 10 — 30 minutos.

648 Compuesto Retenedor
Alta Resistencia/Curado Rapido

Compuesto retenedor recomendado
para temperaturas continuas de trabajo
hasta 149°C. Llena holguras
diametrales hasta de 0.15 mm. Fija en

660 Retenedor Quick Metal
Compuesto para Reparaciones
de Ensambles por Interferencia

Adhesivo/sellador cremoso, que no
escurre. Repara piezas maquinadas
gastadas. Restaura el ajuste correcto
de ensambles acoplados. Llena
holguras diametrales hasta 0.5 mm.

675 Compuesto Retenedor
Resistencia Media

Compuesto retenedor de baja
viscosidad el cual aumenta la
resistencia en ensambles por
interferencia. Su curado lento permite

5 minutos.

el reajuste de las piezas durante el

680 Compuesto Retenedor
Alta Resistencia/Alta Viscosidad

Compuesto retenedor para unir pieza
cilindrica. Fija en 10 minutos y
proporciona una resistencia al corte de
4,000 psi en acero después de 24
horas. Llena holguras diametrales hasta
0.4 mm.

ensamble.
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603 21440 | Botella 10 ml Para conexiones Verde | 0.13 125 3,770 | -54°C a | Fijacion - 30 min. T 1.10
@ 21441 | Botella 50 ml justas con ligera mm 149°C | Total—24 hrs.
21442 | Botella 250 ml | contaminacion
609 60905 | Capsula0.5ml | 12 Generacion Verde | 0.13 125 3,000 |-54°Ca | Fijacion - 10 min. T 1.10 | Especificacion
60921 | Botella 10 ml para aumentar mm 149°C | Total — 24 hrs. Mil-(R-46082B)
60931 | Botella 50 ml la resistencia Tipo |
60941 | Botella 250 ml | por interferencia
620 62005 | Capsula0.5ml | Para aplicaciones Verde | 0.4 8,500/ 3,800 |-54°Ca | Fijacion—1hr N 1.16
@ 62015 | Botella 10 ml de alta mm 22,000 232°C | Total - 24 hrs.
62040 | Botella 50 ml temperatura Thixotropic
22241 | Botella 250 ml
635 63531 | Botella 50 ml 12. Generacion de Verde | 0.25 2,000 4,000 |-54°Ca | Fijacion—1 hr T | 1.05 | Especificacién
63541 | Botella250m| | alia resistencia mm 149°C | Total - 24 hrs. Mil-(R-460828)
para ensamble por .
deslizamiento Tipo lll
638 21447 | Botella 10 ml Alta resistencia Verde | 0.25 2,500 4,500 |-54°Ca | Fijacion -5 min T 1.09
21448 | Botella 50 ml para conexiones mm 149°C | Total — 24 hrs.
21449 | Botella 250 ml | flojas
640 64031 | Botella 50 ml Para aplicaciones Verde | 0.18 600 3,000 |-54°Ca | Fijacion—1 hr T 1.12 | Especificacion
64041 | Botella 250 ml | de alta temperatura 204°C | Total - 24 hrs. Mil-(R-46082B)
Tipo Il
641 28802 | Botella 10 ml Resistencia Media Amarillo | 0.20 8,500/ 1,700 | -54°C a | Fijacion —30 min. N 1.07
@ 21458 | Botella 50 ml para Rodamientos mm 22,000 149°C | Total - 24 hrs.
28801 | Botella 250 ml | removibles Tix6tropico
648 21443 | Botella 10 ml Fijacion Rapida Verde | 0.15 3,900 |-54°Ca | Fijacion —5min. N | 113
21444 | Botella 50 ml para piezas justas mm 500 149°C | Total — 24 hrs.
21445 | Botella 250 ml
660 66010 | Tubo 6 ml Para reparacion Plata 05 3,335 | -54°C a | Fijacion - 20 min. N 1.13 | Aprobado por el
66040 | Botella 50 ml de piezas gastadas mm 250,000/ 149°C | Total - 24 hrs. Depto. De
30287 | Botella 250 ml | de maquinaria 1,500,000 Agricultura de Canada
661 66141 | Botella 250 ml | Curado rapido Ambar | 0.15 3,500 |-54°Ca | Fijacion -5 min. T 1.11
@ anaerobico mm 500 149°C | Total — 24 hrs.
Curado UV de los
ribetes
675 67541 | Botella 250 ml 18 Generacion Verde | 0.13 3,000 | -54°Ca | Fijacion—20 min. T 1.09 | Especificacion
para piezas justas mm 125 149°C | Total - 24 hrs. Mil-(R-46082B)
Tipo |
680 68005 | Capsula .5ml [ Alta Resistencia Verde | 0.4 4,000 |-54°Ca | Fijacion — 10 min. T 1.11 | Aprobacioén
68015 | Botella 10 ml para piezas de mm 1,250 149°C | Total - 24 hrs. NSF/ANSI 61
68035 | Botella 50 ml ensamble por
68060 | Botella 250 ml | deslizamiento

* Varia con los substratos

@ Indica disponibilidad mundial
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Loctite ofrece una linea completa de productos para
preparar las superficies para asegurar el maximo
desemperfio de los Adhesivos y Selladores de Loctite.

Los Aceleradores de Loctite son usados para
incrementar la velocidad de curado y la capacidad de
llenado de holguras de Adhesivos de Cianoacrilato. Los
Activadores son agentes especiales de curado para los
Adhesivos Estructurales. Los Primers de Loctite son
usados para asegurar el curado en superficies inactivas y
acelera el curado de adhesivos .

PREPARACION DE
SUPERFICIES

ACELERADORES

7452 Acelerador Tak Pak

ACTIVADORES

Activador Output

Este acelerador con agresivas
propiedades de limpieza, promueve la
velocidad de curado de todos los
Adhesivos de Cianoacrilato de Loctite.

7113 Acelerador

Disefiado para aplicaciones en
electronica usado con Adhesivos
Conductores Térmicos Output 315,
383,y 384

7075 Activador

Este acelerador presenta un tiempo
largo de vida en las piezas. Usado con
los Adhesivos de Cianoacrllato de
Loctite

Visite nuestro
sitio en Internet

Activador base acetona el cual
promueve el curado apropiado de los
Productos Loctite 324 y 325.

7380 Activador

Activador libre de solventes que
permite un ensamble inmediato de las
piezas. Usado con la mayoria de los
adhesivos acrilicos.

7387 Activador

Este activador promueve el curado de
la mayoria de los Adhesivos Loctite
Acrilicos. Este es un producto
inflamable.

Para informacién técnica y/o
Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

&www.lnclile.cnm

o web local.



PRIMERS

7471 Primer T

Primer base solvente el cual acelera el
curado de todos los Adhesivos
Anaerobicos Loctite y asegura el
curado apropiado con metales

7649 Primer N

770 Primer PRISMA

Primer base solvente el cual tiene un
tiempo de vida largo en las piezas.
Usado para acelerar el curado de todos
los Productos Anaerobicos Loctite y
asegurar un curado apropiado en
metales inactivos. Ideal para curar en
condiciones debajo de la temperatura

Promotor de adhesion formulado para
usarse con poliolefinas y otras
superficies de baja energia. Usado con
Adhesivos de Cianoacrilato Loctite.
Presenta un secado rapido y un tiempo
de vida largo en las piezas.

inactivos. .
ambiente.
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736 22490 | Botella de _ de galén Café 3 Tricloroetileno 3 min. 3 min Anaerobicos
73656 | Bote aerosol 6 0z. Alcohol isopropilico
712 20352 | Botella 1.75 oz fl. Claro/ 1 Alcohol Isopropilico 1 min. <30 seg. Todos los
@ 18636 | Botella 0.7 oz. Fl. Ambar cianoacrilatos
18390 | Lata de 1 galén
770 18396 | Botella 1.75 oz fl. Incoloro 1.25 Heptano 8 hrs. 30 seg. Todos los
18397 | Lata 16 0z. Fl. cianoacrilatos
793 18650 | Botella 1.75 oz.fl. ~ Claro/ 3 Eter de propilen <2hrs. | <10min. | Todos los
20246 | Lata 16 oz. Fl. Ligeramente glicol base/agua cianoacrilatos
ambar
7090 19368 | Botella 1oz fl. Ligeramente 3 Sin solvente 1hr <10min | Anaerobicos/
12695 | Botella de 1 litro smbar cianoacrilatos
7109 22440 | Botella 1.75 oz fl. Claro/ 3 Perfluorocarbon 1 min. <5seg. Todos los
23034 | Botella de _ de galon Ambar cianoacrilatos
7113 @ 19605 | Botella 1.75 oz fl. Claro 0.4 Heptano 24 hrs. 1 min. Todos los
19606 | Lata de _de galon cianoacrilatos
7452 18490 ggtg‘rlgckf ozfl. con aplicador Claro/ 0.4 Acetona 1 min. <30seg. | Todos los
18580 | Botella 1.75 oz.fl. con tapa Ambar cianoacrilatos
@ de spray
18637 | Botellade 0.7 oz. Fl.
18575 | Lata de _de galén
18576 | Lata de 1 galén
7453 20282 | Botella 1.75 oz.fl. Claro/ 0.4 Acetona 1 min. 30-70 Todos los
Ambar (grado electrénico) seg. cianoacrilatos
7471 19267 | Botella 1.75 oz fl. Ambar 2 Acetona/Alcohol 7 dias 30-70 Anaerobicos
@ 22477 | Bote aerosol de 4.5 oz. Isopropilico seg.
19268 | Latade 1 galén
7644 25727 | Bote de aluminio 1.75 oz fl. Claro/ 1 Decafluoropentano 30 dias 20-30 Anaerobicos
Azul verdoso S€g.
7649 19269 | Botella 1.75 ozfl. Claro/ 2 Acetona 30 dias 30-70 Anaerobicos
@ 21347 | Bote aerosol 25 gramos Verde seg.
21348 | Bote aerosol 4.5 oz.
19266 | Lata de 1 galén
ACTIVADORES - c w ° <
TABLA DE PROPIEDADES S PR o ® g
2 & 23 & g9 ]
. -3 ° S @ o
PRODUCTO [l 3 8¢ 2 S52 8o 3
Parte Presentacion ] SE ] 88 £3 g
Activador 20263 | Botella 13 ml Ligeramente 15 Heptano/ 2hrs Ninguno Electrénicos
Output 21085 | Latade _ de galon Café Alcohol Isopropilico
7075 21349 | Lata de _ de galén Ambar 2 Acetona 2 hrs. 3 min. 324, 325
22671 | Bote aerosol 4.5 oz.
7380 19822 | Lata 1 litro Ligeramente 43 Mondémero 2hrs. Ninguno Estructurales
19824 | Botella 1.75 oz. FL. Café
19907 | Lata 1 galén
7387 18861 | Botella 1.75 oz fl. Ligeramente 15 Heptano/ 2 hrs. Ninguno Estructurales
18862 | Lata _de galén Café Alcohol Isopropilico
21088 | Bote aerosol 4.5 oz
25062 25062 | Botella de 1 litro Verde/ 1.03 Metacrilato 1hr Ninguno Anaerobicos
fluorescente en superficies
con dicromato

@ Indica disponibilidad mundial
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Inventado por Loctite Corporation como un método
revolucionario para el inmovilizado y sellado de piezas con
cuerdas, Los fijadores de roscas Liquidos Loctite han
encontrado una amplia aceptacion en una gama de
aplicaciones - desde componentes delicados electranicos
hasta equipo pesado de la construccion.

Los Fijadores de roscas Pre-Aplicados son peliculas
secas al tacto aplicadas a los tornillos por proveedores
de tornillos y centros de aplicacion localizados a través de
Estados Unidos de Norte América. ldealmente adecuado
para OEMs. , incrementan la velocidad de la linea de
ensamble y asegura la calidad mediante la eliminacion de
dosificacion de adhesivos en la linea.

42
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ROSCAS

TRABADORES DE ROSCAS
LIQUIDOS

222MS Trabador de roscas
Baja Resistencia/tornillos
pequeiios

Ideal para tornillos de didmetros de
1/4” (6 mm) e inferiores. Lubricidad
controlada para cargas de fijado
precisas. Las piezas pueden ser
separadas usando herramientas
comunes.

242 Trabador de roscas
Resistencia Media

Fijador de roscas de propésitos
generales removible para tornillos entre
1/4” y 3/4” (6 a 20 mm) de didmetro.
Lubricidad controlada para cargas de
fijado precisas. Las piezas pueden ser
separadas usando herramientas
comunes.

243 Trabador de roscas
Resistente al aceite/
Resistencia Media

Fijador de roscas de propdsitos
generales de resistencia media
mejorado con tolerancia al aceite. Para
tornillos entre 1/4” y 3/4” (6 a 20 mm)
de didmetro.

246 Trabador de roscas
Alta Temperatura/Resistencia
Media

Este fijador de roscas resiste aceite y
superficies contaminadas ligeramente a
temperaturas continuas de 232°C.
Adecuado para tornillos entre 1/4” y
3/4” (6 a 20 mm) de didmetro.

Los Fijadores de Roscas Loctite estan disponibles en
varias viscosidades y resistencias para virtualmente
cualquier aplicacian, incluyendo exposicion a ambientes

TRABADORES DE

262 Trabador de roscas
Resistencia Media a Alta

Fijador de roscas permanente para
tornillos hasta 3/4” (20mm) de
didmetro. Alta lubricacion para un facil
desensamble. Excelente para prevenir
oxidacion y corrosion en condiciones
extremas quimicas/ambientales.

266 Trabador de roscas
Alta Temperatura/Alta
Resistencia

Fijador de roscas de fijacion rapida
resistente a aceites y superficies
contaminadas ligeramente a
temperaturas de 232°C. Fija tornillos
hasta 3/4” (20mm) de didmetro.



271 Fijador de Roscas
Alta Resistencia

277 Fijador de Roscas
Alta Resistencia

Fijador de roscas de alta resistencia,
baja viscosidad para tornillos hasta 1”
(25mm) de diametro

272 Fijador de Roscas
Alta Temperatura/Alta
Resistencia

Soporta Temperaturas hasta 232°C.
Proporciona un curado rapido en la
mayoria de las superficies incluyendo
tornillos “ como se reciben”.
Recomendados para tornillos hasta 1
1/2” (36mm) de didmetro. Se requiere
calor y herramientas de mano para el
desensamble.

Para
informacion técnica
Y/o disponibilidad del producto
Llame al 800 local
o visife
nuestro sifio en Internet en:

EWWW.!UEI"E.B om

o web local.

Fija tornillos hasta de 1/2” (36mm).
Protege las roscas de la oxidacion y de
la corrosion. Removible con calor y
herramientas de mano.

290 Fijador de Roscas
Grado Capilar

Fijador de roscas de resistencia media
para tornillos pre-ensamblados hasta
1/2” (12 mm). Penetra las cuerdas por
accion capilar. Asegura los tornillos y
otros ensambles después de que son
ensamblados. Sella soldadura y partes
metélicas porosas. Protege las roscas
contra la oxidacion y corrosion. Se
requiere de calor y de herramientas de
mano para el desensamble.

L@ECTITE

294 Fijador de Roscas
Alta Temperatura/ Grado
Capilar

€

Idealmente adecuado para tornillos pre-
ensamblados. Trabaja bien con tornillos
con aceite.

425 Assure Fijador de Roscas
Curado Superficial

Fijador de roscas, de resistencia baja y
de curado rapido para tornillos de
plastico. Puede ser aplicado antes o
después del ensamble.
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FIJADORES DE ROSCAS LIQUIDOS : ) g E E g © B2 E
TABLA DE PROPIEDADES 2 E w®8%> g% LR 3 3 38 g
2 5 2 888 g%  Z3e § 8E %3
“°-°'e H 2 g §825 5§ 3o 3 £8 82 &3
Parte Presentacion > o > >2X oK >3T < [ axc OCw w o
222 21463 | Botella 10 ml Tornillos Purpura 1.200/ 53/30 |[-54°C a | Fijacion — 20 min. - NoT | 1.05 |-
@ 21464 | Botella 50 ml pequefios 5,000 149°C | Total — 24 hrs.
21465 | Botella 250 ml debajo de 1/4” Tixotropico
21466 | Botella 1 litro
222MS 22205 | Capsula.5ml Tornillos Parpura 1,200/ 62/27 | -54°C a | Fijacién — 20 min. - NoT | 1.05 | Especificacion
22221 | Botella 10 ml pequefios 6,000 149°C | Total — 24 hrs. Mil-(S-46163)
22231 | Botella 50 ml Facil de Tixotrépico Tipo Il Grado M
22241 | Botella 250 ml remover
242® 24205 | Capsula .5 ml Grado Azul 1,200/ 115/563 |[-54 °C a | Fijacién — 10 min - NoT 1.07 | Especificacion
24221 | Botella 10 ml removible 6000 149 °C | Total - 24 hrs. Mil-(S-46163)
24231 | Botella 50 ml hasta tornillos Tix6trépico Tipo Il Grado N
24241 | Botella 250 ml de 3/4” Aprobacion
24243 | Botella 1 litro NSF/ANSI 61
243 23977 | Céapsula .5 ml Tornillos hasta Azul 2,250/ 180/62 |-54°C a | Fijacion — 10 min. Si NoT | 1.08 [ Aprobacion
24077 | Botella 10 ml 3/4” con ligera 12,000 149°C | Total — 24 hrs. NSF/ANS| 61
@ 24078 | Botella 50 ml contaminacion Tixotrépico Aprobacion por el
24079 | Botella 250 ml de aceite depto. de
21433 | Botella 1 litro Agricultura de Canada
246 29512 | Capsula .5 ml Alta Azul 2,600 170/48 |[-54°C a | Fijacién —7 min Si NoT | 115 | -
29513 | Botella 10 ml temperatura 232°C | Total - 24 hrs.
29514 | Botella 50 ml Resistencia
29515 | Botella 250 ml media
262 26205 | Capsula .5 ml Fijado Rojo 1,800/ 190/275 |-54°C a | Fijacion — 20 min. - NoT | 1.05 | Especificacion
26221 | Botella 10 ml permanente 5,000 149°C | Total — 24 hrs. Mil-(R-46082B) Tipo
@ 26231 | Botella 50 ml de tornillos Tixotrépico IIl. Grado O Aprobado
26241 | Botella 250 ml hasta 3/4” por el Depto. De
26243 | Botella 1 litro Agricultura de Canadéa
266 26771 | Capsula .5 ml Alta Rojo- 3,750 270/35 | -54°C a | Fijacion — 40 min. Si T 119 | -
26772 | Botella 10 ml resistencia naranja -9000 232°C | Total - 3 hrs.
26773 | Botella 50 ml Alta
26774 | Botella 250 ml temperatura
271™ 27105 | Capsula.5ml Alta resistencia Rojo 500 230/320 |-54°C a | Fijacion — 10min. - NoT | 1.12 | Especificacion
27121 | Botella 10 ml Para tornillos 149°C | Total — 24 hrs. MIHEAISIES) oo |
27131 | Botella50ml | hasta 1" de Grado k Aprobado
por el Depto. De
27141 | Botella 250 ml didmetro Agricultura de Canada
272 27240 | Botella 50 ml Aplicaciones Rojo 9,500 200/220 | -54°C a | Fijacion — 30 min. - NoT 111 |-
@ 27270 | Botella 250 ml de alta 232°C | Total - 24 hrs.
27285 | Botella 1 litro temperatura
277 21434 | Botella 10 ml Alta resistencia | Rojo 7,000 275/275 | -54°C a | Fijacion - 30 min. - NoT | 1.12 | Especificacion
27731 | Botella 50 ml para tornillos 149°C | Total - 24 hrs. Mil-(S-46163)
27741 | Botella250ml | largos Tipo | Grado |
27743 | Botella 1 litro
290 29005 | Cépsula 5ml | Grado capilar Verde 12 85/250 |-54°Ca | Fijacion — 20 min. - NoT | 1.08 | Especificacion
29021 | Botella 10 ml para partes 149°C | Total - 24 hrs. Mil-(S-460822)
@ 29031 | Botella 50 ml preensambladas Tipo lll. Grado R
29041 | Botella 250 ml Certificado
29043 | Botella 1 litro NSF/ANSI 61
294 27934 | Capsula .5 ml Alta temperatura | Verde 34.5 289/237 | -54°C a | Fijacion — 10 min. Si NoT | 1.13 | -
27935 | Botella 10 ml Grado capilar 204°C | Total - 24 hrs.
27936 | Botella 50 ml
27937 | Botella 250 ml
425 42540 | Botella 20 g Para tornillos Azul 60 5/4 -54 °C a | Fijacion — 2 min. - - 1.10 | -
42561 | Botella 1 Ib. pequefios de 182°C | Total 14 hrs.
plastico

@ Indica disponibilidad mundial




TRABADORES DE ROSCAS
PRE-APLICADOS

200 DRI-LOC

Compuesto Fijador de roscas de alta
resistencia para un fijado y sellado
confiable de tornillos roscados.

201 DRI-LOC

Adhesivo alta resistencia y alta
temperatura disefiado para soportar
temperaturas en aplicaciones hasta
400°F (204°C).

202 DRI.LOC

Fijador de roscas de resistencia media,
de propositos generales para varios
requerimientos de aplicacion.

203 DRI-LOC

DRI-LOC STS

Ofrece resistencia media y buena
lubricidad para un facil desensamble
de las piezas.

204 DRI-LOC

Adhesivo sellador de alta resistencia el
cual se desempefia adecuadamente en
superficies con recubrimiento
metalico.

205 DRI-LOC

La lubricidad de este fijador de roscas
proporciona un torque/tension que

emula a los tornillos sin recubrimiento.

Su buena resistencia ayuda a asegurar
las cargas de afianzado especificadas.

Fijador de roscas de resistencia media
y sellador de cuerdas rectas,
Formulado con excelente lubricidad
para minimizar la friccién para un
mejor control del torque
controlados/relaciones de tension.

Antiagripante Pre-aplicado

- —

(

Capaz de soportar temperaturas hasta
1,200°F (648°C). Este producto
preaplicado ofrece sello instantaneo a
la mayoria de los fluidos y proteccion
de las cuerdas en ambientes
corrosivos, el Antiaferrante trabajara en
todas las piezas terminadas y elimina la
abrasion a altas temperaturas.
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FIJADORES DE TUERCAS E2ED é’ 3 =
PRE-APLICADOS B2 02 3 29 2
TABLA DE PROPIEDADES 2 SELE g 39 3 k]
2 o288 T zO 2 5
[ - 3 = o 9O —
s FEEg 2 S 3 5 2
rrooucto TN N1 00 NN | D DN
200 Propésitos Amarillo | 220/105 | -54°C a | Fijacién — 10 min Media N
Generales 149°C | Total - 72 hrs.  Los Fijadores de roscas
Pre-Aplicados Loctite son
201 Alta Amarillo | 245/130 | -54°Ca | Fijaci6n—10min | Baja aplicados a los tornillos y
Temperétura . 204°C | Total - 72 hrs. conexiones por centros de
Alta Resistencia . . )
aplicacién autorizados a lo
202 Ajustable Verde 200/105 | -54°C a | Fijacion — 10 min Media 2
@ 119G | Total - 72 hrs. largo de E§t§dos Unidos de
Norte América. Para
203 Resistencia Plata 160/75 | -54°C a | Fijacion — 10 min Media conocer el nombre de E:U
media 149°C | Total 72 hrs. centro de aplicacién mas
cercano, llame al
204 Substratos Roio | 270/260 | -54°Ca | Fijacion-10min | Baja | Certificado 800 local.
recubiertos 149°C | Total - 72 hrs. NSF/ANSI 61
— — ] Los Fijadores de roscas
205 Alta Resistencia | Durazno | 149/57 | -54°Ca | Fijacion — 10 min Alta : i )
en la mayorfa 149°C | Total - 72 hrs. Pre-Aplicados Loctite tiene
e —— numerosas especificaciones
2015 Resistencia Durazno | 105/35 | -54°Ca | Fijacion -5 min Alta automotrices aprobadas.
@ media, alta 204°C | Total - 72 hrs. Llame a Loctite al
temperatura
800 local para mayor
2050 Alta Rojo 300/27 | -54°C a | Fijacién — 10 min Alta infor‘macién
resistencia 149°C | Total - 72 hrs. ’
_ O visite nuestro sitio en
STS Resistencia Ligera- 210/95 | -54°C a | Fijacion — 10 min Alta .
media, sellador | mente 149°C | Total - 24 hrs. Internet: www.loctite.com
de cuerdas azul 0 WEb |OC8|
Antiaferrante Proteccién de Gris - -54°C a | Instantaneo Muy alta
cuerdas, 648°C | Reusable
anti-desgaste

@ Indica disponibilidad mundial
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sellantes.

Los Sellantes Liquidos de Rosca de Loctite, sellan y
aseguran caferias y accesorios de metal , llenando el
espacio entre las piezas metalicas con hiloy
endureciondoce a fin de prevenir las fugas o péerdidas.
Disefiados para aplicaciones en alta y baja presion, los
sellantes liquidos de rosca sellan en forma instantanea,
para pruebas a baja presién. Cuando ha sido totalmente
curado, sellan hasta la méxima resistencia, en la mayaoria
de los sistemas de carfierias.

Los Sellantes de Rosca Pre Aplicados de Loctite son
peliculas que secan al tacto y que son aplicados a los
accesorios con hilo por los proveedores de accesorios y
centros de procesos ubicados en Norte América. Los
sellantes de rosca pre aplicados son ideales para OEM,
debido a que pueden mejorar la velocidad de ensamblado y
asegurar la calidad, al eliminar la aplicacion en linea de

SELLADORES DE
ROSCAS

SELLANTES LIQUIDOS DE
ROSCA

511 Sellante de Rosca de
Curado Rapido

Un sellante de baja resistencia y rapida
fijacion para accesorios de fluidos
conicos/rectos. Resistencia controlada
para facilitar el desarmado.

nimero telefénico de su
distribuidor més cercano, llame al
800 local

o use el “ Localizador de
distribuidores” en nuestro sitio

en Internet
www.loctite.com o web local

542 Sellante de Rosca para Hilo
Fino

554 Sellante de Rosca para
Sellado Refrigerante

Un sellante liquido recomendado para
sellado de hilos finos en conectores
hidrdulicos y neumaticos.

545 Sellante de Rosca para
Sellado Hidraulico / Neumatico

Un sellante liquido para cerrar y sellar
sistemas de potencia de fluidos de alta
presion, con accesorios conicos. No
contiene rellenadores y no arruina los
sistemas de vélvulas o filtrado de
fluidos.

Excelente resistencia solvente sobre
accesorios y cafierias con hilo, de hasta
3" de didmetro. Recomendado para
sistemas y servicios de refrigeracion
con utilizacion de quimicos agresivos.

565 Sellante de Rosca de
Resistencia Controlada

Un sellante instantdneo para toda
aplicacion, para accesorios conicos y
recto/conicos. Resistencia controlada
para facilitar el desarmado.




567 PST Sellador de Roscas
Alta Temperatura

572 Sellador de Roscas
Resistencia Baja

Soporta temperaturas hasta 204°C con
excelente resistencia a solventes. Fijay
sella tuberias y conexiones roscadas
conicas, incluyendo aplicaciones de
alta presion. Use herramientas de
mano para el desensamble.

Visite nuestro
sitio en Internet

Sellador de baja resistencia con una
velocidad de fijacion moderada para el
uso en roscas estandar.

577 Sellador de Roscas
Cuerdas Estandar

Sellador de propdésitos generales de
resistencia media para uso en
componentes con rosca estandar

Para informacién técnica y/o
Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

hwww.lnnlile.cnm
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580 PST Sellador de Roscas
Bajo Contenido de
Halégeno/ Sulfuro

Para conexiones en sistemas de
combustible f6sil, solar e hidro-plantas.

592 PST Sellador de Roscas
Curado Lento

Fija y sella conexiones roscadas. Las
piezas pueden ser reposicionadas hasta
después de 24 horas de la aplicacion.

o web local.
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SELLADORES DE ROSCAS LIQUIDOS S ® ?-._% © e B S
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TABLA DE PROPIEDADES 38 s g R E =l 3
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No. o 5 g g 2825  EZ & 4
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de Parte | Presentacion > o H (.- woTE acc S uw w o
511 21452 | Tubo de 50 ml Baja Resistencia Crema 19.000/ -54°C a | Sella presiones N 1.08 -
Fijacion Réapida 60,000 149°C | de operacion
Tixotropico hasta 10,000 psi
542 21453 | Botella 50 ml Roscas Finas Café 525/1,850 | -54°Ca | Sella presiones N 1.06 -
Tixotropico 149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
545 54505 | Capsula .5 ml Sellador Neumético Purpura 14,000 -64°Ca | Sella presiones N 1.20 Aprobacion por el
@ 54531 | Botella 50 ml e Hidraulico 149 °C | de operacion Depto. De Agricultura
54541 | Botella 250 ml Sin relleno hasta 10,000 psi de Canada
549 54941 | Tubo 250 ml Sello instantaneo Naranja 10,000/ -54°C a | Sella presiones N 1.25 -
Juntas plasticas 35,000 149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
554 25882 | Botella 10 ml Sellador refrigerante Rojo 2,500 -54°C a | Sella presiones N 1.02 -
55441 | Botella 250 ml Alta resistencia 149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
564 28753 | Tubo 6 ml Propésitos generales | Blanco 90,500 -54°C a | Sella presiones N 117 | -
28754 | Tubo 50 ml 149°C | de operacion
28755 | Tubo 250 ml hasta 10,000 psi
565 56507 | Tubo 6 ml Resistencia Blanco 300,000 -54°C a | Sella presiones N 1.10 AGA 4-90
56531 | Tubo 50 ml controlada 149°C | de operacion UL MH8007 (N)
56541 | Tubo 250 ml hasta 10,000 psi NSF/ANSI61
56571 | Cartucho 300 ml Aprobacion ULC de Canada
Aprobacion por el Depto.
De Agricultura de Canada
567 56707 | Tubo 6ml Para conexiones Blanco 540,000 -54°C a | Sella presiones N 1.14 UL MH8007 (N)
56747 | Tubo 50 ml de acero 204°C | de operacion
56765 | Tubo 250 ml inoxidable hasta 10,000 psi
568 56841 | tubo 250 ml Junta plastica Naranja 6,500 -54°C a | Sella presiones N 112 | -
149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
569 56931 | Botella 50 ml Sellador original Café 400 -54°C a | Sella presiones N 1.05 |
56941 | Botella 250 ml hidréaulico 149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
571 57141 | Botella 250 ml Excelente Café 20,000 -54°C a | Sella presiones N 1.10 -
resistencia a 204°C | de operacién
solventes hasta 10,000 psi
572 21454 | Tubo 50 ml Curado lento Blanco 17,000/ -54°C a | Sella presiones N 1.25 -
Baja resistencia 50,000 149°C | de operacion
hasta 10,000 psi
577 21456 | Tubo 50 ml Resistencia media Amarillo 24,000/ -54°C a | Sella presiones N 1.09 -
@ 21457 | Tubo 250 mi Roscas estandar 80,000 82°C de operacion
Tixotrépico hasta 10,000 psi
580 58031 | Tubo 50 ml Sellador de roscas Blanco 600,000 -54°C a | Sella presiones N 1.08 -
con teflén de bajo 204°C | de operacion
contenido de haluros hasta 10,000 psi
y sulfuros
592 59214 | Tubo 6 ml Resistencia media Blanco 350,000 -54°Ca | Sellapresiones N 1.21 UL MH8007 (N)
59231 | Tubo 50 ml 204 °C | de operacion
59241 | Tubo 250 ml hasta 10,000 psi

@ Indica disponibilidad mundial




SELLADORES DE ROSCAS
PREAPLICADOS

503/503HV Vibra Seal

Selladores pre-aplicados de color
blanco, de alta y baja viscosidad, base
agua

SELLADORES DE ROSCAS
PRE-APLICADOS

513 Dri - Seal

516/517HV Vibra Seal

Compuesto blanco, de baja viscosidad,
con buenas propiedades de sellado y
de flujo en frio. Previene el desgaste.
Facil instalacion de partes de aluminio
y otros metales suaves, plasticos, etc.
Cuenta con certificado NSF-61 para
usarse en aplicaciones de agua
potable.

©
s [}
TABLA DE PROPIEDADES 3 % E o R 5
° - o3 5 ] 887%
o2 2 2 H 3 = 2 @
PRODUCTO 3 8§ &8 3 & 358
503 Propdsitos Generales Blanco -54°C a Alta Si Sella
Baja Viscosidad 149°C Instanta-
neamente
503HV Propésitos Generales Blanco -54°C a Alta Si Sella
Alta viscosidad 204°C Instanta-
neamente
513 Agua potable Blanco -54°C a Media Si Sella
(NSF/ANSI 61) 149°C Instanta-
Alta temperatura neamente
516 Propésitos Generales Naranja -54°C a Alta Si Sella
Alta viscosidad 149°C Instanta-
neamente
517 Propésitos Generales Naranja | -54°C a Alta Si Sella
Baja viscosidad 149°C Instanta-
neamente
2020 Conexiones de bronce Parpura | -54°C a Alta Si Sella
Proporciona alguna 149°C Instanta-
resistencia de fijado neamente
5061 Propdsitos Generales Azul -54°C a Baja Si Sella
@ Baja lubricidad para 149°C Instanta-
resistencia al desensamble neamente

@ Indica disponibilidad mundial

a |

Selladores pre-aplicados de color
naranja, de baja y alta viscosidad, base
agua.

Brass Loc 2020

Disefiado para sellar y fijar conexiones
de laton contra una variedad de fluidos
y gases como aceite de motor,
soluciones de glicol, y aire a presion.

tuberias y conexiones de
metal por centros
autorizados de aplicacion a lo
largo de los Estados Unidos
de Norte América. Para
conocer el nombre de su
centro de aplicacién mas
cercano llame al 800 local.

aprobados a numerosas
especificaciones industriales.
Llame a Loctite al 800 local
Para mayor informacion.

O visite nuestro sitio en

Internet www.loctite.com
o web local.
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Los Adhesivos Loctite Conductores de Electricidad son
usados en una variedad de aplicaciones donde se requiere
una conectividad eléctrica, proporcionando una trayectoria
conductiva donde los métodos tradicionales tales como la

50

PEGADO

CONDUCTORES DE

ELECTRICIDAD

3880 Epodxico de Curado con
Calor

Adhesivo conductor de plata de curado
con calor dosificado con jeringas o
stencil para el reemplazo de la
soldadura. Tiempo largo de trabajo,
Puede ser almacenado en un
refrigerador convencional.

3882 Epoxico Flexible

Para aplicaciones que requieren una
alta flexibilidad. Usado en el ensamble
y reparacion de circuitos flexibles.

3883 Epobxico para impresion
por Stencil

Adhesivo para impresion por malla o
stencil.

3887 Epoxico de Alta Adhesion

Recomendado para el pegado de
componentes de oro y plateados y
otros materiales dificiles de pegar.

3888 Epoxico de Curado a
Temperatura Ambiente

Adhesivo de curado a temperatura
ambiente para aplicaciones que
requieren una combinacion de
propiedades mecanicas v eléctricas.

3889 Epobxico de Curado Rapido

Adhesivo de curado rapido, dosificado
con jeringas para ensambles que
requieren de velocidades rapidas de
procesamiento.

soldadura no son practicos. Los Adhesivos Conductores
de Electricidad son ideales para el montaje de
componentes sensibles a la temperatura, o para
proporcionar interconexiones eléctricas en substratos no
soldables., tales como el plastico y el vidrio.

Loctite ofrece una linea completa de adhesivos
conductores de electricidad para cumplir con la mayoria
de las necesidades incluyendo: flexibles, curado al calor,
curado a temperatura ambiente, impresos por malla, alta
adhesian, y curado rapido.

3440 Anisotropico Relleno de
Oro

Para interconexiones en circuitos
flexibles, interconexiones TAB, tarjetas
inteligentes, COB, COG. Adecuado para
ensambles LCD.

3445 Anisotropicos Rellenos de
Soldadura

Para aplicaciones comunes como
aplicaciones en circuitos de poder,
interconexiones en circuitos flexibles,
interconexiones TAB, tarjetas
inteligentes, COB.

5420 Silicon Curado con Calor

Proporciona una trayectoria flexible de
tierra para componentes electronicos
sensibles.
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3880 30077 | Jeringa EFD 5 ml Curado con calor 2.4 | 1 componente >1,000 10 min. @ 125°C 40 45 <.0.0005 | 7 dias o
@ 29868 | Jeringa EFD 10 ml 1 componente 6 meses @ 0°C psi 6 min. @ 150°C m
30147 | Cartucho SEMCO 6 OZ** 3min. @ 175°C @
3882 29834 | Empaque doble 2.5 g Flexible 2.9 | 1 componente* >600 24 hrs. @ 23°C 85 N/A <.0.001 Hasta (w]
30375 | Jeringa EFD 5 ml 102 1 afo @ -40°C psi 2 hrs. @ 65°C (flexible) 4 hrs. (@]
componentes 1hr.@110°C
3883 29833 | Empaque doble 2.5 ¢ Impresion con 3.6 | 1 componente >1,000 1 hr. @ 100°C 48 >20 <.0.0005 | Hasta
30377 | Jeringa EFD 5 ml malla1o2 1afio @ -40°C psi 2-3 hrs. @ 60°C 4 hrs.
componentes
3887 29832 | Empaque doble 2.5 g Pegado de oro 2.4 | 1 componente >1,000 1hr. @ 125°C 31 >100 <.0.001 Hasta
30376 | Jeringa EFD 5 ml 10 2 1 afio @ -40°C psi 30 min. @ 150°C 4 hrs.
componentes
3888 29840 | Empaque doble 2.5 g Curado a 25 * >1,000 24 hrs. @ 23°C 50 >50 <.0.001 | 90 min.
temperatura ; o
f psi 1hr.@125°C
ambiente ; "
2 componentes 30 min. @ 150°C
3889 30844 | Jeringa EFD 5 m Curado 3.6 | 1 componente >1,000 6 min. @ 130°C 34 34 <.0.0005 | 24 hrs.
31330 | Jeringa EFD 10 ml Instantaneo 6 meses psi 3 min. @ 150°C
1 componente @ -40°C
* Tiempo de vida - los materiales de dos componentes tienen un tiempo de vida de un afio a temperatura ambiente (21°C — 25°C)
** 30 dfas de tiempo de entrega de a partir de la orden de compra
@ Indica disponibilidad mundial
8
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3440 29850 | Jeringa EFD 5 ml Curado con calor 13 | 6meses@ 5°C 60 seg. @ 180°C 120 >50
Relleno de Bajo 200 psi
Oro/polimero
1 componente de carga 8
3445 29849 | Jeringa EFD 5 ml gu‘rlado gon calor 1.7 6 meses @ 5°C 60 seg. @ 180°C 120 >50 2
elleno ae Bajo 1 i
soldadura fundible adjo SO =)
1 componente (B EEIEE g
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=
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TABLA DE PROPIEDADES 'S BTO ° s 2 2 2EE (=]
20 - E ° ° o c e s =935 m
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Parte Presentacion ad Gl [= [= -] i as x£>°2 -
m
5420 30477 | Cartucho de 300ml Silicén de curado 2.0 3meses @ 5°C 5 min. @ 150°C 475 psi 125% 60 150 0
29544 | Cubeta de 50 Ib. con calor |
1 componente E
0
=
=)
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315 Output Adhesivo Acrilico

Adhesivo autoajustable para
aislamiento eléctrico. Cura a
temperatura ambiente.

383 Output Adhesivo Acrilico

Adhesivo de curado a temperatura
ambiente de alta resistencia para
ensambles permanentes.

384 Output Adhesivo Acrilico
Reparable

Adhesivo reparable, de curado a
temperatura ambiente usado para
piezas sujetas a desensamble.

PEGADO
CONDUCTORES TERMICOS

3151 Adhesivo Acrilico de
Curado UV/Calor

Adhesivo reparable de curado UV y
con calor autoajustable para
aplicaciones automaticas de
disipadores de calor.

3860 Compuesto Encapsulante

Compuesto encapsulante conductor
térmico de curado a temperatura
ambiente para aplicaciones generales
que requieren conductividad térmica.

3861 Compuesto Encapsulante

Compuesto encapsulante, conductor
térmico para aplicaciones en la
industria electronica automotriz que
requieren conductividad térmica y
resistencia quimica. Resistente al
agua, gases y vapores de petrdleo.

Los Adhesivos Loctite Conductores Termicos eliminan la
necesidad de sujetadores mecanicos y clips, al mismo
tiempo que proporciona la més eficiente transferencia
térmica entre los transistores o microprocesadores y su
disipador de calor. Loctite ofrece una amplia gama de
tipos quimicos de adhesivos incluyendo silicones, acrilicos
y epoxicos. Varias opciones de procesamiento estan
disponibles para el curado de estos adhesivos tales como
curado al calor, curado con activador, y luz UV.

3862 Compuesto Encapsulante

Compuesto encapsulante, conductor
Térmico para aplicaciones electronicas
automotrices que requieren una
conductividad térmica y resistencia a
los choques térmicos. Adecuado para
aplicaciones Militares Clase H.

3872 Adhesivo Flexible de
Curado UV/Calor

Adhesivo flexible, de resistencia media
para componentes sensible y rangos de
temperatura extrema.



3873 Adhesivo Acrilico 5404 Output 7387 Activador

Alta Conductividad Silicén de Curado con Calor Activador para usarse con los
Adhesivo de curado rapido auto- Adhesivo flexible, auto-ajustable para adhesivos conductores térmicos 315,
ajustable para el pegado de dispositivos piezas demandantes como las tablillas 383, 384y 3873.
generadores de calor a los disipadores electrénicas de ceramica.
de calor.
o
A
2 >
© ®
3 3 5 k] =]
ADHESIVOS H - s 6 z o 3 o
TABLA DE PROPIEDADES 5 58 g S 3 & T O£
3g 3% % g g 2 E§ B3
PRODUCTO [N g3 §2 3 § g E 5 ¢ iS5
Parte Presentacion e 3 & H [ [ = e ) S
315 31520 | Jeringa 25 ml Acrilico 17 Pasta 9 meses Fijacion 390,000 50 69 0.80
31575 | Cartucho 300ml 1 componente @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K
Curado con Curado Total
activador* 4-24hr.@20°C
383 17098 | Jeringa 25 ml Acrilico 15 Pasta 9 meses Fijacién 233,000 60 71 0.60
12991 | Cartucho 300ml 1 componente @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K
Curado con Curado Total
activador* 4-24hr.@20°C
384 20286 | Jeringa EFD 25 ml Acrilico 1.6 Pasta 9 meses Fijacion 400,000 50 110 0.76
17099 | Jeringa 25 ml 1 componente @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K
17041 | Cartucho 300ml Curado con Curado Total
activador* 4-24hr.@20°C
3151 18843 | Cartucho 300ml Acrilico 17 Pasta 9 meses Fijacion 400,000 50 70 0.81
1 componente @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K
Curado con Curado Total
UV/calor 4-24hr.@20°C
3872 23984 | Jeringa 25 ml Acrilico 1.8 Pasta 9 meses Fijacion 17,000 -33 920 1.20
23985 | Cartucho 300ml 1 componente @5°C 5min. @ 20°C W/m-K
Curado con Curado Total
UV/calor 4-24hr.@20°C
3873 29822 | Jeringa 25 ml Acrilico 2.1 Pasta 9 meses Fijacion 400,000 - 110 1.65
29823 | Cartucho 300ml 1 componente @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K
Curado con Curado Total 0
activador 4-24hr.@20°C (=)
5404 26665 | Cartucho 300m Silicon 24 | 280" 9 meses Fijacion 587 -40 | 104 | 133 E
31122 | Cubeta de 50 Ib. 1 componente g/min. @5°C 5 min. @ 20°C W/m-K c
Curado Total
Curado con calor 4- 24 hr. @ 20°C 0
7387 20263 | Botella 13 ml tapa 5'
con brocha ) Activador para usarse con productos Loctite 315, 383, 384, y 3873 o
21085 | Lata 1/4 galon. m
* Usado con activador 7387 (77]
** Extrusion medida @ 50 psi / orificio 0.125” |
m
2 : D
g2 28 £ =
S s 8§ = (7]
ENCAPSULANTES 8 38 - = =g & o (=]
TABLA DE PROPIEDADES E 33 ) €5 3 ' (1]
3 o9 5 8 -3 ] © 2
(<] 2 T 3 © 2 g 2 N o
PRODUCTO [ 2 $5 g2 §5 § g o
Parte Presentacion 3] [SCH S E (= - a 2 D)
3860 32215 | Tarro de 1 pinta Epoxico de 2 Calor 20,000 cP 2hrs 12 hrs. 89 60 32
(473.17ml) componentes 48hrs @ 25°C shore D
(100:9.5) 2 hrs. @ 65°C
3861 32216 | Tarro de 1 pinta Epoxico de 2 Calor 10,000 cP 12 hrs. N/A 80 118 28
(473.17ml) componentes 48hrs @ 25°C shore D
(100:9.5) 2 hrs. @ 65°C
3862 32217 | Tarro de 1 pinta Epodxico de 2 Calor 20,000 cP 24 hrs. N/A 75 153 32
(473.17ml) componentes 48hrs @ 25°C shore D
(100:28) 2 hrs. @ 65°C
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dos partes.

Los Conformadores de recubrimientos son peliculas
delgadas, dieléctricas, las cuales extienden la longevidad
de las tarjetas de circuitos electrénicos mediante la
proteccion de componentes e impresos de la corrosién,
cortos circuitos , y dafos mecanicos. Loctite ofrece
conformadores de recubrimientos acrilicos/ uretanos y
de silicén los cuales curan por UV, calor o mecanismos de

CONFORMADORES DE
RECUBRIMIENTOS

394 UV
Recubrimiento Shadowcure

Para aplicaciones de alta confianza
donde se requiere una resistencia
superior a la humedad y a la abrasidn
mecanica. No contiene solventes. Bajo
contenido de componentes organicos
volatiles.

397 Shadowcure de Curado con
Calor

Disefiado para substituir los
recubrimientos historicos base
solvente de curado con calor en
aplicaciones de alta confianza. No
contiene solventes. Bajo contenido de
componentes organicos volatiles.

Visite nuestro
sitio en Internet

3900 Recubrimiento en Aerosol

5072 Chip Coating

Recubrimiento disefiado para
pequefias corridas de produccion.
Aplicacion por aerosol para un curado
rapido. No contiene solventes. Bajo
contenido de componentes organicos
volatiles.

5071 Encapsulante

Recubrimiento de silicon en pasta de
curado UV que proporciona una ayuda
al estrés para ciclos térmicos. Permite
la facil remocion de componentes para
reparacion.

Para informacién técnica y/o
Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

hwww.ln[:lim.nnm

Recubrimiento de silicon de Chips en
gel de curado UV, es un material suave,
de bajo contenido ionico para el
recubrimiento de chips de silice
desnudos.

5293 Shadowcure
Recubrimiento de Silic6n

Recubrimiento de silicon para
ambientes severos de ciclos térmicos y
usos de alta confianza en aplicaciones
automotrices. Sistema de curado dual
UV 'y humedad. No contiene solventes.
Bajo contenido de componentes
organicos volatiles.

o web local.
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SHADOWCURES g
RECUBRIMIENTOS CONFORMALES 8 ® o g . 2 5 B
TABLA DE PROPIEDADES B se s ¥ E 8 23
5 s 28 92 8 a 3 g 3%
PRODUCTO [ 2 2 23 £E 3 5 g £ 28
Parte | Presentacion o = xca e H o o a < a
394 21543 | Kit 900 ml Claro/ | Acrilico/ 1117 -40A | 35cP uv Catalitico Tiempo de 70 7X 106
Parpura | uretano volts/mil 125°C |(mezcla) | 20 - 40 segundos trabajo > 6 horas Shore D Ohm/cuadrado
(curado) ASTM D 149 150 — 300 mW/cm2 24 horas ambiente ASTM D 2240 | ASTM D 257
397 29821 | Kit 900 ml Claro/ | Acrilico/ 860 -40 A | 450 cP Calor Catalitico2 -5 |dias 64 2X 10'®
i f o - o con o sin calor
Parpura | Uretano volts/mil 125°C |(mezcla) 10 min.@ 100°C Tiempo de trabajo Shore D Ohm/cuadrado
(curado) ASTM D 149 > 94 horas @ ASTM D 2240 | ASTM D 257
temperatura ambiente
3900 18893 | 110z Claro | Acrilico 1652 -40 A | Aerosol Aire Seco Aire seco 60 1.88 X 106
Bote volts/mil 125°C 5 minutos 5 minutos Shore D Ohm/cuadrado
aerosol ASTM D 149 ASTM D 2240 ASTM D 257
5293 31804 | 1litro Claro/ | Silicon 16,000 -40A | 600 cP uv Humedad Secado 70 8X 10
20314 | Cubeta Amarillo volts/mil 204°C 20 - 40 segundos al tacto: 2-6 hrs Shore 0o Ohm/cuadrado
20 Ib. ASTM D 149 150 — 300 mW/cm2 Curado total: 72 hrs ASTM D 2240 | ASTM D 257
APROBACIONES
PRODUCTO |QuTRWIILLY UL-746C IPC-CC-830A Bellcore TR-NWT-000078
394 Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado
397 Aprobado Aprobado Aprobado Pendiente
3900 - Pendiente -
5293 Automotriz Aprobado - -
2 S o g ] lg E B =
TABLA DE PROPIEDADES § 2.2 R 8 E Y] 2 g
. é 23 s ] a g ZE
PRODUCTO [l 2 2 23 £E 2 g £EG 38
Parte Presentacion o 5 xca e e H o a< -]
5071 31805 | Cartucho de Claro Silicon 425 -40 a 15 g/min.* uv 40 >3.5x 10
17937 | 300 ml volts/mil 204°C 60 segundos Shore A Ohm/cuadrado
ASTM D 149 75 mW/cm2 ASTM D 257
5072 18667 | Cartucho 2 Ib Claro | Silicon 450 -40 a 35 cP uv 72 >3.5x 10'®
volts/mil 204°C (mezcla) | 60 segundos Shore oo | Ohm/cuadrado
ASTM D 149 75 mW/cm2 ASTM D 257

* Razon de extrusion, 25°C, 30 psi, aguja de didmetro calibre 15

S0JINOYLIITI

0
(=]
=
m
(=]
X
S
>
(=]
(=]
P )
m
(/7]
(=}
1 |
X
m
0
c
o
.
=
m
=
-
(=]
0

95



o6

substrato.

curado.

Los encapsulantes COB/DCA son esenciales para la
fiabilidad de los ensambles de flip chips debido a que
minimizan las diferencias térmicas entre el flip chip y el

Los Underfill y encapsulantes de Loctite mejoran las
operaciones de ensamble proporcionando una fiabilidad
superior y un flujo répido. El mejoramiento en la fiabilidad
es alcanzado a través de productos que tienen un alto TG,
bajo CTE, flujo alto y excelente adhesién. El flujo rapido y
alta produccién son alcanzados a través de las
caracteristicas de flujo e incremento de las velocidades de

ENCAPSULANTES Y

UNDERFILLS

3440 Epoxico Anisotrépico

3533 Encapsulante Rellenador

Epdxico relleno de Oro/polimero para
interconexiones de circuitos flexibles,
interconexiones TAB, tarjetas
inteligentes, COB, Y COG. Adecuado
para ensambles LCD.

3445 Epoxico Anisotrépico

Epdxico relleno de soldadura flexible
para aplicaciones comunes tales como
aplicaciones en circuitos de poder,
interconexiones en circuitos flexibles,
interconexiones TAB, tarjetas
inteligentes, y COB.

3532 Encapsulante Dam

Utilizado en aplicaciones donde la
densidad del COB favorece la
dosificacion en forma cuadrada o
rectangular, o donde no se tienen
cavidades o barreras para el
encapsulante. El material “Dam”
(barrera) controla el flujo de
encapsulante liquido.

Con bajo CTE y alto Tg especialmente
disefiado para proporcionar la mayor
fiabilidad en aplicaciones exigentes de

encapsulados COB, MCM, BGA, y PGA.

3534 Encapsulantes Glob Top

Encapsulante Glob Top para
aplicaciones con transistores, tarjetas
inteligentes, diodos y ICs en Chip-On-
Board (COB) donde no se cuenta con
cavidades o barreras para el
encapsulante.

3563 UnderkFill Snap Cure
(Curado instantaneo)

Disefiado especificamente para altos
vollimenes de produccion de empaques
de flip chip en aplicaciones electronicas
de consumo.

3564 Underfill de Flujo Rapido

Underfill de flujo y extremadamente
rapido y de curado rapido para
aplicaciones con flip chip industriales y
de consumo. Soporta temperaturas de
operacion hasta 125°C.




3565 Underfill Alto Tg 3566 Underfill de Bajo Perfil

Underfill de alto desempefio para flip Underfill de curado rapido, con flujo
chip. Especialmente formulado para extremadamente rdpido, para altos
aplicaciones de alta fiabilidad, hibridos, voldmenes de produccion. Disefiado
y MCM. Disefiado para holguras para holguras extremadamente
debajo de 1 milésima de pulgada. pequenas.

ADHESIVOS EPOXICOS

(-]
-]
ANISOTROPICOS g s [1)
TABLA DE PROPIEDADES g s 8 3 3 S
2 - = S 28 &
= ® O o a3 (34 o
No. g £e £ £ -
Parte Presentacion a S [ =¥} e 6
3440 29850 | Jeringa5ml Curado con calor 1.3 6 meses @ 60 seg. @ 180°C 120 <50
Relleno de oros/ 5°C bajo 200 psi
polimero 1 componente de carga
3445 29849 | Jeringa 5 ml Curado con calor 17 6 meses @ 60 seg. @ 180°C 120 <50
Relleno de soldadura 5°C bajo 100 psi
fundible 1 componente de carga
x| S
GLOB TOP/DAM & FILL a3 g s
(BARRERA Y RELLENO) = = o o T ® © ]
° © e o g sQ Ss o
TABLA DE PROPIEDADES o TL 5 el £ SEE S o °
2 - £ B o s 29§ 28 °
- = o o 3 o © a % E S B E = -3
No. S 2 z28 2 £ w 53 E 7z 8 E E
.. ] @ = @ 2 2 o - ® 55 @ 35 2
Parte Presentacion o a S w > [ [ [ c>2L ch -
3532 31818 | Jeringa 10 ml Negro | Alta viscosidad 1.76 250,000 30 min. 155 19 3.1E15 2.4x10'® 3 meses
31819 | Jeringa 30 ml Dam @ 150°C @-40°C
3533 31820 | Jeringa 10 ml Negro | Baja viscosidad 1.78 50,000 30 min. 155 19 42E15 4.2x10'8 3 meses
31821 Jeringa 30 ml Encapsulante @ 150°C @ -40°C
3534 31822 Jeringa 10 ml Negro | Glob Top 1.80 70,000 30 min. 155 19 3.0E15 2.0x10'6 3 meses
31823 | Jeringa 30 ml @ 150°C @-40°C
* Cono Haake y plato @ 5/seg. (35mm/2°cono)
= 8 5
3 5 2 £ g
UNDERFILLS c s 3 ° s 5 S
K] g =
TABLA DE PROPIEDADES k] s 3 S 3 T $ 3 3
2 - E B e o s ° S e
H 23 ] g s n E} ° g
No. @ s a 9 5 w ° 2
. 4] L @ 2 2 o = -] 2 2
Parte Presentacion a S uw > [ - [ = [ [
3563 29992 | Jeringa 10 ml Epodxico 1.52 8,000 5 min. 130 35 400,000 45 3 meses
29993 | Jeringa 30 ml Curado réapido @ 150°C psi segundos @-40°C
3564 29851 Jeringa 10 ml Epoxico 1.50 3,000 20 min. 125 35 450,000 20 3 meses
29852 | Jeringa 30 ml Flujo rapido @ 150°C psi segundos @ -40°C
CTE y Tg moderado
3565 29853 Jeringa 10 ml Epoxico 1.74 45,000 30 min. 155 25 500,000 100 3 meses
29854 | Jeringa 30 ml Alto desempefio @ 150°C psi segundos @ -40°C
Alto Tg y bajo CTE
3566 30850 | Jeringa 10 ml Bajo perfil 1.25 4,500 5 min. 135 50 300,000 25 3 meses
30851 Jeringa 30 ml Flujo Rapido @ 150°C psi segundos @-40°C

* Reometro Haake de cono y plato @ 5 / seg. (35mm/2°cono)
** Tiempo de flujo para 1/2” @ 100°C a través de una holgura de 0.001”
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RMADORES DE

Los productos Loctite Formadores de Juntas
Innovadores ofrecen un sellado confiable y preciso de
cajas electronicas, protegiéndolas de los peligros
ambientales.

Loctite ofrece materiales de juntas compresibles tanto
Formadores de juntas en el sitio como de Curado en el

Los adhesivos Loctite Tak Pak son usados para
asegurar cables en los ensambles de circuitos impresos.
Los tiempos de curado répido de estos adhesivos ayudan
a incrementar la productividad de los procesos de
ensamble de finado de cables.

JUNTAS Y FIJADORES
DE CABLES

FORMADO DE JUNTAS,
FORMADO EN EL SITIO

5084 Sellador Nuva-Sil

Sellador de silicon de un componente
no corrosivo de formado de juntas en
el sitio el cual proporciona proteccion
a ambientes severos, El curado UV
permite que las partes se sellen en
segundos. El curado secundario por
humedad asegura el curado total, aln
en areas oscuras.

nimero telefénico de
Su distribuidor més cercano;
[lame al 800 local.

O use el “ Localizador de
Distribuidores”

En nuestro sitio Internet
www.loctite.com o web local.

5145 Adhesivo/Sellador

Adhesivo de silicdn no corrosivo de
alta resistencia para el pegado sellado
de aparatos electrénicos. Esta Pasta
translicida de curado RTV cumple con
la Mil —A-46146B, Grupo I, Tipo I.

5420 Sellador Conductor de
Electricidad

Silicon conductor de electricidad no
corrosivo de formado en el sitio el cual
proporciona una trayectoria a tierra
para los componentes electronicos
sensibles. Pasta de color negro que
cura al calor en minutos para formar
un sellado resistente. Resistividad
Volumétrica de 150 ohm-cm.

FORMADO DE JUNTAS,
CURADO EN EL SITIO

5950 Sellador FastGasket

Disefiado para ser aplicado por medio
de robot y curado en el sitio de
manufactura para formar una junta de
silicdn reusable. Su rapido curado UV
en segundos permite el procesamiento
en linea. Su curado secundario asegura
el curado total, adn en &reas oscuras.
Color negro.

5960 Sellador FastGasket

Disefiado para ser aplicado por medio
de robot y curado en el sitio de
manufactura para formar una junta de
silicén reusable. Su rapido curado UV
en segundos permite el procesamiento
en linea. Resistente a aceite, fluido de
transmision y agua/glicol. Color
transldcido.



FIJADO DE CABLES

382 Tak Pak
Adhesivo Instantaneo

444 Tak Pak
Adhesivo Instantaneo

Alto desempefio. Usado para fijar
cables de acoplamiento, cables a
formas de tipo bobina. Compuestos
ajustables tamper —proof. Montajes de
distanciadores, guias, y refuerzos a
tablillas electronicas.

Usado para fijar cables de
acoplamiento, cables a formas de tipo
bobina. Compuestos ajustables tamper
—proof. Montajes de distanciadores,
guias, y refuerzos a tablillas
electronicas.
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2 £S5 = .2
TABLA DE PROPIEDADES E 5 % 5 :g o
3 o ki c c © =
No. 3 2 3 £ 23 g g e
Sllebitore Parte Presentacion 3 IS 3 u - ] a @S
5084 17631 Cartuchos de 300 ml | Claro/ Silicon UV/humedad 150 550 psi 200% 45 shore A uL
17633 | Cubeta 40 Ib amarillo 10 seg. g/min
@ 75mW/cm?
5145 20250 | Tubo 3 oz. Claro Silicon Humedad 200 1,000 750% 33 shore A Mil-A-46146B
19803 | Cartucho 300 ml 24 hrs @ 25°C g/min psi Grupo I,
19804 | Cubeta 40 Ib Tipo |
5420 30477 | Cartucho 300 ml Negro Silicon Calor 350 475 psi 125% 60 shore A
29544 | Cubeta 50 I 5 minutos g/min
@ 150°C
FORMADORES DE JUNTAS §
DE CURADO EN EL SITIO 8 © = c -g
TABLA DE PROPIEDADES E 5 % 2 :g 3
S ° k7 s < © =
No. 3 4 g £ I | g
Sllebitore Parte Presentacion 3 IS 3 u - ] a i
5950 29287 | Cartuchos de 300 ml| Negro Silicon UV/humedad 350 150 psi 200% 30 shore A uL
18495 | Cubeta 401b. 30 seg. g/min.*
@ 120mW/cm?
5960 31132 | Cartucho 300 ml Negro Silicon UV/humedad 350 600 psi 260% 50 shore A -
24707 | Cubeta 40 Ib 30 seg. g/min*
@ 120mW/cm?2
* Razon de extrusion, orificio 1/8” a 90 psi
@ Indica disponibilidad mundial
g
FIJADOS DE CABLES 8 - £
TABLA DE PROPIEDADES g 3 2
& S 2 g5
PRODUCTO [N g 5 g g5
Parte |Presentacion 3 3 H c38
382 20420 Kit 20 g+ Etil Cianoacrilato Acelerador 5,000 cp Hasta 100°C
444 20419 Kit 20 g++ Etil Cianoacrilato Acelerador 700 cp Hasta 82°C

+ Contiene adhesivo 382 (botella 20g), Acelerador 7452 ( bote aerosol de 0.7 oz. Peso neto).
++ Contiene adhesivo 444(botella 20g), Acelerador 7452 (bote aerosol de 1.75 oz. Fl.)
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Los materiales encapsulantes Loctite son usados en las
cajas de componentes electronicos para incrementar la
resistencia mecanica, proporcionar aislamiento eléctrico e
incrementar la resistencia a la vibracion y a los choques
en los ensambles.

Loctite proporciona una variedad de tipos quimicos de
encapsulantes y de opciones de procesamiento los cuales
son inigualables en la industria microelectronica. Para el
ensamble de componentes electrénicos, Loctite ofrece
productos de encapsulado profundo, de alta adhesién, no
corrosivos, y encapsulantes conductores térmicos. Estos
pueden ser curados con calor, luz UV, o humedad.

ENCAPSULANTES

3143/3166 Epodxico de
Encapsulado profundo

3860 Encapsulante Conductor
Térmico

3862 Encapsulante Conductor
Térmico

Epdxico suave de curado con calor
para aplicaciones de encapsulado
profundo que requieren bajo
encogimiento, estabilidad térmica y
resistencia ambiental

3171/3180 Poliuretano
Encapsulado Profundo

Poliuretano para aplicaciones de
encapsulado profundo que requieren
flexibilidad, resistencia al impacto y
que permita la reparacion.

Compuesto encapsulante conductor
térmico de curado a temperatura
ambiente para aplicaciones generales
que requieren conductividad térmica

3861 Encapsulante Conductor
Térmico

Compuesto encapsulante conductor
térmico para aplicaciones electrénicas
automotrices que requieren una
conductividad térmica y resistencia
quimica. Resistente al agua, gases y
vapores de petroleo.

Compuesto encapsulante conductor
térmico para aplicaciones electronicas
automotrices que requieren una
conductividad térmica y resistencia a
choques térmicos. Adecuado para
aplicaciones Militares Clase H.

5088 Nuva Sil
Compuesto encapsulante

Silicon de curado UV no corrosivo para
encapsulado superficial de alta
velocidad de substratos sensibles.



5091 Nuva Sil 5092 Nuva Sil 5140 Encapsulado RTV

Encapsulante de Alta Adhesion Encapsulante No Corrosivo Silicon RTV, no corrosivo,
Silicon de curado UV para encapsulado Silicon de curado UV, no corrosivo autonivelable para encapsulado
superficial de alta velocidad, para encapsulado superficial de alta superficial, sellado y recubrimiento de
recubrimiento y sellado de conectores velocidad, recubrimiento y sellado de componentes electronicos,
electronicos. Alta adhesion en conectores electronicos. Excelente especialmente para la industria
substratos dificiles de pegar adhesion a plasticos, oro, latén, y electrénica militar y automotriz. E
conductores recubiertos. Cumple con el estandar Mil-A-46146B. o
b
-]
(77)
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>
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3 5% £ o =
TABLA DE PROPIEDADES E 88 _ 23 3T, 8. s m
5 o873 - o 8 F o8 g (/)]
S 23 g 2o ago 2 ] 3
PRODUCTO No. 2 552 g2 52‘ ﬁﬂ £ ® u
- Parte Presentacion = Qg SE Lok = a 2 s
3143/ 39821/ | 1lata galén* Epoxico Calor 1,800 cP 30 min. 90 min 15 shore A -27 70 x 106
3166 39825 2 componentes 3 hrs @ 80°C @ 80°C @ 80°C 64 shore 00
3171/ 39976/ | 1lata 1/4 Galén Poliuretano Calor 1,000 cP 10 minutos | 25 minutos 10 shore A -83 377 x 10°
3180 39988 2 componentes 16 hrs. @23°C 65 shore 00
5min. @ 85°C
3860 32215 1 tarro 1 pinta Epoxico Calor 20,000 cP 2 horas 12 horas 89 shore D 60 32
(473.16 ml) 2 componentes 4 hrs. @ 100°C
(100:9.5) 2hrs. @ 130°C
3861 32216 1 tarro 1 pinta Epoxico UV/humedad 10,000 cP 12 horas 24 horas 85 shore D 118 28
(473.16 ml) 2 componentes 60 seg.
(100:9.5) @ 40 mW/cm?
3862 32217 1 tarro 1 pinta Epoxico UV/humedad 20,000 cP 24 Horas N.A: 75 shore D 153 32
(473.16 ml) 2 componentes 60 seg.
(100:28) @ 40 mW/cm?
5088 17614 | Cartucho 300 ml Silicon UV/humedad 65,000 cP N.A. Segundos 30 shore A N.A. N.A.
@ 17382 | Cubeta401b. 60 seg.
@ 40 mW/cm?
5091 17412 | Cartucho 300 ml Silicon UV/humedad 5,500 cP N.A. Segundos 34 shore A N.A. N.A.
@ 18074 | Cubeta 40 Ib. 60 seg.
@ 40 mW/cm?
5092 28354 | Cartucho 300 ml Silicon UV/humedad 5,800 cP N.A. Segundos 42 shore A N.A. N.A.
28355 | Cubeta 40 Ib. 60 seg.
@ 40 mW/cm?
5140 18120 | Tubo85g Silicon Humedad 35,000 cP N.A. <3 hrs. 30 shore A N.A. N.A.
i 18117 | Cartucho 300 mi 24 hrs. @ 25°C (Secado
17660 Cubeta 40 Ib. de piel)

* Otras presentaciones se encuentras

@ Indica disponibilidad mundial
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Los Adhesivos de Montaje Superficial Loctite
Chipbonder mantienen los componentes posicionados
durante los procesos de soldadura por ola y de soldadura
por reflujo . Loctite ofrece una variedad de técnicas de
aplicacion incluyendo dosificado por jeringas, impresion
con stencil y transferencia por pin.

Los productos Loctite dosificados por jeringas
proporcionan un desempenio inigualable para el ensamble
de compaonentes electronicaos.

* Alta Velocidad de Dosificacion

e Curado a baja temperatura

*  Productos para substratos dificiles de pegar.

ADHESIVOS DE
MONTAJE
SUPERFICIAL

ADHESIVOS DE MONTAJE
SUPERFICIAL CHIPBONDER

348 Propésitos Generales

Adhesivo de prop6sitos generales
dosificado por jeringa para la
colocacion de hasta 18,000 dots por
hora. Buena resistencia del producto
sin curar.

3607 Transferencia por Pin

Adhesivo de montaje superficial para

aplicaciones por transferencia por pin.

Absorcion baja de humedad disefiado
para usarse en aplicaciones con el
recipiente expuesto al aire.

3609,/3610 Alta Velocidad

Para colocacion de dots a alta
velocidad. Buena resistencia sin curar.
Seleccion de colores para una mejor
vision en superficies claras o oscuras.

3612/3614 Impresion por
Stencil

Especialmente disefiados para
aplicaciones por impresion con stencil
Varidot y de metal. Especialmente
adecuado para componentes grandes.

3615 Alta adhesién

Formulado especialmente para
componentes dificiles de pegar. Baja
absorcion de humedad. Ideal para
dosificarse con sistemas con bombas
tipo Arquimedes y de piston.

3616/3617 Impresion por
Stencil

Adhesivo para impresidn por stencil a
alta velocidad.

3618 Alta Velocidad

Para dosificacion por jeringas a alta
velocidad. Excelente resistencia sin
curar. Baja absorcién de humedad.

Ideal para sistemas de dosificacion

presion-tiempo.

3619 Curado a Baja
Temperatura

Adhesivo de curado a baja temperatura
disefiado para dosificarse con jeringas
a alta velocidad.

3621 Ultra Alta Velocidad

Disefado para dosificacion con jeringas
a muy alta velocidad. Excelente
resistencia sin curar. Resistencia a la
humedad mejorada. Se puede dosificar
con el sistema Jet.

7360 Limpiador

Para limpiar y remover adhesivo de
montaje superficial sin curar.



m
CHIPBONDERS DOSIFICACION . m
CON JERINGA a ° ° (x]
TABLA DE PROPIEDADES S = ? To _ * ;
oS 3 o 8 88y o
= 25 = k-3 ] 235 [—)
PRODUCTO [y 2 §S 5 33 EgS 3 =
Parte Tamaiio de jeringa 3 =] & =3 S E£3 =K} o
(=]
348 17723 10 ml Estandar+ Rojo 90 seg Picuda Velocidad media 40°F + 5°F 9 meses (7]
17818 | 20 ml Panasert++ @ 150°C Dosificado por jeringas 5°C +3°C FDM
18656 30 ml Estandar+ 18,000 >
18191 30 ml Fuji++ DPH de capacidad (=]
18123 30 ml lwashita (clara) T
17746 | 300ml Cartucho m
(/)]
3609 21977 | 9mIGLT Rojo 90 seg. Picuda Velocidad media 40°F + 5°F 6 meses E
20236 10 ml Estandar+ @ 150°C Dosificado por jeringas 5°C +3°C FDM (=)
@ 21555 20 ml Panasert++ 18,000 (77)
20235 30 ml Estandar+ DPH de capacidad
10873 | 30 miFuji+ E
21926 30 ml lwashita g
3610 24043 10 ml Estandar+ Amarillo 90 seg. Picuda Alta velocidad 40°F + 5°F 6 meses (=)
24040 30 ml Fuji++ @ 150°C Dosificado por jeringas 5°C £3°C FDM 2
23230 | 30 mllwashita++ 40,000+ -]
DPH de capacidad E
3615 28564 | 9mlGLT Rojo 60 - 90 seg. Picuda Velocidad media 40°F + 5°F 6meses m
28565 10 ml Estandar+ @ 150°C Dosificado por jeringas 5ECEEIEEC) FDM (1)
28568 | 30 ml Estandar+ 18,000 (=
28570* | 20 ml Panasert++ DPH de capacidad 0
28569* | 30 mi Fuji++ g
28567* | 30 ml lwashita =
—
3618 29864 | 10 ml Estandar+ Rojo 60 - 90 seg. Picuda Alta Velocidad 40°F + 5°F 9 meses Q
29863 | 30 ml Estandar+ @ 150°C Dosificado por jeringas 5°C +3°C FDM P>
29862 | 20 ml Panasert++ 40,000 + -~
29861 30 ml Fuji++ DPH de capacidad
3619 30816 10 ml Estandar+ Rojo 90 seg. Picuda Alta Velocidad 40°F + 5°F 6 meses
30819 | 30 ml Estandar+ @ 100°C Dosificado por jeringas 5°C + 3°C FDM
30817 20 ml Panasert++ 40,000+
30820 30 ml Fuji++ DPH de capacidad
3621 30846 | 10ml Estandar+ Rojo 90 seg. Picuda Muy alta velocidad 40°F £ 5°F 6 meses
30847 | 30 ml Estandar+ @150°C Doswf\ca:li;) g&; jeringas 5°C + 3°C FDM
gggig gg i enaserter DPH de capacidad
miFUji++ Puede ser dosificado
por sistema jet
Todos los adhesivos de montaje superficial arriba listados son formulaciones epdxicas.
* Fabricado sobre pedido, el primer pedido puede tener un tiempo de entrega largo. ** FDM = Fecha de Manufactura
+ Jeringa estandar o Semco. ++ = con pistén sensor de bajo nivel
B 3
5 S 2
S H 23 o
TABLA DE PROPIEDADES =] ° § ) ° S
" 5 83 2 g2 §3 g
0. s H T %= £ 2 @
PRODUCTO Parte Tamaiio de jeringa 8 =] & =3 a2 -
3607 18380 300ml Cartucho Rojo 150 - 180seg. Redondeada Transferencia por pin 40°F + 5°F 6meses
@ 150°C 5°C £3°C FDM
3612 @ 26677 Cartucho 6 oz. Amarillo 60 seg. @ 150°C Picuda Impresion por stencil 40°F + 5°F 9 meses
26654 | Cartucho 300 ml 90 seg. @ 125°C Varidot (0.5 - 2”/seg.) 5°C £3°C FDM
3614 26652 Cartucho 300 ml Rojo 60 seg. @ 150°C Picuda Impresion por stencil 40°F + 5°F 9 meses
90 seg. @ 125°C Varidot (0.5 — 2"/seg.) 5°C+3°C FDM
3616 29848 Cartucho 300 ml Rojo 60 seg. @ 150°C | Redondeada Impresion por stencil 40°F + 5°F 9 meses
90 seg. @ 125°C Varidot Alta Velocidad 5ECEEIBEC) FDM
(Hasta 6"/seg.)
3617 29847 Cartucho de 300 ml Amarillo 60 seg. @ 150°C | Redondeada Impresion por stencil 40°F + 5°F 9 meses
90 seg. @ 125°C Varidot Alta Velocidad 5°C+3°C FDM
(Hasta 6"/seg.)

Todas los adhesivos de montaje superficial arriba listados son formulaciones epéxicas. FDM = Fecha De Manufactura

SOLVENTE PARA ADHESIVOS

8o

DE MOONTAJE SUPEFICAL ° c 2 © 8
TABLA DE PROPIEDADES H PR 58 38

g S 2

S e E 29 gz

No. e S s £ s

PRODUCTO [l Presentacién 3K gE &8 28
7360 25658 | Lata de 500 ml Mezcla de Esteres Alifaticos|  100°C Ninguna Ninguna

@ Indica disponibilidad mundial
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PEGADO

ADHESIVOS ACRILICOS DE
CURADO CON LUZ

3011 Adhesivo Acrilico
Curado con Luz

Adhesivo de curado con luz UV, de
baja viscosidad, capilar el cual pega
plasticos claros, metales y vidrio.
Disefiado especificamente para
aplicaciones de pegado de agujas de
jeringas.

3051 Adhesivo Acrilico
Curado con Luz

Adhesivo de curado UV tenaz.
Excelente para aplicaciones en vidrio y
Opticas.

3091 Adhesivo Acrilico
Curado con luz

Loctite Ofrece la mas extensa linea de adhesivos y
selladores disponible para las industria manufacturera de
equipos medicos. Estos productos cumplen la norma USP
Clase VI y/0 1S0-10993 y son disefiados especialmente
para el ensamble de equipos médicos donde se requieren
pruebas de toxicidad y resistencia a la esterilizacion.

3311 Adhesivo Acrilico
Curado con Luz

Adhesivo de curado con luz UV
fluorescente, de alta viscosidad ideal
para el pegado de ensambles rigidos.

3201 Adhesivo Acrilico
Curado con Luz

Adhesivo de curado con luz UV/visible,
de alta viscosidad el cual forma
uniones muy flexibles con un minimo
de stress cracking. Ideal para el
pegado de policarbonato y otros
Termoplasticos.

Adhesivo de curado con luz UV/visible
de baja viscosidad, ligeramente
flexible. Excelente para el pegado de
termoplasticos y PVC plastificado.

3341 Adhesivo Acrilico
Curado con luz

Adhesivo de curado con luz UV/visible
fluorescente, de curado rapido el cual
pega PVC altamente plastificado y
otros substratos dificiles de pegar.

3381 Adhesivo Acrilico
Curado con luz

Adhesivo de curado UV de alta
resistencia, extremadamente flexible y
resistente a ciclos térmicos para el
pegado de la mayoria de pldsticos.



ADHESIVOS EPOXICOS

M-21HP DURABOND

Epdxico Tenaz de color cercano al
blanco que proporciona una alta
resistencia al despellejamiento y alta
resistencia al corte en una amplia
variedad de plasticos y metales.

M.31CL DURABOND

Epdxico de baja viscosidad para pegar
vidrio, cerdmica, metal y varios
plasticos rigidos. Ideal para
aplicaciones donde se requiere una
claridad Optica y propiedades
estructurales y mecénicas excelentes.

M-121 HP DURABOND

Epdxico de alta viscosidad, que no
escurre para aplicaciones que
requieren resistencia a alto impacto y
alta resistencia al despellejamiento.
Pega materiales diferentes incluyendo
aluminio, acero, y otros metales, asi
como una variedad de plasticos y
ceramicas.

ADHESIVOS DE
CIANOACRILATO

4011 PRISMA

Adhesivo Instantaneo de baja
viscosidad adecuado para ambientes
$ecos, asi como para el pegado de
superficies acidas y porosas.

ADHESIVOS DE
CIANOACRILATO DE CURADO
CON LUz

4302/4303
FLASHCURE Adhesivos

Adhesivos de baja y alta viscosidad
que alcanzan su curado al tacto en
menos de 5 segundos. Para varias
superficies con capacidad de curado
en dreas oscuras.

ADHESIVOS DE SILICON

5248 Adhesivo de Silic6n

Silicdn de curado UV autonivelable
ideal para el sellado y pegado de
silicdn moldeado y extruido, vidrio y
metal

ADHESIVOS DE URETANO

M-06FL DURABOND

Adhesivo de uretano el cual forma
uniones altamente flexibles. Golor
cercano al blanco de viscosidad media
ideal para pegar metales, plasticos,
vidrio, y otros substratos.

M-11FL DURABOND

Uretano de baja viscosidad el cual pega
policarbonato, y una variedad de otros
plasticos, vidrio y metal. Cuando esta
curado totalmente forma una linea de
unién ultra claray proporciona
excelente resistencia al
despellejamiento.

Vea
nuestra
Guia Selectora
En - lineq, visitenos en
nuestro
Sitio en Internet a:

hwww.lnclile.l:nm

o web local.
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ADHESIVOS ACRILICOS . s
DE CURADO CON LUZ % s R g
8o 3 28 ) 2
TABLA DE PROPIEDADES e 5 3 5T sSea 3T
o3 < e g © o8
PRODUCTO [l 5% 2 2 g ggo gE
Parte Presentacion <o [ @ a Saq & e
3011 18011 Botella 1 litro Claro/ Ultravioleta Vidrio, metal, termoplastico 100 -54°C a
Ligeramente 121°C
ambar
3051 18679 | Botella 1 litro Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal 1,100 -54°C a
palido 149°C
3091 18659 | Botella 1 litro Claro/incoloro/ Ultravioleta Vidrio, metal, termopléstico 6,000 -54°C a
fluorescente 121°C
3201 19727 | Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal, termoplastico, policarbonato 4,000 -54°C a
19728 | Botella 1 litro palido visible 149°C
3211 19730 Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal, termopléstico, policarbonato 10,000 -54°C a
19731 Botella 1 litro palido Visible Thixotropic 149°C
3301 19733 | Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal, termoplastico, 150 -54°C a
19734 | Botella 1 litro palido Visible policarbonato, cloruro polivinilico 149°C
3311 19736 | Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal, termopléstico, 300 -54°C a
19737 Botella 1 litro pélido Visible policarbonato, cloruro polivinilico 149°C
3321 19739 | Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Vidrio, metal, termopléstico, 5,000 -54°C a
19740 | Botella 1 litro palido Visible policarbonato, cloruro polivinilico 149°C
3341 23792 | Jeringa 25 ml Claro/paja Ultravioleta Termoplastico, cloruro polivinilico 450 -54°C a
23440 | Botella 1 litro palido/fluorescente Visible 149°C
3381 25785 | Jeringa 25 ml Translucido/ Ultravioleta Termoplastico, cloruro polivinilico 5,000 -54°C a
24690 | Botella 1 litro incoloro 149°C
5 2
ADHESIVOS EPOXICOS DURABOND < ® [ w - g
5 -
TABLA DE PROPIEDADES ' % o _g 2 8 % a eE
23 2 g 2E3s g8
PRODUCTO [JA g8 2 2 £ 8858 5k
Parte Presentacion -3 5 @& SaqE c e
M-21HP 30671 | Cartucho doble de 50ml Cercano Temperatura Termopléstico, plasticos 37,000 -54°C a
30672 | Cartucho doble de 200ml al blanco ambiente termofijos, elastomeros, 121°C
metal, vidrio, cerdmica
M-31CL 30673 | Cartucho doble de 50ml Ultra claro Temperatura Termopléstico, plasticos 6,000 -54°C a
30674 | Cartucho doble de 200ml ambiente termofijos, policarbonato, 135°C
metal, vidrio, cerdmica
M-121HP 30680 | Cartucho doble de 50ml Ambar Temperatura Termopléstico, policarbonato, 11,000 -54°C a
30682 | Cartucho doble de 200ml ambiente metal, vidrio, ceramica 129°C
ADHESIVOS DE CIANOACRILATO . °
DE CURADO CON LUZ 5 T g
S 3 =5 7] g T g =
TABLA DE PROPIEDADES 83 o ,3 ° S$3a O
g3 3 s gL oS o8
propucto TG 5% 2 23 g§goy PE
” o 8- = 28
Parte Presentacion a0 [ @& SaQE ce
4302 29579 | Kit4oz. Ligeramente Ultravioleta, Termopléstico, policarbonato, elastémero, metal 30 -54°C a
29580 Kit 1 Ib. ambar/ verde luz visible, 121°C
ligero humedad
4303 29577 | Kit4oz. Ligeramente Ultravioleta, Termopléstico, policarbonato, elastémero, metal 900 -54°C a
29578 | Kit1Ib. ambar/ verde luz visible, 135°C
ligero humedad
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ADHESIVOS DE CIANOACRILATO © % s w o = g
5 -
TABLA DE PROPIEDADES 58 o 23 €30 $E
< (] S o ‘D E © @
No. i3 H Ee §gc BE
L Parte Presentacion -4 [ @& SaQ e e
4011 18680 | Botella 20g Claro Humedad Termoplastico, plasticos termofijos, 100 -54°C a
18681 Botella 1 Ib. metal, elastomero, incluyendo hule 82°C
o
4013 20268 | Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, metal 500 -54°C a m
18013 | Botella 1 Ib. 82°C g
=)
4014 20269 | Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, metal 3 -54°C a o
18014 Botella 1 Ib. 104°C
4031 18682 | Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, metal 1,300 -54°C a
18683 | Botella 1 Ib. 71°C
4061 18686 Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, 20 -54°C a
18687 | Botella 1 Ib. metal, elastémero, incluyendo hule 82°C
4081 18688 | Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, metal 5 -54°C a
18689 Botella 1 Ib. 71°C
4206 28628 | Botella 20g Claro Humedad Termoplastico, plasticos termofijos, 375 -54°C a
28629 Botella 1 Ib. metal, elastémero, incluyendo hule 121°C
4541 18690 | Botella 20g Claro Humedad Termopléastico, plasticos termofijos, Gel -54°C a
18691 Botella 1 Ib. metal, elastémero, incluyendo hule 82°C
4601 18692 | Botella 20g Claro Humedad Termopléstico, plasticos termofijos, metal 50 -54°C a
18693 Botella 1 Ib. 71°C
4981 18694 | Botella 20g Claro Humedad Termopléastico, plésticos termofijos, 500 -54°C a
18695 | Botella 1 Ib. metal, elastémero, incluyendo hule 104°C
ADHESIVOS SILICON © 2 ” S g
TABLA DE PROPIEDADES 59 23 £3a $E
] £8 Ssa BEg© o8
No. FE 38 28 8¢ 2g
PHODUCTO Parte Presentacion 5 3 @& Saa ce
5248 19987 | Cartucho 300 ml Translucido/ uv, Elastomero, metal, vidrio 50,000 -54°C a
paja humedad 204°C
5 ]
ADHESIVOS URETANOS DURABOND « % [ ” - g
5 -
TABLA DE PROPIEDADES 'S % o _3 2 8 % a 88
< @ s o ] @
cropveto th H iz fgoy BE
Parte Presentacién -] = @5 SaQE e e
M-O6FL 30676 | Cartucho doble 50 ml Cercano Temperatura Termoplastico, Plasticos termofijos, 38,000 -54°C a
30677 Cartucho doble 200ml al blanco ambiente policarbonato, elastémero, metal, 121°C
vidrio, ceramica
M-11FL 30678 | Cartucho doble 50 ml Ultra claro Temperatura Termoplastico, Plasticos termofijos, 3,800 -54°C a
30679 | Cartucho doble 200ml ambiente policarbonato, elastémero, metal, 121°C
vidrio, ceramica
) 8
- -]
ACELERADORES Y PRIMERS u 2 [ 2 - - g
5 -
TABLA DE PROPIEDADES 38 3 g2 £3a 38
$S 3 5.2 5 g © o 8
No. FE 3 §8 T -
PROBUCTO Parte Presentacion -4 F 8% Saa ce
Acelerador 713 19889 | 1.750z. Claro - Acelerador 1 -
Primer de cianoacrilatos
Prisma 7701 19886 | 1.750z Claro - Promotor de adhesion para 8] -
19887 16 0z. superficies de plastico de baja energia
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ADHESIVOS

330 Adhesivo Depend

Adhesivo acrilico tenaz el cual fija en
pocos minutos con una alta resistencia
al despellgjamiento y al impacto. Pega
casi todas las combinaciones de
materiales, incluyendo vidrio. El kit no
— mezclable contiene el adhesivo y el
activador.

380 Black Max
Adhesivo Instantaneo

El adhesivo instantdneo 380 es la
mejor seleccion para el pegado de
piezas sujetas a choques, vibraciones y
ciclos térmicos. Este adhesivo tenaz de
cianoacrilato de color negro usa
elastémeros para soportar el impacto y
condiciones ambientales severas. Sella

y pega.

Ya sea que se requiere un liquido, espuma, aerosol o
gel, usted encontrara el producto correcto para sus
necesidades de pegado en la extensa familia de adhesivos
Loctite. Estos adhesivos instantaneos, acrilicos, y base
hule, proporcionan una combinacién final de velocidad de

curado, resistencia al impacto, resistencia, rango de
temperatura, y resistencia a solventes para cumplir con

404 Quick Set
Adhesivo Instantaneo

Este adhesivo liquido instantaneo de
propdsitos generales es el que todos
necesitan en su caja de herramientas
para el mantenimiento en general y
reparacion. Fija instantdneamente. No
se requiere sujetado, mezclado, no se
tiene que esperar. Consérvelo a la
mano para pegar casi todo en un
instante.

454 Prisma
Adhesivo Instantaneo

El adhesivo ideal para substratos
porosos, de color claro en forma de
gel. Como un cianoacrilato insensible a
la superficie, es ideal para el pegado
de substratos dificiles de pegar,
incluyendo superficies rugosas,
porosas y dcidas. ¢Necesita pegar algo
en superficies verticales? La
formulacién en gel no escurrird antes
de que ponga los substratos juntos.

los requerimientas de la aplicacion.

Adhesivo de Contacto Negro

Adhesivo base neopreno, de secado
rapido, para el pegado de hule,
aislantes, y otros materiales porosos.
Seca al tacto en 3 -4 minutos. Permite
el reposicionamiento con las partes
después de iniciado el contacto.
Soporta temperaturas de
congelamiento.

Adhesivo de Contacto

Adhesivo profesional de contacto que
se mezcla con materiales de moldeo
negros o coloreados. Soporta
temperaturas extremas y es resistente a
la gasolina, queroseno, y otros
solventes. Secado rapido, impermeable.




Adhesivo En Aerosol De Uso Adhesivo En Aerosol De

General Resistencia Maxima

Pega superficies de peso ligero, El adhesivo en Aerosol de Resistencia
superficies porosas y no porosas. Méxima es un producto de Alta
Permite uniones reposicionables y resistencia disefiado para el pegado de
permanentes. De secado rapido; no hule espuma, alfombra, telas,

emigra o encoge. Resiste el agua y la plasticos, hule, etc. El Adhesivo en
humedad. No contiene compuestos Aerosol de Méaxima Resistencia es

que dafien la capa de ozono (libre de resistente al agua y a condiciones
0DC) ambientales extremas.

TABLA DE PROPIEDADES

No. Resistencia Apariencia del Substratos Tiempo de Especificaciones
PRODUCTO Parte Presentacion a la temperatura adhesivo Principales pegado clave

Depend 330 20251 Kit jeringa -60° a 250°F Liquido ambar Vidrio, madera, Fijacion — Aprobacion
Adhesivo no labl De 25 ml, aplicador, (-51a121°C) metal, concreto, 1-2 minutos NSF/ANSI 61
activador en aerosol de ceramica, hule Resistencia total
259 — 24 horas
Black Max 380 38004 | Tubo3 -65° a 225°F Liquido negro Metal, plastico, Fijacion — 90 — 150
Adhesivo Instantaneo 38050 | Botella 1 oz. (-54 a 107°C) hule segundos
Resistencia total
— 24 horas
Quick Set 404 46551 | Botella 1/3 Oz -65° a 180°F Liquido claro Metal, plastico, Fijacion - 20. 40 AA-3097
Adhesivo Instantaneo 46548 | Botella 4 oz. (-54 a2 106°C) hule segundos
Resistencia total
— 24 horas
Prisma 454 45404 | Tubo3g -65° a 180°F Gel claro Metal, plastico, Fijacion — 15 - 90
Adhesivo Instantaneo 45440 | Tubo20g (-54 a 106°C) hule, corcho, segundos
en gel cartén, cuero Resistencia total
— 24 horas
Adhesivo de contacto 30537 | Tubo de 5 oz. Fl. 106°C Liquido espeso Cintas protectoras Deje secar 2-4 min.
amarillo de clima, vinilo, Antes de ensamblar.

hule, madera, metal Fija al contacto

Adhesivo 30540 | Tubo de 5 oz. Fl 106°C Liquido espeso Cintas protectoras Deje secar 2-4 min.
de contacto negro negro de clima, vinilo, Antes de ensamblar.
hule, madera, metal Fija al contacto

Adhesivo en Aerosol 30544 | Bote aerosol 10.5 oz 100° a 120°F Claro - secado Materiales ligeros Deje secar 15-20 min.
de uso general (38 249°C) como espuma porosos y no Antes de ensamblar.
semitranslucida porosos Fija al contacto
Adhesivo en Aerosol 30568 | Bote aerosol 16.75 0z 100° a 120°F Claro - secado Hule espuma, Deje secar 15-20 min.
de Resistencia Maxima (38 249°C) como espuma alfombra, telas, Antes de ensamblar.
semitranslucida plasticos ahulados. Fija al contacto

* Los tiempos estan basados en el pegado de piezas de acero a acero

Para
informacion técnica
Y/o disponibilidad del producto,
llame al 800 local
o visitenos en nuestro sitio
en Internet

kWWW.lI] ctite.com

o web local.
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Los compuestaos epoxicos Big Foot® para pisos
proporcionan superficies tenaces anti-deslizantes de
larga duracién y brindan mayor seguridad al caminar. Se
aplican facilmente en superficies potencialmente
peligrosas. Los recubrimientos Big Foot® soportan tréafico
pesado y ambientes severos.

RECUBRIMIENTOS
ANTI-DESLIZANTES

Big Foot® Bajo Perfil . Grado
Peatonal

Epdxico de dos componentes que
soporta agua y se puede utilizar en
zonas recreativas con trafico peatonal
descalzo.

Big Foot® Trabajo Pesado
Grado Peatonal

Para dreas peatonales y con tréfico
vehicular ligero. Ideal para rampas,
pasillos, vestidores con lockers,
escaleras y dreas de ensamble.

Acrilico Big Foot® Grado
Peatonal

Un solo componente elastomérico y
anti-deslizante para distintos pisos.
Proporciona una optima adhesion al
asfalto y superficies flexibles.

Big Foot® Grado Vehicular

Primer para Metal Big Foot®

Soporta el trafico vehicular de equipo
pesado. Resiste liquidos tan fuertes
como combustible para aviones y
fluidos hidraulicos. Su adhesion
superior forma una sélida union con
metal, concreto y madera.

Big Foot® Cero V.0.C.

Epdxico libre de solventes, 100%
reactivo tiene el perfil mas agresivo
dentro de la linea Big Foot®. Usado en
areas sensibles al olor como
destilerias, plantas procesadoras de
alimentos, hospitales o para espacios
confinados.

Big Foot® Recubrimiento
Brillante

Unica férmula que brilla en la
oscuridad. Da un brillo luminiscente
total hasta por cuatro horas después
de sdlo algunos segundos de
exposicion a luz artificial. Solo para
uso en interiores.

Primer de dos componentes, epoxico-
poliamida que incrementa la adhesion
entre recubrimientos anti-resbalantes
Big Foot® y superficies de metal.

Primer para Acrilico Big Foot®

Primer de un solo componente
transparente, cero V.0.C. de base agua,
disefiado para utilizarse con el
recubrimiento Big Foot® para Acrilico
Grado Peatonal.

Primer/Sellador Big Foot®

Especialmente formulado para
incrementar la adhesion y rendimiento
de todos los recubrimientos anti-
reshalantes Big Foot®. Para uso en
concreto, madera, mosaicos y otros
substratos porosos. Base agua.
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PRODUCTO de Parte | Presentacion & 3 53 e = = 3 £ES
Big Foot® Bajo Perfil 95631 Kit 1 galén 836m° Negro - 60 60 12 N/A
Grado Peatonal 95641 Kit 1 galén Gris
Big Foot® Trabajo 96211 Lata 1 gal. 464m° Negro 12,500 60 N/A 12 N/A ﬁ
Pesado Grado Peatonal 96261 Lata 1 gal. Gris
96215 Cubeta 5 gal. Negro 0
96265 Cubeta 5 gal. Gris E
Acrilico Big Foot® 95591 Cubeta 650m° Gris - 60 N/A 12 N/A P
Grado Peatonal 1gal g
Big Foot® Grado 96221 Kit 1 gal. 371m Negro 11,000 60 120 12 18:1 E
Vehicular 96251 Kit 1 gal. Gris
96225 Kit 5 gal. Negro =
96255 | Kit5 gal. Gris 8
Big Foot ® Cero V.0.C. 96231 Kit 1 gal. 325m Negro 10,000 60 60 24 8.5:1 p -]
39915 Kit 1 gal. Gris —
96235 Kit 5 gal. Negro -]
96245 Kit 5 gal. Gris E
Big Foot ® 96271 Lata 1 gal. 6.50m° Fluore- 10,000 60 N/A 4 N/A m
Recubrimiento Brillante scente 2
—
Primer para Metal 96132 Kit 1 gal. 2322m° Transp. 3,000 60 240 12 5.25:1 ;
Big Foot®
=
Primer para Acrilico 95581 Cubeta 2322m° Transp. - 60 N/A 1-2 N/A H
Big Foot® 1gal wn
Primer Sellador 94142 Kit 1 gal. 20.72m° Transp. 500 60 120 36 6.5:1
Big Foot®
Q E
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GUIA DE SELECCION ] P g = & 8 S . 8EZ
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Big Foot® Bajo Perfil
Grado Peatonal . O
Big Foot ® Trabajo . O
Acrilico Big Foot® . . .

Grado Peatonal

Big Foot® Grado
Vehicular

Big Foot® Cero V.0.C.

® 6 06 o o o
® 6 6 0o o o
[
CANCRECEN BN BN J
[

Big Foot® o o

Recubrimiento Brillante

. Seleccion de preferencia O Buena seleccion

ACCESORIOS BIG FOOT®
GUIA DE SELECCION

Nimero
PRODUCTO de Parte | Cantidad
Rodillos Fenélicos 96121 4fcajas | Para uso con Big Foot Trabajo Pesado.
Bajo Perfil y Acrilico Grados Peatonal,
Vehicular y Cero V.O.C.
Rodillos de cerda 96153 2/cajas | Para uso con Big Foot Recubrimiento
Brillante, Primer para Acrilico Grado
Peatonal Primer para Metal y Primer Sellador
Mezcladores Jiffy 96131 1/caja Para uso con todos los recubrimientos Big Foot

Al
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Fixmaster®. Uretano para
Reparado Rapido de Hule

Nuestro producto reparador de bandas
de calidad reconocida esta disefiada
para la reparacion de bandas
transportadoras y otros hules dafiados
de equipos rapidamente y facilmente.
Las reparaciones tendran la misma
durabilidad y flexibilidad que la banda.
Los cartuchos de 400 ml requieren de
la pistola dispensadora para Reparador
Rapido de Hule. También se encuentra
disponible en kit conteniendo el agente
decapante, limpiador vy el acelerador.

Fixmaster® Reparador
Instantaneo de Bandas

Un solo componente, material de
curado por calor para reparaciones
rapidas y temporales de bandas. No
requiere de primer. El equipo puede
ser operado en 30 minutos.

Fixmaster®. Kit Reparador Flex
de Bandas Transportadoras

Realiza reparaciones de bandas de
larga duracion.Recomendado para
aplicaciones en donde la velocidad de
aplicacion no es critica. Cura en un
plazo de 8-12 horas.

Flex Aplicable con Brocha
Fixmaster®

Uretano en dos partes, se aplica con
brocha para formar recubrimientos
resistentes a la abrasion y al impacto.

Liquido Flex 80 Fixmaster®

Uretano moldeable en dos partes para
elaborar moldes, accesorios, juntas de
expansion y dispositivos para
maquinar que no se rayen.

Pasta Flex 80 Fixmaster®

Uretano mezclable en dos partes para
reconstruccion y reparacion de partes
de hule y recubrimientos,
proporcionando resistencia al impacto,
abrasion y corrosion. Satisface los
requerimientos de la USDA para
contacto incidental con alimentos.

TABLA DE 5 o
ACCESORIOS ] E

b £

Niimero 2 k= B
deParte | & e 8
Primer Flex para Hule 98468 Lata Trans-
Promueve la adhesion 24071, parente
del hule y de partes
flexibles .
Aproxima-
Primer Flex para Metal | 98471 Lata damente |Trans-
Promueve la adhesion 330z fl 1lata [parente
de partes de metal can de cada
producto

Agente Decapante 99626 Botella por2  (Trans-
Incrementa las 3ozl libras | parente
uniones del hule bottle de uretano
Acelerador Flex 97273 Lata Trans-
Acelera el curado 350z fl. parente
de uretanos Flex can
Limpiador Flex 39636 Lata N/A |Trans-
Limpia y aplica primer 40z fl. parente
a las superficies
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Parte Presentacion £ 2 3 28 &£3Te * a EE 32 a s a s
Uretano para 96673 Kit 88 Negro 82 1,300 360 82 1 2 1:1 N/A
Reparado Rapido 96671 Cartucho 400 ml
de Hule 96672 Cartucho coaxial
150 ml
Reparador Instantaneo 97033 1lb. 115 Amarillo 65 175 650 65 N/A 30 N/A N/A
de Bandas min.
Kit de reparacion 98693 | 11b. kit 94 Negro 82 1,500 350 87 10 8 100:40 72:28
de Bandas
Transportadoras
Flex Aplicable 97401 1 Ib. kit 2160 @ Negro 82 2,200 140 96 10 6 8.4:1 9:1
con Brocha 20 mls.
Liquido Flex 80 97413 Kit 1 Ib. 27 pulg® | Negro 82 1,800 350 87 20 8 100:13.3 77:23
97412 Kit 6 Ib. 162 pulg®
Pasta Flex 80 97423 Kit 1 Ib. 94 Negro 82 1,500 350 87 10 8 100:40 72:28
97422 Kit 6 Ib. 564
Pistola para 39635 Requerida para usarse con cartuchos de 400 ml de Uretano para Reparado Rapido de Hule
Reparador Rapido
de Hule
Mezcladores Estaticos 39633 Paquete con 6 bolsas — para mezclado y dosificado de Uretano para Reparado Réapido de Hule en cartuchos de 400 ml
para Reparador
Rapido de Hule
Propiedades basadas en mezclar una libra de unidad a 25 °C, 7 dias de curado
@
; y s & . 52 i
Guia d_e se!c'ecclon ¢ § Sw ° s 8 . ‘S é,- g &8 :§ 8 3 .§ » 3 :
de Aplicacion o 9= S8 L. 5w £ E 5= [ Eg E S o &S
3388 gE2Rf= g£8s3 5% 2 323 gE 5 RE2
EBEF 3575 sztig JEis 282 §d 38 ESE
85 = £3SEs 2358 2858 223 ] ] 283
Uretano Reparador
Rapido de Hule
Reparador Instantaneo
de Bandas
Reparador Flex de
Bandas Transportadoras
Flex aplicable
con brocha
Liquido Flex 80
Pasta Flex 80
Seleccion de preferencia Buena seleccion
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Limpiador y Desengrasante
Natural Blue®

Limpiador y desengrasante
biodegradable, para uso general y de
resistencia industrial. Puede ser diluido
con agua. Natural Blue estd formulado
para procesos de limpiado con trapo,
rociado con presion y limpiado por
inmersion — a temperatura ambiente o
calentado. Con aroma a pino, no es
inflamable o toxico. No contiene
compuestos que dafian la capa de
ozono (0DGs).

Limpiador y Desengrasante
Natural Blue® Sin Fragancia

El mismo limpiador que Natural Blue
pero sin fragancia. Puede ser usado en
todos los departamentos de una planta
de procesado de alimentos. No
contiene Cloro Fluoro Carbonos.
(CFCs)

Limpiador y Desengrasante
Libre de Compuestos que daiian
la capa de ozono (ODC) (Nafta)

Solvente no-acuoso con base de
hidrocarburo disefiado para la limpieza
y desengrasado de las superficies a ser
pegadas con adhesivos, asi como para
el uso general de limpieza industrial.
Es seguro en aluminio, hule y en la
mayoria de los plasticos, no causa
oxidaci6n instantanea en partes
sensibles al agua. Seca sin dejar
residuos. No contiene compuestos que
dafian la capa de ozono.
(Anteriormente referenciado como
7070.)

Agqua Power™
Limpiador y Desgrazador

Penetra, disuelve y remueve
suciedad y grasa. Secado rapido y
no deja residuos. No contiene
compuestos que dafan la gapa de
ozono (ODC) y no es caustico y
anticorrosivo.

Loctite ofrece una linea completa de limpiadores y
desengrasantes altamente efectivos para propositos
generales o aplicaciones especificas. Base agua y base
solvente, todos estéan libres de compuestos que dafian la
capa de ozaono (ODCs).

Limpiador de Partes No-
Clorinado

Penetra, disuelve y remueve suciedad y
aceite de partes de metal. No deja
residuos. No contiene, 1,1,1-
tricloroetano, ayuda a manejar limites
de contenido haluros de la EPA.

Desengrasante Pro

Disuelve y remueve rapidamente grasa,
aceite y suciedad de: hierro, acero,
aluminio, magnesio, cobre, hule,
plastico y concreto. Se enjuaga con
agua.

Limpiador de Partes Pro

Penetra agresivamente, disuelve y
remueve aceite y grasa de partes. Seca
rapidamente sin residuos. No contiene
compuestos que dafian la capa de
ozono (0DCs).



Removedor de Barniz

Limpiador Multiusos para Vidrio

Limpiador de Radiadores

Corta y remueve rapidamente grasa,
resina y barniz de obturadores, platos
de deflectores y conexiones de
carburador. Mejora el desempefio y la
eficiencia del combustible.

Limpiador de Baterias

Remueve la corrosion de las baterias.
Trabaja en s6lo tres minutos.

Sellador y Protector de
Baterias

Detiene la corrosion de terminales e
incrementa la vida de la bateria.
Solamente rocielo sobre éstas.

Limpiador de Partes por
Inmersién en Frio

Remueve grasa, resina, barniz, pintura
y carbonilla de los ensambles del
carburador y de todas las partes de
metal. Trabaja en todos los tipos de
maquinas y motores.

Limpiador de Partes y
Contactos Eléctricos

Limpiador de rapida evaporacion,
remueve grasa, aceite y otros
contaminantes de partes eléctricas y
equipos mecanicos. No contiene

Cloro Fluoro Carbonos (CFCs) o Fluoro

Carbonos (HCFs) y es seguro en la
mayoria de los plasticos. No es
conductivo ni corrosivo.

Limpiador para Contactos
Eléctricos No Inflamable

Remueve grasa, aceite y otros
contaminantes de partes eléctricas
para prevenir fallas de contacto. Seca
libre de residuos en segundos. No-
conductivo, no-corrosivo, no
inflamable. No contiene Cloro Fluoro
Carbonos (CFCs) Clase 1. Contiene
HCFC-141 b. Puede atacar algunos
plasticos sensibles.

Remueve grasa y suciedad tenaz de
vidrio, cromo, aluminio, acero
inoxidable y acabados con barniz.
Formula con olor a naranja no escurre
0 hace franjas. No contiene
Compuestos que dafian la capa de
ozono (0DCs).

Removedor de Pintura

Remueve y retira rdpidamente pintura.
Sustituye el lijado tradicional. Trabaja
de 10-15 minutos a temperaturas de
—40 °C a 38°C. No contiene
Compuestos que dafian la capa de
ozono (0DCs).

Limpiador de Plasticos

Limpia y pule superficies de plastico
acrilico, fibra de vidrio, formica,

superficies con barniz, ceramica, acero

inoxidable y vidrio, todo sin rayarlo.
Remueve suciedad, grasa y manchas.
Forma un escudo antiestatico
repelente al agua, que resiste el
empafiado. No contiene Compuestos
que dafian la capa de ozono (ODCs).

Este limpiador de radiadores remueve
Oxido y escamas de las maquinas,
radiadores y cubiertas de agua. Limpia
y destapa serpentines y tubos de
calderas.

Removedor de Juntas Chisel®
(Cloruro de Metileno)

Remueve juntas de cualquier tipo de
ensamble en un tiempo de 10 - 15
minutos. Prepara partes de metal para
nuevas juntas, eliminando el lijado
tradicional. Trabaja en madera; no es
corrosivo en aluminio. No se utilice en
plasticos, linoleum o fibras sintéticas.

\
A

K & DEGREASEL

LTl

Woerr

4] r-.-.-.._h
:33:1: ;
Jegme

C
s
3
-
=]
(=]
P}
m
n

75



TABLA DE APLICACION DE PRODUCTOS LIMPIADORES

PRODUCTO

Limpiador y D
Natural Blue®

Funcion

Aplicacion

Remueve grasa, mugre, aceite, fluidos de corte,
moho, manchas, carbén ligero, grasa animal,
compuestos de pulido y tinta.

Limpia partes de maquinaria, hornos, campanas de salida,
plataformas de perforado. Puede ser diluido para limpieza general.
Formulado para rociar con presién y procesos de limpieza por
inmersion, a temperatura ambiente o por calentamiento

v D
Natural Blue® Sin Fragancia

Remueve grasa, mugre, aceite, hollin. Fluidos de
corte. Moho, manchas, carbén ligero, grasa animal,
compuestos de pulido y tinta sin fragancia afiadida.

Campanas de salida. Maquinaria, tanques, motores, pisos de
concreto, asfalto, paredes, pisos, alfombras, vélvulas, equipo,
vehiculos, compresoras. Lados exteriores, cojinetes.

Limpi v D Limpiador biodegradable para remover aceite, Limpiador para partes de metal de propésito general.
Base-Agua grasa, asfalto.

Limpiador y D Remueve grasa, aceite, fluidos de lubricacién, Usar como spray o en procesos de limpieza por inmersion, a
Libre de ODCs rebabas de metal y particulas de partes, equipo y temperatura ambiente o calentada. Recomendado como un

magquinaria.

tratamiento de limpieza final pre-ensamble par todas las superficies
unidas con adhesivo.

Limpiador de Partes
No-Cloradas

Limpiador para remover aceite, grasa, asfalto sin
derrame de solvente clorinado.

Limpiador de propésito general para partes de metal. Ideal para
superficies de aluminio.

Desengrasante Pro

Desengrasante auto-emulsionante que corta y
remueve répidamente la grasa, aceite y mugre,
asf como 6xido inhibidor y corrosion.

Limpiador y desengrasante industrial y para equipo de rancho,
cortadoras de pasto, pisos de garaje, herramientas.

Limpiador de Partes Pro

Remueve aceite, grasa, fluidos de freno, aceites
oxidados (goma) y asfalto. Penetra a través de
mugre y corrosién y los descarga.

Limpiador de partes de metal de propdsito general.

Removedor de Barniz

Disuelve y limpia residuos depositados durante
la operacion normal de equipo operado
con gasolina.

Carburadores, obturadores, eslabones, calentadores, valvulas de
PVC partes de metal, equipo industrial.

Limpiador de Baterias

Penetra y remueve corrosion, mugre y suciedad
al instante.

Baterfas de maquinaria industrial, flotilla, marina, granja y dispositivos
asf como sistemas de emergencia de provision de energia.

Sellador y Protector
de Baterias

Sella 'y recubre terminales de bateria y elimina la
formacion de sal &cida de corrosion.

Baterias, cables y terminales.

Limpiador de Partes por
Inmersion en Frio

Disuelve grasa, mugre, barniz, goma y pintura.

Ensambles de carburador, partes de metal, maquinaria y equipo.

Limpiador de Partes
y Contactos Eléctricos

Remueve grasa, mugre, aceite, fundentes y
contaminantes de superficie de dispositivos
eléctricos/electronicos sensibles. También usados

para equipos que requieren agentes desengrasantes

de bajo residuos, no-conductores. Contiene HFCH-142 b.

Interruptores, relevadores, controles de motores, tarjetas de PCs,
conectores cabezas de grabadoras, sensores, paneles de control,
equipo manejado eléctricamente.

Limpiador Multiusos
para Vidrio

Desodoriza y limpia pelicula de vidrio.

Vidrio, cromo, aluminio, acero inoxidable y acabados
de barniz, plasticos.

Limpi para C
Eléctricos No Inflamable

Remueve grasa, mugre, aceite, fundentes y
contaminantes de superficie de dispositivos
eléctricos/electronicos sensibles. También

utilizado para equipo requiriendo agentes
desengrasantes de bajos residuos, no-conductores.

Interruptores, relays, controles de motores, tarjetas de PCs,
conectores, cabezas de grabadoras, sensores, paneles de controles,
equipo manejado eléctricamente.

Removedor de Pintura

Remueve pintura, barmniz y gomas de metales,
madera y yeso.

Limpia derrames de pintura, remueve varios tipos de pintura,
cementos de contacto, gomas, lineas de pisos, calcomanias
y etiquetas.

Limpiador de Plastico

Limpieza y pulido de superficies
de pléstico acrilico.

Ventanas de plastico, todos, cubiertas de instrumentos, lentes de
seguridad, cascos, parabrisas de barcos y aviones, fibra de vidrio.

Limpiador de Radiad Remueve Oxido y escamas. Sistemas de enfriamiento, maquinas, radiadores, chaquetas de agua,
mantenimiento industrial, marino y de flotilla.

Removedor Remueve el pegamento de juntas precortadas Remueve silicones, juntas curadas, juntas de aluminio y

de Juntas Chisel® componentes pequerios dificiles de alcanzar, adhesivos en cinta de

convencionales asi como juntas quimicas de
formado en sitio.

proteccion para el clima, aceite seco, grasa, pintura y barniz




TABLA DE PROPIEDADES

Numero Tiempo Residuo/capacidad
PRODUCTO de Parte Presentacion de secado e enjuague Olor
Limpiador y D 82244 Botella 4 oz. fl. Equivalente al rango Enjuagar los Olor a pino
Natural Blue® 82249 Spray en botella 24 oz. fl. de evaporacion del residuos con
82251 Botella 1 galén agua. El limpiado o agua.
82253 Cubeta 5 galones los secadores
82254 Cubeta 15 galones aceleran el tiempo
82255 Tambor 55 galones de secado
Limpiador y D 23811 Botella 1 galén Equivalente al rango de Enjuagar los Libre de fragancia
Natural Blue® sin Fragancia 20279 Tambor 55 galones evaporacion del agua. residuos con
El limpiado o los agua.
secadores aceleran el
tiempo de secado
Limpiador y D g 30565 Aerosol 17 0z. peso neto 5-15 minutos Sin enjuague y Solvente suave
Aqua Power sin residuos.
Limpiador y D g 22355 Aerosol 15 0z. peso neto 5-20 minutos Sin enjuague y Citrico suave
Libre de ODCs 20162 Spray 16 ft.oz peso neto ('sin limpiar) sin residuo
20260 Lata 1 galén peso neto 1-2 minutos (limpiado)
Limpiador de Partes 30545 Aerosol 14.75 oz. 5-15 minutos Sin enjuague y Solvente suave
No-Cloradas peso neto sin residuo
Desengrasante Pro 30521 Aerosol 15 0z. peso neto Dejar en la superficie Enjuague limpio Solvente suave
10 minutos
Limpiador de Partes Pro 30548 Aerosol 19 0z. peso neto 5-15 minutos Sin enjuague y Solvente suave
sin residuo
Removedor de Barniz 30529 Aerosol 12 0z. peso neto 5 minutos Sin enjuague y Aromatico
sin residuo
Limpiador de Baterias 30531 Aerosol 5 0z. peso neto Dejar en superficie Enjuague limpio Solvente suave
3 minutos
Sellador y Protector 30532 Aerosol 5 0z. peso neto Deja capa protectora N/A Solvente
de Baterias
Limpiador de Partes por 30547 Cubeta 3.5 galones 10-15 minutos Sin enjuague sin Solvente
Inmersién en Frio peso neto residuo
Limpiador de Partes y 25791 Aerosol 11 0z. peso neto <80 segundos Sin enjuague sin Solvente suave
Contactos Eléctricos residuo
Limpiador Multiusos 30546 Aerosol 18.75 oz. Soldado en seco Sin residuo, Olor a naranja
para Vidrio peso neto soldado limpio
Limpiador de C 24379 Aerosol 15 0z. peso neto <80 segundos Sin enjuague sin Solvente suave
Eléctricos No Inflamable residuo
Removedor de Pintura 81716 Aerosol 18 0z. Peso neto 10 minutos Enjuague libre de Acre
residuos con agua
Limpiador de Plasticos 30559 Lata 16 oz. fl. <4 minutos Repelente de Petréleo suave
agua, protector
antiestatico,
secado limpio
Limpiador de Radiad 30519 Botella 32 oz. fl. Dejar en la superficie Enjuague limpio Acre
30 minutos
Removedor 79040 Aerosol 18 0z. Peso neto Dejar en la superficie Residuo ceroso Solvente suave
de Juntas Chisel® 10-15 minutos. Limpiar

frotando/raspando
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Recubrimiento de Hule. Color
Guard®

Recubrimiento y Acondicionador
de Bandas

Inhibe el dxido y la corrosidn, sella,
aisla e identifica casi cualquier material
en minutos. Crea una superficie de
agarre anti-resbalante. El
recubrimiento de hule no se raja o
astilla. Es resistente a acidos y
alcalinos. Dura por afios. Se puede
usar hasta 93%C. Se sumerge, rocia 0
aplica con brocha. Las aplicaciones
sugeridas incluyen: herramientas,
metal, conexiones eléctricas,
albaiileria, transportadoras, vidrio,
cuerda y telas.

78

Extiende la vida de la banda. Penetra
las cuerdas de las fibras de las bandas
“V” para restaurar su docilidad y
flexibilidad. Previene el deslizamiento
de las mismas debido a calor, frio,
humedad y polvo. Elimina rechinados
y cristalizado.

Protector Anticorrosivo
Extend®

Tratamiento para 6xido de un solo
paso se vuelve blanco y convierte en
10 minutos el 6xido en un
recubrimiento negro durable, protector
de metal. Pinte las partes con brocha
o rociador. El 6xido en la superficie
debe estar presente. Utilicese como
primer o capa de acabado. Resiste
temperaturas de 121°C intermitentes y
93°C continuas.

Loctite ofrece una variedad de recubrimientos para
proteger, sellar, aislar prevenir la corrosion , hacer una
codificacion por color; y dar poder de agarre.. Muchos
productos proporcionan excelente resistencia a acidos,
alcalinos, sal y humedad que puede dafiar su equipo.

Recubrimiento Ahulado

Este recubrimiento de trabajo pesado
sella, protege y aisla. Ahulado para
maxima durabilidad.

Maxi-Coat

Recubrimiento que proporciona
proteccion a largo plazo para partes de
metal, equipo y maquinaria. Forma una
capa protectora, encerada que sella
contra la humedad, aire, acido y otros
elementos corrosivos. Excelente para
proteger partes en almacenaje.
Removible.

Compuesto Galvanizante en Frio

Se rocia en superficies de metal para
prevenir corrosion aun cuando la
superficie esté rayada. Ideal para
retocar cordones de soldadura.
Altamente resistente a la corrosion
salina y al agua. No resiste soluciones
acidas o alcalinas. No contiene
compuestos que dafan la capa de
ozono (0DGs).



RECUBRIMIENTOS
TABLA DE PROPIEDADES

Numero Color del Grosor del | Tiempo de |Resistenciaala| Resistenci Prueba de Prueba Acelerada
PRODUCTO de Parte Presentacion recubrimiento | recubrimiento | secado temperatura | ala humedad Sal en Spray de Clima
Recubrimiento de Hule 81812 | Lata 14.50z. fl. Negro 1 4 horas -34°Ca Excelente/ Pasadas 10 afios con
Color Guard® 81808 | Lata 1galon Negro sumergida: | (permitir 93°C ASTM E-96 1000 horas / pérdida ligera
81814 | Lata 14.50z. fl. Azul 8-10 mm 30 ASTM B-117 de grosor /
81810 | Lata 1galon Azul minutos ASTM G-53-84
81881 | Lata14.50z. fl. Transparente 1 Rociad o
81882 | Lata 1 galon Transparente oclada entre m
81811 | Lata 14.5 0z 1l Rojo 3-5mm cada o]
81807 | Lata 1galon Rojo capa) cC
81885 | Lata 14.50z.fl. Naranja (+7]
de seguridad o
81886 | Lata 1 galon Naranja —
de seguridad g
81925 | Lata 14.50z. fl. Blanco —
81924 | Lata 1 galén Blanco m
81813 | Lata 14.50z.fl. Amarillo Z
81809 | Lata 1 galon Amarillo a'
Primer para Recubrimiento 81857 | Lata 1 galon Gris 5-1mm 10-15 - - - - (1))
de Hule Color Guard® minutos
Disolvente para 81835 | Lata 1 galon - R R ; } R }
Recubrimiento
de Hule Color Guard®

TABLA DE PROPIEDADES

Numero Color del Tiempo de Resistencia a la
PRODUCTO de Parte Presentacion recubrimiento di p Especificaciones

Recubrimiento 30527 | Aerosol 12 oz. Peso neto. Blanco N/A Hasta 93 °C -
de bandas
Protector Anticorrosivo 30539 | Aerosol 10.5 oz. Peso neto Se convierte de 30 minutos Hasta 121°C -
EXTEND® 75430 Botella de 1 cuarto de galon un liquido blanco al tacto

75448 | Botella de 1 galon a recubrimiento

75465 | Cubeta de 5 galones negro
Recubrimiento Ahulado 30538 | Aerosol 16 oz. Peso neto De café a 20 minutos Hasta 93 °C -

pelicula negra al tacto

Maxi-Coat 51211 Aerosol 16 oz. Peso neto Amarillo/blanco 1-2 horas Hasta 93 °C -

51213 | Lata 1 galon

Compuesto 82039 | Aerosol 15 0z. Peso neto Gris 15 minutos Hasta 204 °C Cumple con MIL-P-26915A
Galvanizante en Frio con bajo brillo al tacto continuos, Cumple con MIL-T- 26433
315°C Cumple con MIL-T-21035
intermitente Cumple con MIL-P-46105

Cumple con ASTM A239-41
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EPOXICOS

Epéxico 4 Minutos Fixmaster®

Adhesivo transldcido tipo gel. Fija en 4
- 6 minutos. Resistente a temperaturas
de hasta 71°C. |deal para reparaciones
de emergencia o donde el tiempo de
fijado deseable es reducido. El cartucho
requiere la Pistola Aplicadora
Fixmaster® (ver pagina siguiente).

Epoxico de Curado Rapido Poxy
Pak™ Fixmaster®

Epoxico liquido y de curado rapido (de
4 a 6 min.) y de alta resistencia. Une
virtualmente cualquier material para
reparar, rellenar y sellar agujeros,
grietas o superficies desgastadas.

Tazas Mezcladoras para Epéxico
de Curado Rapido Fixmaster®

Los epoxicos para relleno y uso general Fixmaster®,
reparan, reconstruyen y restauran partes dafiadas para
regresar réapidamente el equipo a servicio. Los epoxicos
curados pueden ser barrenados, roscados y maquinados
igual que el metal original. Estos productos no encogibles
estan disponibles en un rango de caracteristicas de
desempefio para aplicaciones especificas. Cada epoxico es
capaz de unirse a metal, ceramica, madera, vidrio y
algunos plasticos.

Epodxico de Alto Desempeiio
Fixmaster®

Tazas para mezclado premedidas con
adhesivo epoxico. Une de 5 - 15
minutos. Excelente resistencia
quimica. Rellena porosidades y pueden
ser utilizadas para reconstruir partes
desgastadas. Es ideal para unir vidrio,
plasticos duros, hule y metal.

Tazas Mezcladoras para Epéxico
de Uso General Fixmaster®

Tazas para mezclado premedidas con
adhesivo epdxico. Una hora de tiempo
para trabajo. Rellena porosidades y
pueden ser utilizadas para reconstruir
partes desgastadas. Ideal para unir
vidrio, plasticos duros, hule y metal.

Reforzado con fibra de vidrio que le da
a este adhesivo tension sobresaliente,
resistencia al corte y al impacto de
hasta 82°C. Recomendado para
formado permanente, uniones
resistentes al agua en aplicaciones de
mantenimiento y produccion. El
cartucho requiere Pistola Aplicadora
Fixmaster®.

Reparador Epéxico Para Uso
Bajo el Agua Fixmaster®

Este material tipo pasta es ideal para
plomeria, irrigacién y aplicaciones
marinas debido a que no es afectado
por agua clorada o salada. Es
manualmente moldeable y cura
totalmente en 1 hora.




Epéxico de Acero de Curado
Rapido Fixmaster®

Pasta de Acero de Curado
Rapido Fixmaster®

Relleno de acero. Alcanza curado
funcional en 10 minutos. Resistente a
la temperatura hasta 93°C.
Recomendado para reparacion de
tuberias y otro equipo que debe
regresar a servicio en minutos. El

cartucho requiere de pistola aplicadora.

Pistola Aplicadora Fixmaster®

Aplicador de uso manual para
cartuchos Epoxicos Fixmaster® de 50
ml. (No es para usarse con uretanos o
Reparador Rapido de Hule).

Mezcladores Estaticos
Fixmaster®

Boquillas mezcladoras para uso con
cartuchos ep6xicos Fixmaster® de 50
ml. (No es para usarse con Reparador
Rapido de Hule).

Aluminio Liquido Fixmaster®

Sistema epoxico vertible en dos partes
reforzado con polvo de aluminio. Para
moldear y reparar partes de aluminio,
asi como para elaborar moldes y
dispositivos.

Pasta de Aluminio Fixmaster®

Epdxico con relleno de aluminio
reconstruye y repara equipo de
aluminio formando un acabado no
oxidante.

Relleno de acero. Epoxico que no
escurre para relleno y reparacion
rapida de partes metdlicas dafiadas.
Curado funcional en 10 minutos.

Barra Metal Magic Fixmaster®

Epoxico de acero en forma de barra.
Corte una seccion, moldee y aplique a
tuberias con fugas o equipo dafiado.
Cura en 10 minutos. Aprobado por la
NSF, Estandar 61.

Pasta de Acero Inoxidable
Fixmaster®

Relleno de acero inoxidable. Forma un
acabado durable no oxidante y muy
duro en superficies de acero inoxidable
dafadas.

Acero Liquido Fixmaster®

Relleno de acero. Vertible y auto
nivelable. El epdxico es recomendado
para moldeo dentro de areas dificiles
de alcanzar, anclaje, nivelado y
formado de moldes y dispositivos.

Pasta de Acero Fixmaster®

Relleno de acero. Epéxico que no
escurre, de dos partes que cura en un
tipo de acabado de metal para
reconstruccion y reparacion

de partes de metal.

Metal Superior Fixmaster®

Ideal para renovar o proteger
superficies sujetas a corrosion,
abrasion y ambientes rugosos. Epoxico
con relleno de hierro-silicon tiene
notable resistencia quimicay a la
compresion. No-oxidante.

Pasta Resistente al Desgaste
Fixmaster®

Fibras de ceramica dan a esta pasta
mezclable excelentes propiedades de
resistencia a la abrasion y al desgaste.
Cura en una superficie suave de baja
friccion. Para superficie expuestas al
desgaste, erosion y cavitacion. No-
oxidante.

Reparador para Superficie
Humeda Fixmaster®

Utilice este epdxico mezclable tnico
para reparar y reconstruir superficies
himedas ain bajo el agua. Une
madera, concreto, acero, hierro,
aluminio, latén y algunos plasticos.
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PRODUCTO de Parte Contenedor 8 < - 8 Lol L ©
Epéxico 4 Minutos 97434 Cartucho 50 ml. Trans- 71 2000 3-4 10 min 1 hora
Fixmaster® (200z.) lucido
Epoxico de Curado 81120 | Jeringade 10z. Trans- 121 2300 1| 4-6min 1 hora
I_!_apldo Poxy Pak® parente
F
Tazas Mezcladoras 21425 10 Tazas de 12 0z fl. Gris 82 2000 5 10 min 12 horas
para Epéxico de Curado 21426 10 Tazas de 1 0z.
Rapido Fixmaster®
Tazas Mezcladoras 21427 Trans- 82 2000 60 1.5 24 horas
para Epoxico de Uso ldcido horas
General Fixmaster®
Epéxico de Alto 99393 Cartucho de 10z Marrén 82 3800 30 8 horas 24 horas
D pefio Fix 99394 Cartucho de 50 ml.
99392 Kit de 2 galones
Reparador Epéxico 82093 Barra de 4 oz. Blanco 149 700 2 5 min. 1 hora
para uso bajo el agua
Fixmaster®
Epéxico de Acero de 96604 | Cartucho de 50 m. Gris 93 2600 3 | 5min. 1 hora
Curado Rapido
Fi
:istola Aplicadora 96030 Requerido para uso con Epoxicos Fixmaster® de 50 ml
F
Mezcladores Estaticos 39634 Bolsa (6 piezas) - para mezclar y aplicar epoxicos en presentaciones de 50 ml.
Fixmaster®
Caracteristicas basadas en el curado final
Propiedades del epdxico basadas al mezclar 20 g. de masa a 25 °C.
1 Tiempo para alcanzar la resistencia para ser manejado.
T [
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Epoéxico 4 minutos

Epodxico de Curado
Rapido Poxy Pak®

Tazas Mezcladoras para
Epéxico de Curado Rapido

2 @ @

Tazas Mezcladoras para
Epéxico de Uso General

Epoéxico de Alto
Desempeiio

Reparador epéxico para

Uso Bajo el Agua . .
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Epoéxico de Acero de . . . O O

Curado Rapido
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EPOXICOS RELLENO DE METAL 28 ] 23 2= a s g 2 28 28=
£S5 5 Q-3 3 9 S < o ° = a2 [
£ = - 2ES % 5 < S ] -] -3 8% E 598 =
Nimero | Presen- RS £ EXE 3TE g2 £ E £ sg s8§3 83§¢
PRODUCTO deParte | Tacién £® 38 PES &8 z 8 a FE 32 aES &£’
Aluminio Liquido 97453 Kitde 1 Ib. 278 cm?® Aluminio 93 17,000 4,900 85 20 6 5:1 911
Pasta de Aluminio 97463 Kit de 1 lb. 464 cm? Aluminio 107 11,300 4,000 87 20 6 41 6.3:1
Pasta de Acero § . .
de Curado Rapid 39917 Kitde 11b 371cm? Gris 93 10,800 4,600 80 3 10 min. 11 6.3:1
Barra Metal Magic 98853 40z 45cm? Gris 121 12,000 2,500 80 3 10 min. N/A N/A
Pasta . )
de Acero I 97443 Kit de 1 Ib. 232 cm? Gris 107 14,000 4,600 85 20 6 4:1 9:1
Acero Liquido 97483 Kit de 1 Ib. 213cm? Gris 107 13,500 6,000 89 25 6 4:1 9.5:1
97484 Kit de 4 Ib. 352cm?
97482 Kit de 16 Ib. 34L
Pasta de Acero 99913 Kit de 1 Ib. 278cm? Gris 107 13,000 6,000 90 30 6 251 6.25:1
99914 Kit de 4 Ib. 011 m?
99912 Kit de 25 Ib. 021 m?
Metal Superior 97473 Kit de 1 Ib. 232cm? Gris 121 18,000 5,500 90 20 6 4:1 7.25:1
Oscuro
Pasta Resistente 98742 Kit de 1 Ib. 334cm? Gris 107 11,600 4,900 86 30 6 2:1 2:1
al Desgaste 98743 Kit de 3 Ib. 0.10m?
Reparador para 96583 Kit de 1 Ib. 464cm? Gris 66 12,500 3,500 85 30 18 11 10:9
Superficie Hameda
Las propiedades se basan en mezclar 1 Ib. de masa a 25 °C, 7 dias de curado.
T Curado Final
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Aluminio liquido ) [ ) () )
Pasta de Aluminio Q . . e
Pasta de Acero de
Curado Rapido . . O
Barra Metal Magic . Q O

Pasta de Acero
Inoxidable Q . Q
Acero Liquido . . e .

Pasta de Acero .

Metal Superior . . . . .
Pasta Resistent

ol Desgaste o ® ® o
Reparador para Q Q .

Superficie Himeda
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Los productos para pisos Fixmaster® son materiales
especiales para reparacién que rellenan o nivelan
superficies industriales. Una alternativa costo-beneficio de
alto desempefio para sistemas convencionales para pisos,
estos epoxicos no son encogibles y tienen buena
resistencia quimica y a la corrosion y alta resistencia a la
ompresion.

PRODUCTOS PARA

PISOS Y CEMENTADO

Cementado de Vertido Profundo
Fixmaster®

Sistema epoxico para rellenar hasta 6”
de profundidad, incluyendo
aplicaciones autonivelables bajo rieles
y placas de asiento. Material de alta
resistencia se une a acero, concreto y
a si mismo. Soporta grandes cargas de
torque.

Cementado de Fijado Rapido
Fixmaster®

Lechada autonivelable, no encogible,
para instalacion de maquinaria y fijado
de pernos de anclaje. Cura
rapidamente. Puede ser vertido hasta
1” de grosor. La resistencia a la
compresion y resistencia quimica son
superiores al concreto. Forma fuertes
uniones a concreto viejo y a si mismo.

Relleno para Pisos Fixmaster®

Magna-Crete Fixmaster®

Para reparar y volver a rehacer
superficies con grietas en pisos de
concreto. Se une a concreto viejo y
nuevo; proporciona mayor resistencia
quimica.

Cuarzo de Alto Desempefio
Fixmaster®

Epdxico mezclable para reparary
proteger pisos expuestos a acidos
concentrados, alcalinos y solventes.
Recomendado para restaurar y
proteger concreto viejo.

Un reparador de concreto y sistema de
lechada de dos componentes y de
fijado rdpido. Resistencia quimica a la
mayoria de los liquidos y quimicos.
Une concreto, madera, vidrio, acero y
otros materiales de construccion.

Compuesto Marine Chocking
Fixmaster®

Producto para cementado auto-
nivelable, de curado rapido no
encogible. Notable resistencia quimica,
ala vibracion y a la compresion para
soportar cargas maximas. Aprobado
por el Buré Americano de Embarque.
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Cementado de Vertido 99545 Kit 5 gal. 10.8 It. Negro Vertible 107 14,500 30 24 - -
Profundo
Cementado de Fijado Rapido 39637 Kit 2 gal. 571t Rojo 5,500 93 14,500 10 12 100:11.7 100:6.5
Relleno para Pisos 99361 Kit 10 Ib. 22,1t Gris Bemi-vertible 107 15,000 40 24 - -
99365 Kit 40 Ib. 871t
C de Alto D pef 96495 Kit 42 Ib. 1.39 m2 * Gris Pasta 66 12,000 60 24 - -
Magna-Crete 95551 Kit 1 gal. 0.44m°* Gris - 1093 13,000 15 1-2 - -
95555 | Kit5gal. | 2.00m*
Compuesto Marine Chocking 97572 Kit 2 gal. 6.11t Verde 15,000 121 22,000 10 24 100:11.6 100:6.9
96102 Kit 2 gal. Naranja
* Recubrimiento con un espesor de 1/4”
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Los Formadores de Juntas Innovadores de Loctite
ofrecen un sellado preciso y confiable. Pueden ser
aplicados en forma manual o - para ensambles de alto
volumen - puede ser aplicado por métodos automaticos,
tales como trazadores, impresores de stencil y malla.

Lider en los formadores de juntas en el sitio,
revestimiento de juntas, y selladores de propdsitos
generales, Loctite ofrece una seleccion de selladores
anaerabicos, Silicones RTV o productos base solvente
para cumplir con amplias necesidades de sellado y
formado de juntas.

FORMADO DE
JUNTAS Y SELLADO

510 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas

518 Eliminador de Juntas
Sellador de Bridas

Sellador de alta temperatura
especialmente disefiado para hacer o
revestir juntas en ensambles rigidos.
Capaz de soportar temperaturas hasta
400°F(204°C). Llena holguras hasta
0.010” (0.254 mm) y permite cargas
de prensado para mantenerse para
ensambles herméticos fuertes.

Formado de Juntas
Instantaneas

Hace juntas herméticas de alto
desempefio en un minuto. El equipo
puede ser retornado a servicio
inmediatamente. Resiste presion de
aire. Supera a las juntas precortadas.

Ideal para reparaciones de emergencia,
0 cuando las juntas convencionales no
se encuentran en stock. Sella hasta
300°F(149°C) y llena holguras hasta
0.050” (1.17mm). Puede ser usado en
una variedad de superficies metalicas,
incluyendo aluminio. Forma un sello
flexible resistente a solventes el cual
no se tuerce o se debilita.

Sellador de Juntas para
Aviacion

Sellador liquido confiable, para revestir y
cubrir. Sellador delgado aplicable con
brocha para revestir o sellar partes de
ajuste preciso. Usar hasta 204°C.
Resistente a la gasolina y a otros
solventes. Aprobado por Mil-S-45180 D.

Sellador de Juntas #1

Sellador /revestidor /recubrimiento de
juntas en pasta, confiable. Seca
rapidamente a una consistencia dura
recomendado para usarse en
ensambles permanentes rigidos. Usado
hasta 204°C. Resistente a la gasolina y
otros solventes. Aprobado por la
MIL-S-45180 D.

Sellador de Juntas # 2

Confiable,
Sellador/revestidor/recubrimiento de
juntas en pasta. Endurece lentamente
formando una pelicula flexible
adecuada para ensambles no rigidos y
que son sujetos a vibracién. Usado
hasta 204°C. Resistente a la gasolina y
a otros solventes. Aprobado por la
Mil-S-45180 D



Ultra Black
Silicon Formador de Juntas

Retiene alta flexibilidad y resistencia al
aceite para un tiempo largo de vida de
la junta. Rango de temperatura
intermitente de —75°F a 625°F (-59°C
hasta 329°C). Bajo olor, no corrosivo,
baja volatilidad. Resistente a la
mayoria de los quimicos y solventes.
Rellena holguras hasta de 6,35mm.

Ultra Blue
Silicon Formador de Juntas

Forma juntas tenaces y flexibles
directamente en la conexion. Ofrece
excelente adhesion en superficies
aceitosas. Bajo olor, no corrosivo, baja
volatilidad. Soporta temperaturas
intermitentes hasta 500°F(260°C).
Resistente a la mayoria de quimicos y
solventes. Rellena holguras hasta de
6,35mm.

Ultra Copper
Silicén Formador de Juntas De
Alta Temperatura

Silicon de excelencia que puede soportar
temperaturas de operacion de hasta
700°F (371°C). Bajo olor, no corrosivo,
baja volatilidad. Resistente a la mayoria
de los quimicos y solventes. Rellena
holguras hasta de 6,35mm.

Ultra Grey
Silicon Formador de Juntas

Se mantiene flexible y soporta alta
vibracion. Disefiado para aplicaciones de
gran torque. Soporta temperaturas desde
—75°F hasta 625°F (-59°C hasta 329°C).
Resistencia notable al aceite y fluidos de
taller. No corrosivo, bajo olor.

Superflex Azul RTV
Adhesivo Sellador de Silicon

Cura dando una consistencia de hule
flexible, tenaz. Forma Juntas confiables
en el sitio las cuales resisten
encogimiento, agrietamiento y migracion.
Recubre Juntas para incrementar su
confianza. Rango de temperatura
intermitente desde —65°F hasta 500°F (-
54°C hasta 260°C). Baja volatilidad.
Rellena Holguras hasta de 6,35mm.

Superflex Silicon Rojo
Adhesivo Sellador de Alta
Temperatura

Elabora Juntas que resisten
temperaturas intermitentes hasta 600°F
(315°C). Resiste el envejecimiento,
clima y ciclos térmicos sin encogerse,
agrietarse, o endurecerse. Rellena
holguras hasta 6,35mm.
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Silicén Transparente RTV No-
Corrosivo Superflex™

Curado neutral y no-corrosivo. Para
aluminio, concreto y aplicaciones
eléctricas. Soporta temperaturas hasta
400°F (204°C) continuos y
500°F(260°C) intermitentes. Tipo Il TT-
S5-00230C. Clase A TT-S-001543A.

Sellador de Silicon Superflex™

Adhesivo sellador de silicon de una
parte para prop6sitos generales. Cura
a temperatura ambiente para formar
una junta de hule tenaz. No se
desprende en aplicaciones verticales o
en altos niveles. Formulado para
soportar ciclos de temperaturas
extremas, luz UV y ozono. No puede
ser pintado. Disponible en colores
negro, transparente y blanco.

Sellador de Juntas Hi-Tack

Sellador liquido de color rojo que

sostiene juntas en su lugar durante el
ensamble. Sella y une juntas de hule,
corcho, papel, fieltro, metal y asbesto.

Fija rdapidamente en una pelicula ligera.

Apropiado hasta 500°F(260°C). No
contiene compuestos que dafian la
capa de ozono. (0ODCs),

Sellador de Juntas para Alta
Temperatura

Sellador para Alta temperatura de fijado
lento y que no endurece. Recomendado
para aplicaciones de trabajo pesado.
Rango de temperatura intermitente de
—-65°F hasta 600°F) —54°C a 315°C.
Resiste fluidos comunes de taller.

Sellador de Juntas Copper

Sellador metalico de cobre de secado
rapido, ayuda a disipar el calor,
previene el quemado de juntas y mejora
la transferencia de calor. Rellena
puntos calientes e imperfecciones de
la superficie. El rango de temperatura
es desde —50°F hasta 500°F ( —45°C a
260 °C). Resiste fluidos de taller.

Junta Instantanea - Elabore juntas a prueba de fugas en solo un
minuto con Instant Gasket (Junta Instantdnea). Mejora las juntas
precortadas.




TABLA DE PROPIEDADES

Numero Resistente No- Resistencia a la Tiempo Especificaciones
PRODUCTO de Parte Presentacion Color al aceite corrosivo Temperatura de sellado clave
Juntas Instantaneas 30684 |Lata 4 oz. Negro Incrementada | No- -75°F a 600°F Resistencia de GM 998 - 5990
30509 |Cartucho 5 o0z. resistenciaal | corrosivo | -592a316°C operacion 15 psi-1 min. Ford WSE - M4G 323-A6
30507 |Lata7oz. aceite Chrysler GF-44-A
Selladores Adhesivos 59330 ([Tubo 80 ml Negro - - -65°F a 450°F Secado al tacto — 30 min. | Satisface los
de Silicon RTV Superflex® 59375 |Cartucho 300 ml. Negro -542 3 232°C Resistencia total — 24 hrs. | requerimientos USDA
30563 |Lata 7.25 oz. Negro
59530 |[Tubo 80 ml. Negro
59575 [ Cartucho 300 ml. Transparente
30562 |Lata 7.25 oz. Transparente
59430 |[Tubo 80 ml. Transparente
59475 | Cartucho 300 ml. Blanco
82518 |Lata 7.250z. Blanco
Sellador Adhesivo de 30560 |[Tubo 80 ml. Azul - - -65°F a 500°F Secado al tacto - 30 min. | -
Silicén Azul RTV 30533 |Cartucho 300 ml. -54° a 260°C Resistencia total - 24 hrs.
Superflex ® 30541 |Lata7.250z.
30518 [Tubo 12 0z.
Sellador de Silicén Alta 59630 |Tubo 80 ml. Rojo - - -75°F a 600°F Secado al tacto — 30 min. | -
Temperatura Red 59675 |Cartucho 300 ml. -592a 316°C Resistencia total — 24 hrs.
Superflex ® 30564 |Lata7.250z.
82279 [Tubo 12 0z.
Silicén Superflex 51387 |Tubo 80 ml. Transparente | - - -75°F a 400°F Secado al tacto — 30 min. UL QMFZ294 HB
RTV No-Corrosivo 51388 |Cartucho 300 ml. -592 a2 204°C Resistencia total — 24 hrs. | FDA 21CFR175.105
Formador de Juntas de 59830 [Tubo 700 ml. Negro Excelente No- -75°F a 625°F Secado al tacto - 30 min. | -
Silicén Ultra Black® 59875 |Cartucho 300 ml. resistencia corrosivo | -59%a 329°C Resistencia total — 24 hrs.
59866 |Lata 8.75 0z. al aceite
59891 [Cubeta 40 Ib.
Formador de Juntas de 58730 |[Tubo 70 ml. Azul Incrementada | No- -75°F a 500°F Secado al tacto—30 min. | -
Silicén Ultra Blue® 58775 |Cartucho 300 ml. resistencia corrosivo -59° a 260°C Resistencia total — 24 hrs.
30567 |Lata8.750z. la aceite
58791 [Cubeta 40 Ib.
;?I:::iando;r:ex:::tas de 30542 [Tubo 70 ml. Cobre Incrementada | - -75°F a 700°F Secado al tacto — 30 min. | -
> . 82046 | Cartucho 300 ml. B ETE corrosivo | -59°C a 371°C Resistencia total — 24 hrs.
T a Ultra Copp al aceite
Formador de Juntas 18718 |Tubo 70 ml. Gris Incrementada | - -75°F a 625°F Secado al tacto - 30 min. | -
de Silicén Ultra Grey® 18581 |Cartucho 300 ml. ;elizteeiﬂac'a corrosivo -59° a 329°C Resistencia total — 24 hrs.
Sellador de Juntas 30517 |Lata con brocha de 0.25 pt | Café rojizo | Resistencia | No- -65°F a 400°F Resistencia total - 12 hrs. | Mil-S-45180 D Tipo lll
para Aviacién 30516 |Lata con brochade 1pt. | oscuro al aceite corrosivo | -54%a 204°C
Sellador de Juntas # 1 30510 |Tubo 1.5 oz. Café rojizo | Resistente No- -65°F a 400°F Resistencia total - 24 hrs. | Mil-S-45180 D Tipo |
30511 [Tubo 3oz al aceite corrosivo | -54°a 204°C
30512 [Tubo 11 oz.
Sellador de Juntas # 2 30513 [Tubo 1.5 oz. Negro Resistente No- -65°F a 400°F Permanece pegajoso Mil-S-45180 Tipo Il
30514 [Tubo 3oz al aceite corrosivo | -54°a 204°C
30515 [Tubo 11 oz.
80964 (Lata 5 galones
Sellador de Juntas Hi-Tack 30524 |Lata con brocha de 0.25 pt.| Rojo Incrementada | No- -65°F a 500°F 5 min. para fijar -
30525 |Lata con brocha de 1 pt. resistencia corrosivo -542 a 260°C
30526 |Aerosol 9 oz. al aceite Aerosol hasta 316
Sellador de Juntas para 30558 |Tubo 7 oz. fl. Negro Resistente No- _50°F a 600°F 3a5 hrs. para fijar B
Alta Temperatura al aceite corrosivo | -46°a 260 °C
Sellador de Juntas para 30535 |[Aerosol 9o0z. Cobre Resistente No- -50°F a 500°F Permanece pegajoso -
Alta Temperatura Ultra al aceite corrosivo _46° 2 260°C
Copper ®en Aerosol
TABLA DE PROPIEDADES
No. Presen- Vi dad Consi i Rango de Llenado Primer
PRODUCTO Parte tacion Color | cP/C produgto Temperatura Tiempo de sellador de holgura Recomendado
510 Sellador 51031 | Tubo 50 ml Rojo | 165,000/500,000 Rigido -65° a 400°F | 30 minutos - 4 hrs. Con .020” con primer Primer N 7649
de conexiones pasta tixotrépica (-5412204°C) | primer/4 — 24 hrs. Sin primer .010" sin primer
518 Sellador 51817 | Tubo 6 ml Rojo | 750,000/3,750,000 Flexible 65° a 300°F | 30 minutos — 4 hrs. Con .050” con primer Primer N 7649
de conexiones 51831 | Tubo 50 ml pasta itxotropica (-54 a 149°C) | primer/4 — 24 hrs. Sin primer .010” sin primer
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frecuente.

MANO

Fast Orange Crema Limpiadora
de Manos Formula de Pumice
Fina

Consistencia espesa para dosificarse
del contenedor o con un dosificador
(Gnicamente latas). Biodegradable, sin
agua, y libre de solventes de petrdleo;
limpia con una esencia fresca y fuerza
citrica natural. Gontiene aloe, lanolina,
jojoba, y otros acondicionadores
notables de la piel.

Fast Orange Limpiador de

Manos en Locion Formula suave.

Para usarse por aquellas personas que
prefieren un limpiador de manos sin
pumice o tienen una piel
extremadamente sensible.
Biodegradable, sin agua, y libre de
solventes de petrdleo; con esencia
fresca y fuerza citrica natural. Contiene
aloe, lanolina, jojoba, y otros
acondicionadores notables de la piel.

Fast Orange Crema Limpiadora
de Manos Formula suave.

Crema limpiadora de manos de esencia
anaranja, una alternativa de los
limpiadores tradicionales base
petrdleo. Consistencia espesa para
dosificarse del contenedor o0 usarse
con un dosificador ( latas dnicamente).
Biodegradable, sin agua, y libre de
solventes de petréleo. Limpia con la
fuerza natural citrica. Contiene Aloe,
lanolina, jojoba, y otros notables
acondicionadores de la piel.

Blue Label Limpiador de Manos

Crema limpiadora de manos formula
sin agua. Limpia varias substancias
dificiles de remover. Gentil con sus
manos., No deja residuo después de su
uso.

Formulados para remover grasa, suciedad, pintura y
adhesivos, los limpiadores de mano sin agua también
contienen multiples acondicionadores de la piel para
ayudar a contraatacar efectos del resecado por el lavado

LIMPIADORES DE

Fast Orange Locion Limpiadora
de Manos Formula de pumice
fino

Limpia facilmente grasa y suciedad sin
raspar la piel como los limpiadores de
manos con pumice grande.
Biodegradable, sin agua, libre de
solventes de petroleo; Limpia con la
fuerza natural citrica con esencia fresca.
Contiene aloe, lanolina, jojoba, y otros
notables acondicionadores de la piel.

Gold Label Limpiador de Manos
Antiséptico.

Limpia profundamente per o
gentilmente con concentracion maxima
de emolientes y acondicionadores de la
piel. El uso regular inhibe grandemente
el crecimiento de microorganismos
cominmente encontrados en la piel.



PARR Limpiador De Manos Y INFORMACION PARA ORDENAR LIMPIADORES DE MANOS

Removedor De Pintura Y Resina Nimero
: - PRODUCTO de Parte Presentacion
Una alternativa para los thinners
. Fast Orange Crema Limpiadora de 35013 Tubo de pléstico 14 oz.
flile_rtes y SOIVenteS pOtenCIaImente Manos (formula de pumice fina) 35406 Lata de plastico 4.5 Ib.
toxicos. Reforzado con 4
acondicionadores de prestigi(), con Fast Orange Crema Limpiadora de 33013 Tubo de plés.tico 14 0z.
esencia a freSCO, y formula con pumice Manos (formula suave) 33406 Lata de plastico 4.5 Ib. -
remueve rapidamente la suciedad mas Fast Orange Loci6n Limpiadora de 25108 Bote comprimible 7.5 oz. Fl. %
d|f|'c|| de quitar_ Bideodegradame, no Manos (formula de pumice fina) 25116 Bote comprimible 15 oz. Fl. s
Lo . 25217 Botella con bomba 64 oz. Fl.
toxico yno inflamable. 25218 Botella con tapa plana 1 galon g
25104 Botella con bomba 1 galén o
25915 Botella con bomba 2x1 galén m
Trounce Crema o Locién con e Locion Limoiadora d 23108 i e 75e F g
. a ge Locién e ote comprimible 7.5 oz. Fl.
Pumlce Manos (formula suave imi
) 23116 Bote comprimible 15 oz. Fl. m
Con esencia agradable, pumice de 23217 Botella con bomba 64 oz. FI. g
X 23218 Botella con tapa plana 1 galén P>
grano fino para un p_rofundo resf[regado 23104 Botella con bomba 1 galén 2
para remover la suciedad mas dificil. 23915 | Botella con bomba 2«1 galén 8
Esta formula _aCtI_Va y f:aplda no irrita Blue Label Crema Limpiadora 01013 Lata 14 oz.
las manos ni deja residuos de grasa. de Manos 01406 Lata 45 b.
Resistencia profesional. Disponible en
sz Gold Label Limpiador de manos 40013 Lata 14 oz
formulas de crema o locién. A P ot as
PARR Limpiador de Manos 65108 Bote comprimible 7.5 oz. FI.
Dosificadores De Limpiadores Removedor de Pintura y Resina 65116 Bote comprimible 15 oz. Fl.
De Manos Y Accesorios con Pumice Fina 65216 Botella con bomba 60 oz. FI
El dosificador robusto universal Trounce Crema .Iimpiadora de 03013 Lata 14 oz.
. 3 manos con pumice 03406 Lata4.5Ib
permite el uso medido de los
|impiad0res de manos Fast orange, Trounce Locion limpiadora de 21116 Bote comprimible 15 oz. Fl.
Blue Label y TrOUﬂCG, eliminando el manos con pumice 21218 Botella con bomba 128 oz. Fl
deSperdlCl(?. El SOpOfte de allambre de Dosificadores de limpiadores de 90126 Bomba de pléstico de reemplazo
pared sostiene las presentaciones de manos y accesorios (para 21218, 23218,25218)
galén de los limpiadores de mano Fast s0127 o 0 dereempazo
Orange y Trounce 90128 siara
. porte de pared
(para 21218, 23218, 25218)
95140 Dosificador universal tipo
despachador, montado a la pared.
(para 01406,03406, 23104,25104,
33406, 35406, 40406)
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C5-A® Antiaferrante Base
Cobre

Formula exclusiva. Suspende cobre y
grafito en una grasa de gran calidad.
Protege partes de metal contra el
Oxido, corrosion, raspaduras y grietas
a temperaturas de hasta 1800°F
(982°C). Probado para MIL-A-907.

Antiaferrante Base Plata

Lubricante compuesto fortificado con
grafito y hojuela metalica, con base
petréleo para trabajo pesado resistente
a la temperatura. Inerte, no se evapora
o0 endurece en frio o calor extremo,
ensambla en hasta 1600°F (871°C

Antiaferrante Base Niquel

Libre de Cobre. Recomendado para
acero inoxidable y otras conexiones de
metal. Para prevenir corrosion,
adhesion y ralladuras en ambientes
quimicos duros y temperaturas de
hasta 2400°F (1315°C

Antiaferrante para Trabajo
Pesado

Libre de metales. Proporciona una
excelente lubricacion para todos los
metales incluyendo acero inoxidable,
aluminio y metales suaves en hasta
2400°F (1315°C)

Pasta Moly

Muy baja friccion. Lubrica uniones a
presion durante fallas y en cargas bajo
gran estética de hasta 750°F (400°C).
Permite maximo afianzado del torque
disponible.

Antiaferrante Grado Alimenticio

Previene el aferramiento, ralladuras y
friccion en acero inoxidable y otras
partes de metal en hasta 750°F
(400°C)

Antiaferrante Grafito 50

Eléctricamente conductivo, no-
metalico. Resistente a la temperatura
hasta 900°F (482°C). Altamente
conductor de la electricidad en uniones
metal-metal.

Antiaferrante Moly-50

Lubricante para roscas de propdsito
general probado para MIL-T-83483.
Resistente a la temperatura hasta
750°C (399%). Proporciona excelente
lubricacion.



Antiaferrante Base Zinc

Protege aluminio y superficies ferrosas
contra adhesion y corrosion hasta
700°F (371°C). Probado a AA 59313

Antiaferrante de Alta Pureza
N-1000

Certificado como puro. Base cobre.
Apropiado para aplicaciones criticas a
largo plazo de acero inoxidable y altas
aleaciones de union de niquel.
Recomendado para proteger equipo de
energia de planta de Clase 2 y 3.
Resistente a la temperatura hasta
1800°F ( 982°C).

Antiaferrante de Alta Pureza
N-5000

Base niquel. Lubrica y protege equipo
de energia de planta de Clase 1, 2y 3.
Recomendado para ambientes
altamente corrosivos. Resistente a la
temperatura hasta 2400°F (1315°C)

Antiaferrante de Alta Pureza
N-5000 Alto Desempeiio

Base niquel. Mdximas propiedades
antiaferrantes y de lubricacién para
equipo de energia de planta de Clase
1, 2'y 3. Resistente a la temperatura
hasta 2400°F (1315)°C.

Antiaferrante Alta Pureza
N-7000

Formulacidn libre de metales,
proporciona altos niveles de purezay
excelentes propiedades de lubricacion.
Para equipo de energia de planta de
Clase 1,2y 3. Resistente a la
temperatura hasta 2400°F (1315°C).

Pelicula Sdélida Lubricante
C-200®

Endurece en pelicula solida de
proteccion para partes de maquinaria,
cojinetes y servomecanismos.
Resistente a la temperatura hasta
750°F (399°C) como lubricante de
pelicula secay 2400°F (1316°C) como
antiaferrante.

Grasa Dieléctrica

Proporciona una barrera a prueba de
agua que lubrica y protege equipo
eléctrico contra sal, suciedad y
corrosion. Alta resistencia dieléctrica.
Buena estabilidad térmica, quimicay a
la oxidacion.

Silenciador de Frenos de Disco

Previene rechinidos de frenos al
amortiguar la vibracion del caliper de
frenos. Permite una union mas
apretada y de facil desensamble.
Protege contra la corrosidn.

Grasa para Presién Extrema

Lubrica engranes, cojinetes y
correderas en hasta 450°F (232°C).
Clasificado como NLGI #1. Soporta
extremos de presion, resiste lavado
con agua. Mantiene el bombeo a bajas
temperaturas; no tomard una
consistencia dura después de enfriar.

Grasa Grado Alimenticio

Grasa para extrema presion con

resistencia a la temperatura de hasta
232°C. Clasificado NLGI #2. Protege
después de descargas y de limpiado
con vapor.

Lubricante de Engranes,
Cadenas y Cables

Protege y prolonga la vida de
engranes, cadenas, cuerdas de
alambre y cables. Repele mugre, arena
y polvo con el minimo desengrane de
fuerza centrifuga. No contiene
compuestos que dafan la capa de
ozono (0ODCs).

Aceite para Gato Hidraulico

Aceite no-corrosivo. Mejora la
lubricacion en todo tipo de unidades
hidraulicas (excepto frenos
hidraulicos). Contiene aditivos
antioxidantes y anti-desgaste.

Lubricante Maintain™, Desplaza
la Humedad y previene la
oxidacion

Aerosol preventivo contra Oxido para
todas las partes de metal. Descongela
las partes oxidadas. Desplaza y sella
contra la humedad. Para uso en acero,
aluminio, latén, cobre, magnesio y
otros metales y aleaciones. No
contiene compuestos que dafan la
capa de ozono (0ODCs).

Pasta Dry Moly

Lubricante en pelicula solida para
superficies deslizables y partes de
movimiento lento. Resistente a la
temperatura hasta 750°F (399°C)
como lubricante de pelicula seca y
hasta 2400°F (1315%C) como
antiagripante . No se estrecha, quema
0 recoge suciedad.

Aceite Penetrante

Penetra, lubrica y desplaza la
humedad. Protege contra dxido y
corrosion. No contiene. No contiene
compuestos que dafan la capa de
ozono (0DCs).

Lubricante con Silic6n

Aerosol multiprop6sito elimina lo
pegajoso, friccion, rechinado y unidn
de partes moviles. No- engomado. No
mancha la pintura, hule o superficies
de plastico. Es resistente al agua y
aisla eléctricamente.
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Aceite Super Penetrante Solvo-
Rust®

Libera partes oxidadas y las mantiene
lubricadas y protegidas contra el 6xido
después de su uso. Puede ser aplicado
en o cerca de partes movibles. No dafia
superficies pintadas. . No contiene
compuestos que dafian la capa de
ozono (0DCs).

Grasa Blanca de Litio

Pasta lubricante de propdésito general
para aplicaciones de metal-a-metal y
metal-a-plastico. Proporciona
proteccion contra la corrosion. No
contiene compuestos que dafian la
capa de ozono (ODCs).

Grasa Lubricante con Teflén
Base Sintética Super Lube®

Dura 4 veces mas que otros lubricantes
base petréleo. Soporta temperaturas
desde -43°C hasta 232°C continuos y
hasta 288°C intermitentes. Contiene
Teflon para mayor proteccion contra la
friccion y el desgaste. No es inflamable
(el aerosol es inflamable). No contiene
compuestos que dafian la capa de
ozono (ODCs). Grasa NLGI #2. De
color blanco translicido a ligeramente
amarillo.

Aceite Super Ligero Base
Sintética Super Lube® Peso 10

Dura 4 veces mas que el aceite base
petréleo. Soporta temperaturas desde -
43°C hasta 232°C continuos y 343°C
intermitentes. Aceite de peso 10. No
inflamable. De color blanco translicido
a ligeramente amarillo.

Aceite con Teflon Base Sintética
Super Lube® Peso 90-140

No se pega o forma carbdn como los
aceites para engranes base petrdleo.
Soporta temperaturas desde -43°C
hasta 232°C continuos y 288°C
intermitentes. Peso de 90-140. No es
inflamable. Satisface los requerimientos
de la USDA para contacto incidental
con alimentos. De color blanco
translicido a ligeramente amarillo.

Kritox RFE PFPE Lubricante de
Rodamientos

La mejora grasa sintética de alto
desemperio disefiada para proporcionar
una lubricacion de larga duracién para
todo tipo de rodamientos. El lubricante
PFPE de rodamientos proporciona
excelente resistencia contra el desgaste
en las aplicaciones mds dificiles y
ambientes severos. Es efectiva en un
amplio rango de temperatura y
proporciona proteccion contra la
corrosion.

Kritox RFE PFPE Lubricante de
Alto Desempeiio

Especialmente formulada, grasa
sintética disefiada para proporcionar
una lubricacion de alta duracion a
todos los tipos de partes deslizantes o
en movimiento. El lubricante PFPE de
Alto Desempefio proporciona
proteccion contra la corrosion y
resistencia al desgaste en un amplio
rango de temperaturas.

Kritox RFE PFPE Lubricante de
Anillos O

La mejor grasa sintética de alto
desempefio disefiada especificamente
para incrementar el sellado y tiempo de
servicio de los anillos 0. El Lubricante
PFPE para anillos O tiene propiedades
excelentes de lubricacion en un amplio
rango de temperatura, no se agrietard o
se hinchara, y protege contra desgaste
excesivo. Elimina el aferramiento y
ayuda al desensamble.

Kritox RFE PFPE Lubricante de
Aceite Sintético

Aceite sintético de alto desempefio
disefiado para proporcionar una
lubricacion de alta duracion para todas
las actividades de mantenimiento. El
aceite lubricante sintético PFPE
proporciona una proteccion de larga
duracion contra la friccion y desgaste
en un amplio rango de temperatura.
Lubrica, penetra y protege y no se
Seca, No Se separa ni emigra.

Kritox RFE PTFE Lubricante
Seco Avanzado

Lubricante sintético de alto desempefo
disefiado para proporcionar una
lubricacion de alta duracion para piezas
que requieren de una pelicula de
lubricante seco. El lubricante sintético
avanzado de PTFE proporciona
excelentes propiedades de lubricacion
en un amplio rango de temperatura, y
seca al tacto en 60 segundos. No es
aceitoso, no mancha, no emigra, ni
atrae polvo o suciedad.

Kritox RFE Lubricante de
Rodamientos CP

Grasa sintética, no inflamable, inerte
quimicamente formulada especialmente
para ambientes severos. Compatible
con cloro*. El lubricante de
Rodamientos CP proporciona una
lubricacion de larga duracion para
todos los tipos de rodamientos en un
amplio rango de temperatura.

Kritox RFE Limpiador

Limpiador de multiples usos formulado
para remover los lubricantes Kritox
RFE. También remueve lubricantes de
hidrocarburos o sintéticos. El limpiador
Kritox RFE seca rapidamente, no deja
residuos y esta formulado para uso
industrial dificil. Limpia rodamientos,
anillos 0, sellos, bridas, motores,
mecanismos deslizables, bombas,
bujes y mas.

Consulte la Hojas de descripcion del producto para
conocer los resultados de pruebas.
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Antiaferrante para 51609 | Tubo 1 0z. 2400°F
Trabajo Pesado 51605 | Lata con brocha en tapa de 9 oz. (1315°C)

51606 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib.

51607 |Lata 21b.

51608 | Cubeta 45 Ib.
Pasta Moly 51050 | Aerosol 12 oz. 750°F

51048 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. (400°C)

51049 |Lata 1lb.

51145 |Lata 151b.
Antiaferrante 51168 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. 750°F
Grado 51170 |Lata 2lb. (400°C)
Alimenticio 51171 | Cubeta 40 Ib.
C5-A® 51299 | Bolsa 2 gramos 1800°F
Antiaferrante 51277 |Bolsa 7 gramos (982°C)
Base Cobre 51001 | Tubo 1oz

51002 | Tubo 4 oz.

51144 | Lata con brocha en tapa de 4 oz.

51147 | Lata con brocha en tapa de 8 oz.

51005 | Lata con brocha en tapa de 10 oz.

51003 | Aerosol 12 oz.

51004 | Cartucho 13 oz.

51006 |Lata 1lb.

51007 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib.

51008 |Lata 2.51b.

51009 |Lata 8lb.

51010 | Cubeta 25 Ib.

51011 | Cubeta 42 Ib.

51146 | Tambor 425 Ib.
Antiaferrante 77124 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. 2400°F
Base Niquel 51286 | Aerosol 12 oz. (1315°C)

51102 |Lata 1lb.

77164 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib.

51152 |Lata 8lb.

77175 | Cubeta 5 gal.
Antiaferrante 80209 | Lata con brocha en tapa de 4 oz. 1600°F
Base Plata 76732 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. (871°C)

76759 | Aerosol 12 oz.

76764 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib.

80206 |Lata 1gal.

76775 | Cubeta 5 gal.
Antiaferrante 51084 |Lata 1lb. 900°F (482°C)
Grafito 50
Antiaferrante Moly-50 51094 |Lata 1lb. 750°F (400°C)
Antlafe_rrante 39901 |Lata1lb. 750°F (400°C)
Base Zinc
Antiaferrante 51115 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. 1800°F
N-1000 51116 |[Lata 1lb. (982°C)

51117 |Lata 21b.
Antiaferrante 51346 | Tubo 10z. 2400°F
de Alta Pureza 51243 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. (1315°C)
N-5000 51269 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib.

51246 |Lata 21b.

51245 |Lata 8lb.
patiataaants 51572 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib. 2400°F
de Alta Pureza N-5000 (1315°C)
Alto Desempeiio
Antiaferrante N-7000 51272 | Lata con brocha en tapa de 8 oz. 2400°F

51270 | Lata con brocha en tapa de 1 Ib. (1315°C)

51273 | Lata con brocha en tapa de 2 Ib.

Seleccién de preferencia

Buena seleccion

Seleccién aceptable
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Pelicula Sélida 39893 Lata 1.3 Ib. 2400°F
Lubricante C-2000 39894 | Lata 101, (1315°C) oS ) [
Grasa Dieléctrica 30536 | Tubo0.330z. 400°F (204°C) Ol O[O
::(:;ts:i::lor de Frenos 30528 Aerosol 9 oz. - .
Grasa para Presion 51242 Cartucho 14.5 oz. 450°F (232°C) O .
Extrema
Grasa Grado 51252 | Cartucho 145 0z. 450°F (232°C) | @ O o
Lubricante de _
EnneanasNCaaonas 81251 Aerosol 12 0z. . .
y Cabl
Aceite para Gato 30522 Lata 1/4. 120°F (48°C) .
Hidraulico 30523 Lata 1 gal.
Lubricante Maintain® 81204 Aerosol16 oz. = . .
Pelicula Dry Moly 39895 Aerosol 13 0z. 750°F (400°C)

39896 Lata 1.3 1b.
39897 | Lata 10Ib. CARCAN ® o

39898 Cubeta 50 Ib.

Aceite Penetrante 80032 Lata Surtidora 1 pt. 20 (oz. fl.) 100°F (38°C) O
51221 Aerosol 16.0z.

Lubricante con 81246 Aerosol 13 oz. 400°F (204°C)

silicon 51360 | Tubo 530z o ©) S v

Aceite Super _

P 81252 Spray 13 oz. O

Solvo-Rust®

Grasa Blanca de Litio 30530 Tubo 1.50z. 380°F (193°C) O O
30543 Aerosol 10.75 oz. (punto de goteo)

Grasa Blanca con 82340 kit de 1 cc 450°F (232°C)

Teflén Base Sintética 82324 Tubo 0.5 0z.

Super Lube® 82325 Tubo 3 oz.

23755 Aerosol 6 0z.

20029 Aerosol 110z.

82328 Cartucho con grasa 14.01 oz. . O . .
82329 Lata 400 g
82330 Cubeta 5 Ib.
82331 Cubeta 30 Ib.
82357 Cubeta 120 Ib.

Aceite Super Ligero o o,
Base Sintética ggggg EOE}”? Lga‘i 450°F (232°C) . O . O
Super Lube® ubeta > gal.
Aceite con Teflén 24575 Aerosol en botella 450°F (232°C)
S Lube® con atomizador 32 0z.
oIy L 82333 Aceitera de precision 0.25 oz. . O O O

82334 Botella 1 gal.
82335 Cubeta 5 gal.

@ Seleccion de preferencia %) Buena seleccion () Seleccisn aceptable
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Grasa 82340 Kitde 1 cc -45°F a 450°F Hidrocarbono NLGI # - No se - Indice de <80 40 Ibs.| Pasa
Super Lube® 82324 | Tubo 0.5 0z. (-432C a 232C) sintético (base 2 grasa funde desgaste
con Teflén 82325 | Tubo 30z Continuos polialfaolefino) por carga
23755 | Aerosol 6 oz. con Tefl6n® >40kg
20029 | Aerosol 11 oz. Punto de
82328 | Cartucho de grasa 14.1 0z soldadura
82329 | Frasco de plastico 1 lIb. 250 kg
82330 | Cubetade5Ib.
82331 Cubeta 30 Ib.
82357 Cubeta 120 Ib.
Aceite Super 82337 | Botella 1 gal. -45°F a 450°F Hidrocarbono 20 cSt 90W - <30% | Indice de <80 - Pasa
Ligero 82338 | Cubeta 5 gal. (-43°C a 232°C) sintético (base @ 100°C 140 (base | desgaste
Super Lube® Continuos polialfaclefino) de aceite | POrcarga
300cSt | trans- fluido) | 240k9
@40C | misin Punto de
soldadura
>250 kg
Aceite Super 24575 | Botella aerosol con -45°F a 450°F Hidrocarbono 10 cSt 10W - <-1°C | Indice de <80 R Pasa
Lube® atomizador 32 oz. fl. (-54°C a 232°C) sintético (base @ 100°C (aceite | desgaste
Con Teflén 82333 | Aceitera de precision continuos polialfaolefino) base por carga
0.25 0z. con Teflon® 10005t flica) | 240
82334 | Botella 1 gal. @ 40°C de
82335 | Cubeta 5 gal. soldadura
“;. n
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Kritox RFE PFPE 29709 | Cartucho 16 oz. -15°F to 500°F 2
Lubricante de Baleros (-26°C to 260°C)
Kritox RFE PFPE 29710 | Tubo 2 oz. -15°F to 500°F 2
Lubricante de Anillos O (-26°C to 260°C)
Kritox RFE Lubricante 29711 | Tubo 2 0z. -15°F to 500°F Todos los 2
de Alto Desempefio (-26°C to 260°C) plaspcos
y métales
Kritox RFE PFPE 30138 | Aerosol 8 oz. -15°F to 500°F Ulgap‘éiélﬂ;e Re::)eleme _
. . o al agua
Lubricante Avanzado Seco (-26°C to 260°C) - Agua
Kritox RFE PFPE 30394 | Aerosol 8 0z. -94°F {0 350°F -
Aceite Lubricante (-70°C to 177°C)
Kritox RFE Lubricante 31360 | Cubeta 16 Ib. -15°F to 500°F 2
de Rodamientos CP 31361 | Cartucho 16 oz. (-26°C to 260°C) -
Kritox solvente de limpieza | 30615 | Aerosol 10 oz. - - - - - - _

*Para BAM 8104-411 y MSFC 106B Bajo las condiciones especificadas. Pruebe la aplicacién propuesta antes de su uso.
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Los compuestos Clover® han tenido demanda por méas
de 80 arios para cortar, suavizar y pulir superficies de
metal. Los compuestos Clover permiten un acabado final
de superficies de metal que no es practico con métodos
mecanicos solos. Disponible en tres tipos abrasivas de
grano y en una seleccion de vehiculos de petréleo y base
agua. Las aplicaciones comunes incluyen: producir una
superficie ultra plana como el pulido de calibradores,
asentado de valvulas y sellado mecanico de caras; suaviza
superficies de eje y canales de cojinetes; creando
superficies perfectamente parejas para correr engranes y
acabado industrial de valvulas; limpia superficies y
remueve material muy dificil de eliminar por otros
meétodos como el acabado de herramientas de acero
templado.

COMPUESTOS PARA

MAQUINADO

Clover silicio
Mezcla de Grasa de Carburo de
Silicio

Clover Clovite
Mezcla de Grasa de Carburo de _J
Boro A

Pasta estandar abrasiva para remover
metal rapidamente. Produce una
superficie plana suave pero no pulida.
Deja una pelicula que previene la
oxidacién en superficies esmeriladas.

Clover Aluminio
Mezcla de Grasa de Oxido de
Aluminio

Para pulido y brufiido. No corta tan
rapido como el Carburo de Silicon,
pero tolera mayores presiones de
esmerilado. Deja una pelicula que
previene la oxidacion en superficies
pulidas.

Buen sustituto de la pasta de

diamante. Corta mds rapido que el
carburo de silicdn. Bueno para los
metales mas duros y tenaces como
herramientas de acero, serpentina
fibrosa y aleaciones aerospaciales.




Clover Carburo de Silicio Clover Aluminio Pats de Gel® de Alta Pureza

Pat Gel® Mezcla con Agua Pats de Gel® de Oxido de Clover®

Pasta para remover metal rapidamente. Aluminio Clover® Pasta para remover metal. Relleno de

Biodegradable, recomendando para Para pulido y brufiido. No corta tan carburo de silicio en un vehiculo

aplicaciones donde la limpieza con rapido como el Carburo de Silicon, biodegradable. Satisface los

agua es requerida. pero tolera altas presiones de requerimientos de pureza para la
esmerilado. Biodegradable, industria nuclear.

recomendado para aplicaciones donde

se requiere limpieza con agua.
Empaque Duplex de Clover®
Mezcla de Grasa de Carburo de Silicon
en dos practicos tamafios de grano
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(120 y 180).

. . Tamaiio Promedio de Particula
GUIA DE SELECCION DE GRANO Y TAMANO DE GRANO de los Granos Abrasivos

1/1000 Micrones

GRADO aTanG pulgadas (0.001mm)
7A 1200 Extremadamente Fina 0.12 3
6A 1000 Pulido, abrasién de alta precision 0.20 5
5A 800 0.38 9
4A 600 Muy Fina 0.56 14
3A 500 Para pulido y abrasion fina 0.68 17
2A 400 0.90 23
1A 320 Fina 1.28 33
A 280 Para terminado, abrasién de valvula, cojinetes, dados y medidorgs 1.75 44
B 240 Media Fina 2.48 63
C 220 Para abrasion de cilindros 2.60 66
D 180 Media 3.40 86
NC 150 Propésito general para remocién controlada de metal 4.80 122
E 120 Rugosa 5.60 142
F 100 Para el corte inicial y remocién réapida de metal 6.80 173
G 80 15.00 267
J 50 Muy Rugosa 18.00 463
K 36 Para remocién mas rapida de metal 28.00 710

DISPONIBILIDAD DE EMPAQUE

MEZCLA DE P06 Tambor Dureza

GRASA Disponibles Lata 4 oz. Lata 1 Ib. Frasco 7 Ib. | Cubeta 25 Ih. 100 Ib. Moh’s
Carburo de Silicio 7Ato K 4 4 L4 L4 L4 9.5
Oxido Blanco AeD o .~
de Aluminio @ .
Carburo 7At0 G L4 L4 — — — 9.7
Clovite® Boro

PATS DE GEL® DE

MEZCLA CON AGUA
Carburo de Silicio 7Ato K L . — L — 9.5
Oxido Blanco
de Al 7Ato D — . — S _ 9.0

Consulte la Lista de Precios de los Productos para la Industria en General Loctite Pro
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Use Compuestos Retenedores Lactite liquidos o en
pasta para pegar ensambles metalicos cilindricos sin
roscas. Llena el espacio interno de conexiones
ensambladas a precision, chavetas y cufieros. Monta
Rodamientos y bujes, y refuerza los ensambles por
interferencia.

RETENEDORES

609 Compuesto Retenedor
De Propésitos Generales

620 Compuesto Retenedor
De Alta Temperatura

660 Quick Metal
Compuesto Retenedor

Compuesto retenedor de baja
viscosidad usado para pegar
ensambles rigidos de metal. Ideal para
holguras radiales de 0.005” (0.13mm).
Fija en 10 minutos y proporciona una
resistencia al corte de 3,000 psi
después de 24 horas. Une facilmente
metales diferentes. Soporta
temperaturas hasta 300°F (150°C)

Compuesto retenedor el cual tiene la
capacidad de operar hasta una
temperatura de 450°F (232°C) por
largos periodos. El producto 620 fija
en 30 minutos a temperatura
ambiente, pero requiere de un curado
secundario al calor para obtener su
resistencia a alta temperatura. Usado
para pegar piezas cilindricas con una
holgura hasta de 0.015” (0.35 mm)
Proporciona una resistencia de 3,800
psi en acero después de 24 horas..

Crema en gel, que no escurre para
aplicarse dentro de las partes
cilindricas para rellenar las
imperfecciones y reparar las areas
desgastadas. NO contiene metal, pero
una vez ensamblado endurece hasta
una resistencia que a menudo es el
doble de la obtenida por interferencia.
Use 660 para recuperar las partes
metdlicas desgastadas, o para
mantener la maquinaria funcionando
hasta la llegada de las partes nuevas.
Usar hasta 300°F (149°C).



680 Compuesto Retenedor

Alta Resistencia

Adhesivo de alta resistencia, de curado

a temperatura ambiente usado para
retener piezas cilindricas. Fija en 10

minutos y proporciona una

resistencia al corte de 4000 psi
después de 24 horas. Capaz de

llenar holguras diametrales
hasta 0.010” (0.27mm). El
retenedor 680 permite el
relajamiento de tolerancias de
maquinado y reemplaza anillo

Visite nuestro

sitio en Internet

S

de seguridad, tornillos de ajuste y

anillos sujetadores.

Para informacién técnica y/o

Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

o web local.
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609 Compuesto Retenedor 60921 | Botella 10 ml Liquido 0.005mm: 3000 psi -65°F a 300°F | Fijacion — 10 minutos Primer Cumple con el
de Propésitos Generales 60931 | Botella 50 ml Verde 0,1Tmm (-54°C a 150 °C) | Curado total - 24 hrs. N 7649 | estandar
Mil-R-46082B
60941 | Botella 250 ml Tipo |
620 Compuesto Retenedor 62015 | Botella 10 ml Liquido 0.005mm- 3800 psi -65°F a 450°F | Fijacion — 30 minutos Primer
de Alta Temperatura 62040 | Botella 50 ml Verde 0,1mm (-54°C @ 232 °C) | Curado total - 24 hrs. N 7649
62070 | Botella 250 ml
660 Compuesto Retenedor 66010 | Tubo 6 ml F(’:aos‘toar 0.005mm- 3300 psi -65°F a 300°F | Fijacion — 10 minutos Primer
Quick Metal 66040 | Tubo 50 ml Plata 0,1mm (-54°C a 149 °C) | Curado total =1 -2 hrs. N 7649
680 Compuesto Retenedor 68015 | Botella 10 ml Liquido 0.005mm- 4000 psi -65°F a 300°F | Fijacion — 10 minutos Primer Aprobacion
de Alta Resistencia 68035 | Botella 50 ml Verde 0,1mm (-54°C a 149 °C) | Curado total — 24 hrs. N 7649 | NSF/ANSI 61
68060 | Botella 250 ml
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De los creadores de los trabadores de tuercas
liquidos, seleccione la resistencia, rango de
temperatura, y velocidad de curado que necesita para
prevenir la pérdida debido a choques y vibraciones, y
para la oxidacion y corrosion de tornillos metalicos
roscados. Loctite ofrece trabadores de roscas
removibles a permanentes para fijar una variedad de
tamanos de roscas y condiciones.

TRABADORES DE
ROSCAS

222MS Trabador de roscas de
Baja Resistencia.

242 Trabador de roscas
Removible

290 Trabador de roscas
Penetrante

Producto de resistencia baja el cual es
perfecto para tornillos pequefios hasta
1/4” de didmetro (6mm), para tornillos
largos, y componentes que requieren
ajuste ocasional. Este fijador de roscas
de color purpura es aplicado a las
piezas roscadas antes del ensamble.
Las partes pueden desensamblarse
con herramientas de mano.

Adhesivo fijador de roscas removible
de propdsitos generales especialmente
adecuado para tornillos entre 1/4” y
3/4” de diametro (6 a 20 mm).
Aplicado a los componentes roscados
antes del ensamble, el producto 242 de
color azul tiene una lubricidad
controlada para un ensamble preciso.
Las partes pueden ser separadas con
herramientas de mano.

262 Trabador de roscas De Alta
Resistencia

El producto 262 de color rojo es un
producto permanente de alta
resistencia el cual es aplicado a
tornillos de 3/8” a1” (10 a 27 mm) de
tamafo antes del ensamble. Se
requiere el uso de calor localizado y
herramientas de mano para separar las
partes. Los solventes no debilitaran las
uniones del adhesivo.

Fijador de roscas liquido de baja
viscosidad. El producto 290 de color
verde penetra a través de las roscas de
los tornillos preensamblados para
asegurarlos en su lugar. También sella
porosidades de soldadura y partes
metdlicas. Ideal para tornillos desde el
tamario #2 hasta 1/2” (2.2 2 12 mm).
Se requiere de calor y herramientas de
mano para su desensamble.

7649 Locquic Primer N

El Locquic Primer N disminuye el
tiempo de curado de los fijadores de
cuerdas e incrementa el torque de
ruptura en la mayoria de las superficies
de los tornillos. Permite aplicaciones en
ambiente frio. No contiene
componentes que dafien la capa de
ozono. Gertificado al Estandar 61
NSF/ANSI
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No. 3 g8 EEE g€ 238 g8 g
PRODUCTO Parte | Presentacion 3 c3 CEa e 285 g8 dl S
222MS Trabador de roscas | 22221 | Botella 10 ml Purpura #2a1/4" 62/27 -65° to 300°F Fijacion — 20 minutos Primer N | Cumple con el
de Baja Resistencia 22231 | Botella 50 ml (2.226 mm) (-54° to 149°C) | Curado total — 24 hrs. 7649 estandar
22241 | Botella 250 ml MIL-S-46163A
242 Trabador 24221 | Botella 10 ml Azul 1/4" a 3/4" 115/53 -65° to 300°F Fijacién — 20 minutos Primer N Cur:nple conel 5'
de roscas Removible 24231 | Botella 50 ml (6 220 mm) (-54°to 149°C) | Curado total — 24 hrs. 7649 estandar >
24241 | Botella 250 m MIL-S-46163 A o
Aprobacion >
NSF/ANSI 61 U
262 Trabador 26221 | Botella 10 ml Rojo 3/8"al" 190/275 -65° to 300°F Fijacion — 20 minutos Primer N | Cumple con el (@]
de roscas de Alta 26231 | Botella 50 ml (9.5a25 mm) (-54° to 149°C) | Curado total — 24 hrs. 7649 estandar b s
Resistencia 26241 | Botella250 m MIL-S-461632 (=]
290 Trabador 29021 | Botella 10 ml Verde #2a1/2" 85/250 65° to 300°F Fijacién — 20 minutos Primer N Cur:nple con el
de roscas Capilar 29031 | Botella 50 ml (2.2a12mm) (-54° to 149°C) | Curado total — 24 hrs. 7649 estandar g
29041 | Botella250 m MIL-S-46163 A
Aprobacién wn
NSF/ANSI 61 0
7649 Primer N 21347 | Aerosol 25 g - - - - - - Aprobacion ‘>n
21348 | Aerosol 4.5 oz. NSF/ANSI 61

* El torque de ruptura y remanente indicados son utilizando Tornillos y tuercas M10 de acero
** El rango de temperatura indicado es para un servicio continuo

BAJA RESISTENCIA REMOVIBLE ALTA RESISTENCIA PENETRANTE

l

Apply 222MS

Apply 242°

r \ ol |

Apply 262 Apply 290

4
i 5
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LOCTITE 222 MS LOCTITE 242 LOCTITE 262 LOCTITE 290
FIJADOR DE TUERCAS TRABADOR DE ROSCAS TRABADOR DE ROSCAS TRABADOR DE ROSCAS
* Fijador de Tornillos * Maquinas Herramientas y * Equipo pesado * Fijacion de tornillos
* Ajuste de Tornillos prensas * Tornillos de suspension preensamblados
* Tornillos de Calibracion * Bombas y compresores * Montaje de motores y * Tornillos de instrumentos
* Equipo de medicion y * Montaje de tornillos bombas « Conectores eléctricos
calibradores * Cajas de engranes * Tapas de rodamientos y * Carburadores

esparragos

LOCTITE
__ 288

——  Mipjuw STRENETH
DETITE,  — THREADLOCKER -
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Los selladores de roscas Loctite® sellan y fijan
tuberfas y uniones de metal. Al rellenar el espacio entre
las partes de metal con rosca, los selladores de rosca
se endurecen para prevenir fugas. Disefiados para
aplicaciones a baja y alta presion, los selladores de
roscas sellan instantdneamente para pruebas a bajas
presiones. Cuando cura totalmente, sellan con
resistencia al estallido en la mayoria de los sistemas de
tuberia. Para reparaciones, las partes pueden ser
desensambladas con herramientas manuales bésicas.

SELLADORES DE
ROSCAS

564 Sellador de Roscas

567 PST Sellador de Roscas

545 Sellador de Roscas

El sellador de Roscas 564 cura
rapidamente proporcionando un
sellado inmediato a baja presion. Su
resistencia baja permite un facil
desensamble, y se recomienda hasta
tuberias con didmetro grandes (>2”).
El sellador 564 protege las partes
ensambladas de la corrosion y
oxidacion.

565 PST Sellador de Roscas

Formulado especialmente para
conexiones de tuberias roscadas y
conicas. El sellador 565 cura
rapidamente proporcionando un
sellado inmediato a bajas presiones.
Su lubricidad controlada previene el
desgaste, y protege las piezas
ensambladas de la corrosion y
oxidacion. El sellador 565 puede ser
usado en conexiones hasta de 2” (50
mm) de didmetro.

Sellador de alto desempefio que fijay
sella metal, conexiones, y tuberias
roscadas y conicas. ldeal para acero
inoxidable, aluminio, metal
galvanizado, u otro metal inerte. El
sellador 567 tiene una excelente
resistencia a los solventes, permite un
facil ensamble y previene desgaste.
Excelente para aplicaciones de alta
presion.

Compuesto para Uniones de
Tuberias

Sellador econémico para roscas de
tuberia de propésito general que no se
encoge como la cinta de Teflon y
permite su facil desensamble. Resiste
los fluidos comunes de taller.

Disefiado para sistemas hidraulicos y
neumaticos. No contiene rellenos o
particulas las cuales pueden
contaminar los sistemas de fluidos,
ensuciar las vélvulas, o tapar los filtros
y mallas. Adecuado para conexiones
hasta 2” (50 mm) de didmetro. El
sellador 545 tiene una excelente
resistencia a los solventes

Compuesto Azul para Unir
Tuberia H.V.A.C.

Sellador tenaz, flexible especialmente
formulado para aplicaciones de
calefaccion, aire acondicionado y
refrigeracion. Fija rapidamente para
permitir ensamble automatico y para
mantener las uniones apretadas en
areas de alta vibracion y ciclos
térmicos. Sella contra aceites,
refrigerantes, butano, propano, gas
natural y otros. De fécil limpieza.
Desensamble con herramientas
manuales.



Sellador para Tuberias de
Plastico No More Leaks® (No
Mas Fugas)

Sella tuberias de plastico y permite su
facil desensamble. Especialmente
formulado sin la lubricacion agregada
del Teflon® para evitar la ruptura de
las conexiones debido al sobretorque

Sellador de Roscas con Teflon®

Cinta de Teflon

Sellador de propdsito general con la
lubricacion agregada del Teflon para
tuberias de metal. No se encoge como
la cinta de Teflon y permite el facil
desensamble. Resiste a los fluidos
comunes de taller.

en uniones de plastico.

En carrete de plastico. Gumple el
estandar MIL-T- 27730

=
® = [ ] 2
] S 0 ° H o & L] 3
TABLA DE PROPIEDADES 'S % ? 8 3% Sx8s E o
£ 38 g g3 88§ 5 E Te
N g EE 2 £E E=% E3 ]
PRODUCTO Parte Presentacién < - s 2 228 a? g0
545 Sellador de Roscas 54531 | Tubo 50 ml Liquido | 10,000 psi 14,000 cP -65° to 300°F 4 horas Primer N
hidraulico y ati 54541 | Tubo 250 ml Parpura (-54° to 149°C) 7649
564 Sellador de Roscas 28753 | Tubo 6 ml Pasta 10,000 psi 90,500 cP -65° to 300°F 4 horas Primer N | AGA
28754 | Tubo 50 ml Blanca (-54° to 149°C) 7649 Requerimiento
28755 | Tubo 250 ml 4-90
565 Sellador de Roscas 56507 | Tubo 6 ml Pasta 10,000 psi | 350,000 cP -65° to 300°F 4 horas Primer N Aprobaciéon AGA
56531 | Tubo 50 ml Blanca (-54° to 149°C) 7649 Aprobacion UL
56541 | Tubo 250 m Aprobacion
56571 | Cartucho 300 ml NSF/ANSI 61
567 Sellador de Roscas 56707 | Tubo 6 ml Pasta 10,000 psi | 550,000 cP -65° to 400°F 3 horas Primer N | Aprobacion UL
56747 | Tubo 50 ml Blanca (-54° to 204°C) (acero inoxidable) 7649 Aprobacion
56765 | Tubo 250 m 30 min. NSF/ANSI 61
(acero al carbén)
TABLA DE PROPIEDADES
No. Resist Ap i Resist
PRODUCTO de Parte Presentacion ala Temperatura | del Adhesivo a la presion
Compuesto Azul para Unir 82480 | Lata con brocha 0.25pt| -54°C a 204°C Pasta Azul 5000 psi
Tuberia H.V.A.C. 82481 | Lata con brocha 1 pt.
Sellador para Tuberia de 80725 | Tubo 2 oz. fl. -54°C a 204°C Pasta Blanca 5000 psi
Plastico No More Leaks® 80724 | Tubo 7 oz. fl.
80726 | Lata con brocha 1 pt.
Compuesto para 30556 | Lata con brocha 0.25 pt. -54°C a 204°C Cinta Blanca 5000 psi
Uniones de Tuberia 30557 | Lata con brocha 1 pt.
Cinta de Teflon® 39904 | 1/2” x 520" x .003" Hasta 260°C Cinta Blanca | Rango de presién
de la tuberia
Sellador de Roscas 30534 | Lata con brocha 0.25 pt. 51°C a 149°C Pasta Blanca 5000 psi
con Tefl6n® 30561 | Lata con brocha 1 pt.
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Los compuestos contra el desgaste Nordbak®
combinan las propiedades superiores para desgaste de
ceramica y la conveniencia de epoxicos en dos partes
para proteger equipo de corrosion, abrasion y de otro tipo
encontrado en fuertes ambientes industriales. Disponible
en formulaciones mezclables y para aplicar con brocha
con rellenos especiales en condiciones tenaces.

COMPUESTOS
CONTRA DESGASTE

Compuesto contra Desgaste
Nordbak®

Compuesto contra Desgaste
Nordbak® de Alta Temperatura

Compuesto contra Desgaste
Nordbak® de Alto Impacto

Grandes esferas de cerdmica y carburo
de silicio fino en un sistema epoxico de
alto desempefio protege contra
abrasion por deslizamiento hasta
121°C. No escurre. Es mezclable.

Compuesto contra Desgaste
Nordbak® de Curado Rapido

Una versién més rapida del Compuesto
contra Desgaste, este epoxico renueva
rapidamente superficies desgastadas,
reduciendo tiempos muertos para
regresar el equipo a servicio en tan
s6lo aproximadamente tres horas.
Mezclable.

Resiste abrasion por deslizamiento y
temperaturas de hasta 232°C. Debe ser
post-curado para maxima resistencia a
la temperatura y mayor desempefio.
Mezclable.

Compuesto contra Desgaste
Nordbak® de Ultra Alta
Temperatura

Resiste abrasion por deslizamiento y
temperaturas de hasta 288°C. Debe ser
post-curado para maxima resistencia a
la temperatura y mayor desempefio.
Paleable.

Epdxico de hule modificado que
protege contra la abrasion por
deslizamiento y contra el impacto hasta
121°C. Mezclable.

Compuesto Moldeable contra
Desgaste Nordbak®

Para partes moldeables resistentes al
desgaste. Compuesto de cerdmica
vertible que puede ser moldeado en
cualquier forma. Resiste temperaturas
de hasta 107°C.




Pneu-Wear Nordbak®

Relleno de pequefias esferas de
ceramica y carburo de silicon para
maxima proteccion contra abrasion de
particulas finas hasta 1212C.
Mezclable.

Pneu-Wear de Curado Rapido
Nordbak®

Version de curado rapido del Pneu-
Wear estandar protege contra la
abrasion de particulas finas hasta
107°C y cura en solo 3 horas.
Mezclable.

Pneu-Wear Alta Temperatura
Nordbak®

Compuesto Nordbak® Combo
contra Desgaste

Protege contra abrasion de particulas
finas y contra temperaturas de hasta
232°C. Debe ser post-curado para
maxima resistencia a la temperatura y
al desempefio. Mezclable.

Pneu-Wear Ultra Alta
Temperatura Nordbak®

Protege contra abrasion de particulas
finas y temperatura hasta 288°C. Debe
ser post-curado para maxima
resistencia a la temperatura y al
desempefio. Mezclable.

Este sistema epOxico combina las
cualidades de resistencia a la abrasion
de ambas esferas de cerdmica, grandes
y pequefias y del carburo de silicon.
Protege contra fuerte abrasion por
deslizamiento y extiende la vida de
equipo de manejo de material.
Mezclable.

Ceramica Aplicable con Brocha
Nordbak

Se aplica para formar un recubrimiento
suave, resistente a la corrosion.
Protege contra turbulencia, abrasion y
cavitacion. También puede ser usado
como capa superior sobre compuestos
para desgaste Nordbak, para
reconstruccion de superficies y mayor
proteccion. Resiste temperaturas de
hasta 93°C.
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Ceramica Aplicable con Brocha
de Alta Temperatura Nordbak®

Recubrimiento Resistente a
Quimicos Nordbak®

Adhesivo para Mosaico de
Ceramica Nordbak®

Proporciona proteccion contra
turbulencia, abrasion y cavitacion hasta
288°C. Debe ser post-curado para
maxima resistencia a la temperatura y
mayor desempefio.

Suave, brillante, acabado de baja
friccion que protege contra
turbulencia, abrasion y cavitacion.
Este avanzado epoxico protege el
equipo contra ataques quimicos y de
corrosion extremas. Epdxico de baja
viscosidad que puede ser aplicado con
brocha.

Alta resistencia. Para asegurar
mosaicos en superficies verticales,
horizontales y de cabeza. Excelente
resistencia al impacto y golpes.
Mezclable. Resiste temperaturas de
hasta 93°C.

EPOXICOS NORDBAK® — Emprenda los trabajos de
reparacion industrial mas complicados con el #1 entre los

componentes de desgaste.
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GRAFICA DE PROPIEDADES s ®°S8 g g' [} ] ~ 2~ -y E-g.
ts 83 28 5 25 ~ 85§ gst
No. 52 5 855 @s. ! g8:  f¢  8%E  3%g
PRODUCTO de ltem Envase S® 3 PES (&< a F3E 32 £ES sEX
C de D 99813 Juego 5lb. 175 Gris 250 16,000 90 30 7 21 2:1
99812 Juego 25Ib. 8.75
[ de D 96373 | Juego6lb. 2.1 Azul 225 10,000 90 10 3 21 2:1 0
de Curado Rapido °
C de D 99112 | Juego 25 Ib. 9 Gris 450 15,000 85 30 A 41 39:1 %
de Temperatura Alta :
[ de D 96392 | Juego 25 Ib. 9 Gris 550 - 90 30 A 2.44:1 2.85:1 m
de Temperatura Ultra Alta |
(=]
C de D 39918 | Juego 25 Ib. 8.75 Gris 250 15,000 85 30 6 21 2:1 (7]
de Alto Impacto n
C de D para Mold 98992 | Juego251b. [ 277 n3 Gris 225 18,500 90 30 6 21 6.8:1 g
Desgaste Neumatico 98383 Juego 3 Ib. 1.1 Gris 250 15,000 920 30 6 41 41 5'
98382 Juego 25Ib. 9 >
D atico de Curado Rapido 96363 | Juego6lb. 2.1 Azul 225 12,000 90 10 3 2:1 2:1 (= ]
5 prey n m
tico de C 98372 | Juego 25ib. 88 Gris 450 15,000 %0 30 N 41 41 wn
a Alta Temperatura @
> N atico de Curad ) B ) ]
a Ultra Alta Toempera 96332 Juego 25b. 8.8 Gris 550 920 30 A 2:1 2.27:1 5
D de R iento Combinad 96303 | Juego 6lb. 23 Gris 250 13,000 0 25 8 2:1 21 H
Ceramica Pulible 98733 | Juego 2lb. 12 Gris 200 12,500 85 30 6 2.75:1 4.8:1
98732 Juego 6lb. 36~ Gris 200 12,500 85 30 6 2.75:1 4.8:1
96443 | Juego2lb. 12+ Blanco 200 12,500 85 15 5 29:1 4.8:1
Ceramica Pulible de Alta Temperatura 96433 | Juego 2Ib. 215* Rojo 550 16,000 0 120 A 26:1 4.25:1
R imi Resi a Quimi 96092 | Juego 12lb. 74 Gris 150 10,000 83 20 16 22:1 37:1
Adhesivo para Azulejos Cerami 97762 | Juego 20ib. 12 Beige 200 14,000 88 60 12 11 3.7:1
Propiedades en base a la mezcla de una Ib. De masa a 77°F, curado perfecto. * Espesor 20 mil. A Requiere curado al calor. Ver Datos Técnicos
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Sellador de Uretano

Pasta 2000°

CTOS
ESPECIALES

Estos productos especiales para soporte
proporcionan soluciones Unicas de larga duracién para
problemas frecuentes.

Kit de Reparacion de Tuberia

Un solo componente, sellador de
juntas aplicable con pistola, que une,
sella y resiste al agua y a temperaturas
de hasta 82 °C. Excelentes propiedades
de adhesion en concreto, albafileria,
vidrio, plasticos, madera , aluminio y
muchos otros metales.

Kit Reparador de Roscas
Dafadas Form-A-Thread®

Repara permanentemente roscas
barridas y sujetadores en cinco
minutos (hasta Grado 5 SAE Inglés y
8.8 métrico). Permite hasta 120 Ib de
torque y 149°C. Resiste la mayoria de
los fluidos de taller.

Pasta de un solo componente que sella
y repara metal dafiado en ambientes
de operacion de hasta 1093°C. No es
toxica, base agua y libre de solventes.

Azul de Prusia

Ayuda a las uniones de precision en
superficies maquinadas. Localiza
puntos altos en componentes de
tolerancia cerrada. No se seca y de
facil limpieza.

Cinta de fibra de vidrio impregnada de
uretano, activada con agua, para
reparaciones temporales confiables de
tuberias de metal, plastico y
combinadas. Incluye barra epdxica
Metal Magic Steel™ y guantes. Cura en
30 minutos. Aprobacion NSF,

estandar 61.

Kit para HacerAnillos O

Haga reemplazo y anillos O de alto
desempefio en menos de un minuto.
Este Kit compacto contiene 1 metro de
cordon de hule Buna de los didmetros
mas comunes en el mercado, un
adhesivo instantaneo Quick Set 404, un
soporte de fijacion del hule, una
navaja, u




INFORMACION PARA ORDENAR PRODUCTOS ESPECIALES =III||

No. de Maxima Resistencia Apariencia -I““
PRODUCTO Item Envase a la Temperatura del Adhesivo :i"ll
Putty 2000° 95724 Tarro de 8 oz. 2000°F Pasta gris
O
Jgo. Reparacion de Hilo Forma A, 28654 Juego de 4,8 ml 300°F Gris (mezclado)
Hilo desnudo
o
b |
Juego de Reparacion de Caiieria 96321 Cintade 2" x 6" 250°F Amarillo g
96322 Cinta de 4"x12" 250°F Amarillo c
0
-]
Azul de Prusia 30520 Tubo de 0,75 0z. N/A Azul, pasta (@]
aceitosa (1]
m
(/7]
Sellante de Uretano 39916 Cartucho de 10,2 oz. 180°F Caliza H
(7]
IE
Juego para Fabricacion 00112 Solucién a prueba de agua 1 oz. N/A m
de Golilla “0” Solvente limpiador 10z. Transparente wn
Conjunto Répido 404 1/3 oz.
Cable - 3/32", 1/8", 3/16", 1/4"
Fijacién y Hoja de Cortar

Pipe Repair Kit

M



Loctite proporciona una linea completa de equipos de
dosificacion, desde dosificadores simples operados
manualmente hasta sistemas completamente
automaticos con una linea completa de accesorios. El
andlisis de su proceso de produccién determinara el tipo
ideal de sistema de dosificacion y método de aplicacion
del producto para sus requerimientos actuales. Sin
embargo , si usted tiene planes para cambiar o actualizar
su proceso de produccién, Loctite puede mostrarle las
ventajas de instalar un sistema flexible el cual puede
crecer con sus necesidades de cambio.

DOSIFICACION

DOSIFICADORES MANUALES
OPERADOS CON LA MANO

97001 Dosificador Manual Dosificadores de Adhesivo Durabond y Fixmaster

Peristaltico . P —

. — Los epoxicos de dos componentes son facilmente dosificados
Este aplicador de precision operado através de sistemas de dosificacion meter-mix
con la mano se monta portatiles. Este sistema —1
facnmgnte en la boquilla de proporciona un método
cualquier botella de productos conveniente y economico para aplicar el

anaerobicos de 50 mly 250 ml. Este
sistema manual dosifica Fijadores
de roscas y Retenedores Loctite

con una precision de 0.01 a 0.4 ml

producto con un minimo de desperdicio.
Los dosificadores estan disponibles para
todos los epdxicos de dos

componentes,
con viscosidades hasta 30,000 mPas, para[}eringas de snliali n
y no requiere energia eléctrica o aire doble cilindro ’

comprimido. de 50ml, 200mly 400 ml de

razon de dosificacion de 1:1y 2:1.

Para informacién técnica y/o
Disponibilidad del producto, llame al 800 local o

Visite nuestro Ewww.lm:lile.nﬂm

sitio en Internet o web local.
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98010 Dosificador de Hot Melt en Barra

39635 Pistola para Adhesivo Rapido para
Reparacion de Goma Fixmaster.

Este dosificador portdtil esta disefiado
para usarse con Adhesivos de
Hot Melt PROFORM de 5/8”
de diametro. El mecanismo
de gatillo controla
adecuadamente la
dosificacion del
adhesivo.

DOSIFICADORES MANUALES NEUMATICOS

97002 Dosificador Portatil Para Cartucho
de 300 mi

Esta pistola portatil, operada manualmente esta elaborada
especialmente para dosificar Adhesivo Rapido
de reparacion de Hule Fixmaster en
cartuchos de 400 ml.

Dosificador de Adhesivos de Durabond

Controlado manualmente, Unidad operada
neumaticamente para dosificar productos
empacados en cartuchos de 300 ml.

El operador controla la
cantidad y la
velocidad

de aplicacion. -

98011 Dosificador para Cartucho
de Uretano Reactivo

Sistema electroneumatico portatil disefiado
para dosificar cartuchos de
300ml. El sistema incluye un
soporte de presion regulada
con aplicacién opcional
vertical y switch de
pedal para aplicacion
a manos libres.

Esta disponible

un Precalentador

de cartuchos
(98012) por "
separado para

facilitar una aplicacion
continua de alto volumen.

Los epdxicos son facilmente dosificados a través de los
sitemas dosificadores neumaticos portatiles de mezcla
medida. Estos sistemas proporcionan un método conveniente
y econdmico para aplicar el producto con precision con el
minimo de desperdicio. Los dosificadores se encuentran
disponibles para todos los
epoxicos

de dos

componentes, de T—
doble barril de 200 ml y cartuchos

de 400 ml en proporciones de 1:1y 2:1.

=

982719,/982722 Bond-A-Matic 3000

Dispensador neumatico confiable de
bajo costo para adhesivos de un
componente. El sistema llega listo
para dosificarse, completo con

un aplicador Vari-Drop. El
recipiente puede manejar

botellas de 250 ml, 1 [b. o de

2 kg., asi como tubos depresibles
de 200 gramos. El sistema

se encuentra disponible

en dos rangos de
presion para un
dosificado preciso
de una variedad
de adhesivos.
Existen modelos
disponibles con sensor
de nivel bajo.
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EQUIPO DE DOSIFICACION SEMIAUTOMATICO

998400 Dial-A-Seal

97006 Sistema de Dosificacién de Jeringas Digital

Con actuador al contacto, aplicador neumatico
para dosificacion de productos
Loctite de alta viscosidad
en las roscas de
conexiones de tuberias

y niples. El sistema esta
disefiado para dosificar

una cantidad medida de
producto para los diferentes
tamafios de roscas de tuberias.

97102 Controlador Semi-Automatico

Este sistema de dosificacion automatico
consiste de un controlador (97102),
de un recipiente de producto y de
un aplicador. El disefio modular
muestra un regulador de presion

de precision; lectura digital,
monitoreo electrnico de la

presion y tiempo controlado de

la aplicacién controlada por aire.
Escoja entre varios recipientes y
aplicadores para construir el
sistema mas adecuado para la aplicacion.

98006 Dosificador 1000 Press-Pak

Sistema dosificador

de adhesivo sin bomba
de vacio para usarse
con empaques Press
Pack 1000. El adhesivo
es dosificado de la
estacion Press-Pak a
una valvula remota que
puede ser montada en
un sistema estacionario
0 de movimiento.

Este sistema digital tiene un rango completo
97105/97106,/97108

de capacidad de dosificacion %
Recipientes de Productos

para productos desde

consistencia como el

agua hasta pastas,

con un control preciso

para la aplicacion de

pequefias dots. El

Todos los recipientes son operados con controles
automaticos y semiautomaticos.

Los recipientes de 0.5 litros y

de 2 litros se encuentran

disponibles con o sin

dispositivos sensores de nivel .

una opcion que proporciona a los
clientes la oportunidad de evaluar
completamente el proceso y el

sistema esta equipado ‘
equipo antes de hacer una

con un regulador de precision
y de vacio para prevenir goteo

inversion de capital. Para una
mayor informacion llame a su

especialista de adhesivos y
selladores de Loctite al

800 Local




SISTEMAS DE DOSIFICACION AUTOMATICO

97103 Controlador Automatico de Doble Canal

97106,/97108 Recipientes de Productos

Sistema flexible, multi-canal para operar uno
0 dos valvulas dosificadoras equipo
periférico de control como unidades
de avance o rotospray. Las
funciones del proceso son
controladas por un panel de
control. Una pantalla de
visualizacion en el frente del
equipo indica cada operacion

por separado. Seleccione de

varios recipientes y aplicadores
para construir el sistema mas
adecuado para su aplicacion.

APLICADORES

97132 Aplicador Vari-Drop

Los dos recipientes son operados
con controladores automaticos.
Los recipientes de 0.5 litros

y 2 litros estan equipados

con sensores de bajo nivel.
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9711,/97112 Aplicadores Portatiles

El aplicador Vari-Drop es adecuado para dosificar
productos de viscosidad baja a media los cuales
pueden ser dosificados usando dosificadores de
tiempo/presion. El tornillo de ajuste permite
dosificaciones repetibles desde gotas
0 cordones ligeros a pesados.

La cantidad aplicada depende del
ajuste del gatillo, y del tiempo en

que el operador mantiene el gatillo
presionado.

98009 Valvula dosificadores de adhesivos de
curado con luz

Estos aplicadores estan disefiados

ergonomicamente para dar confort,

control de la aplicacion y baja fuerza

de operacion para reducir la fatiga

de la mano. La caracteristica de

succion de vacio proporciona una

dosificacion precisa y controlada. ~
El aplicador 97111 es operado .
manualmente usando un gatillo

en conjunto con un

controlador semiautomatico.

Los aplicadores 97112y

97116 son operados por aire usando un switch de pedal o de
dedo respectivamente. Los dos pueden ser usados con un
controlador semiautomatico.

97113 /97114 Valvulas dosificadoras.

La vélvula de Loctite para adhesivos de
curado con luz es una vdlvula de
diafragma normalmente cerrado
que proporciona un ajuste de alta
resolucion el cual resulta en un flujo
consistente y controlado y libre de
burbujas de aire, sin gotear. Esta
vélvula es adecuada para todos los
adhesivos de curado con luz de
viscosidad baja a media usando un
controlador semiautomatico.

Estas Valvulas dosificadores delgada, ligera, patentada, tiene
un cilindro de doble accidn el cual permite ajuste de los
tiempos de abertura y cerrado para el control del proceso. El
succionador de vacio ajustable elimina
la formaci6n de hilachas. El disefio
modular de la vélvula
consistente de vélvula
aplicadora y actuador
permite una pronta
reparacion o limpieza
de la valvula en la linea de produccion. Las dos valvulas
pueden ser usadas con controladores automaticos y
semiautomaticos.
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Dosificador 96030 | Aplicador Manual Fixmaster 50 ml DR.B Alta a pasta E Cartucho 50 ml 8.5%6.8x2 N/A N/A
Manual @ 97001 | Bomba peristaltica manual DRDRB | </=30,000cP | TL,RC Botellas de 50 y 250 ml 5.8x4x1.5 N/A N/A
Operado con 983435 | Aplicador manual 50 ml DR,B Alta a pasta E Cartucho 50 ml 8.5x6.8x2 N/A N/A
la mano 983436 | Aplicador manual 200 ml DRB Alta a pasta E Cartucho 200ml 14.5x9x3 N/A N/A
983438 | Aplicador manual 400 ml DRB Alta a pasta E Cartucho 400 ml 14.5x10x3.5 N/A N/A
98010 | Aplicador Hot melt de barra DRB Alta a pasta HMA Barras de 5/8" diametro 12x8.5%x2.1 N/A N/A
39635 | Aplicador de Reparador Rapido de Goma Alta a pasta RR Cartuchos 400 ml 13.5x8.5x4 N/A N/A
Dosificador @ 97002 | Aplicador portétil p/cartucho 300m B >/=5500Cp | Todos [ Tubos 250 ml, Cartucho 300ML | 13.5x8x1.5 N/A 1.5y 8.5 bar
Manual 983437 | Aplicador p/ cartucho 300ml DRB Alta a pasta E Cartucho 200m! 19.5x12xx3.8 N/A </=5 bar
Neumatico 983439 | Aplicador p/ cartucho 400ml DRB Alta a pasta B Cartucho 400 ml 17.8x11.5x4 N/A </=5 bar
98011 | Aplicador p/cartucho uretano reactivo DRB </= 16,000 Cp RU Cartuchos 300 ml 12.5x10.3x3.1 120V </=6.2 bar
982719 | Bond-A-Matic 3000 (0-15 psi) DT, DR,B </=3,000Cp | IATLRC [ Tubos de 200g, botellas 2 kg 8x12.9x13.3 N/A </=125 psig
982722 | Bond-A-Matic 3000 (0.100 psi) DT, DR,B >/=3,000Cp | IATLRC [ Tubos de 200g, botellas 2 kg 8x12.9x13.3 N/A </=125 psig
Sistema 998400 | Dial-A-Seal N/A </=1500,000 Cp PS Tubo 250 ml, botella 1 litro 12.5%16.4x7.6 N/A >/= 60 psig
Dosificador @ 97006 | Sistema de jeringa digital DTDR,B | Liquidoapasta | Todos Jeringas de 10y 30 ml 5.7x9x10.2 | 90-260V,47-63Hz 2-12 bar
semi- @ 97102 | Controlador semiautomatico DT,DR,B Baja a alta Todos Recipientes de 0.5y 1 litro 5.7x9x10.2 90-260V,47-63Hz 4-8 bar
automatico @& 97105 | Recipiente de 0.5 litros N/A Baja a lata Todos Botellas 250 ml y 1 Ib. 6.3x9.4x12.8 N/A 4-8 bar
@& 97106 | Recipiente de 0.5 litros con sensor de bajo nivel N/A Baja a alta Todos Botellas 250 ml y 1 Ib. 6.3x9.4x12.8 N/A 4-8 bar
@ 97107 | Recipiente de 2.0 litros N/A Baja a alta Todos Botellas 250 mly 1 Ib. 8.3x13.4x13.4 N/A 4-8 bar
@& 97108 | Recipiente de 2.0 litros con sensor de bajo nivel N/A Baja aalta Todos Botellas 250 ml y 1 Ib. 8.3x13.4x13.4 N/A 4-8 bar
98006 | Press-Pak 1000 B 750,000 cP AG Press-Pak 1000 ml 14x54x16 N/A 60 psig
986000 | Pump-A-Bead Il B 750,000 cP AG Cartuchos 850 ml 36x16x10 N/A 80 psig
Sistema de @& 97103 | Control Automatico de dos canales DT,DR, B Baja a alta Todos | Recipientes de 0.5y 1.0 litros 5.7x9x10.2  |100-240V,47-63Hz|  4-12 bar
Dosificacién @ 97106 | Recipiente de 0.5 litros con sensor de bajo nivel N/A Baja a alta Todos Botellas de 250 ml'y 1 Ib 6.3x9.4x12.8 N/A 4-8 bar
Automatico @ 97108 | Recipiente de 2.0 litros con sensor de bajo nivel N7A Bajaaalta Todos Botellas de 250 ml'y 1 Ib. 8.3x13.4x13.4 N/A 4.8 bar
@ Indica disponibilidad mundial Todos = todos los productos Loctite IA = Adhesivos Instantdneos
AG = Formadores de juntas anaerobicos PS = Selladores de tuberias
B = Cordén RC = Compuestos Retenedores
DT = Dots RR = Reparador Répido de Goma
DR = Gotas RU = Adhesivos Hot Melt Uretanos Reactivos
E = Epdxicos TL = Fijadores de Roscas
HMA = Adhesivos Hot Melt
=
APLICADORES c o S 5 @
e - » = S e S 2 °
TABLA DE PROPIEDADES $e eS8 es 28 e 8 _ ° 8 2.2
g8 % 5% §E £3% S5 g%
No. 25 2s %8 £E° E23  2E 53
PRODUCTO [y Descripcién c3 22 £e =38 252 = &2
Aplicadores 96110 | Dosificador Vari-Dot DT Gel GIA N/A 1.6xx4.5x1.1 N/A N/A
@ 97132 | Aplicador Vari Dot DR,B </=80,000cP | Todos Bond-A-Matic 3000 5/8x6.3x5/8 1/4" dia. <125 psig
@& 97111 | Aplicador Portatil DT,DR,B </=50,000cP | Todos Bond-A-Matic 3000, sistema semi-automéatico 1.2x5.2x1.2 3/8" dia. 4 -7 bar
con gatillo DT,DR,B </=15,000cP | Todos Bond-A-Matic 3000, sistema semiautomatico 1.2x5.2x1.2 1/4" dia. 4-7 bar
@ 97112 | Aplicador Portati DTDRB </=50,000cP | Todos sistema semiautomatico 1.2x5.2x1.2 3/8" dia. 4-6 bar
Con switch de pedal DT,DR,B </=15,000 cP Todos sistema semiautomatico 1.2x5.2x1.2 1/4" dia 4 -6 bar
@ 97116 | Aplicador Portati DT,DR,B </=50,000cP | Todos sistema semiautomatico 1.2x6.2x1.2 3/8" dia. 4-7 bar
con switch de dedo DTDRB </=15,000cP | Todos sistema semiautomatico 1.2x6.2x1.2 1/4" dia. 4-7 bar
98009 | Valvula de curado con luz DT,DR,B Baja a media LC sistemna semiautomatico 3.1Ax1.0 dia. 1/4' dia. 4.8-6.2 bar
986300 | Valvula de resorte DRB Alta viscosidad AG Pump-A-Bead y PressPack 5.3Ax2.0 dia. 3/8" dia. 4-7 bar
@& 97113 | Valvula estacionaria DT,DR,B </=15,000cP | Todos sistema semiautomatico, sistemas automaticos 7.3Ax1.4 dia. 1/4" dia. 4-7 bar
@ 97114 | Valvula estacionaria DT,DR,B </=80,000cP | Todos sistema semiautomatico, sistemas automaticos 7.3Ax1.4 dian. 3/8" dia. 4 -7 bar
@ Indica disponibilidad mundial Todos = Todos los productos Loctite DR = Gotas
AG = Formadores de juntas anaerobicos GIA = Adhesivos instantaneos en gel
B = Cordén LC = Adhesivos de curado con luz
DT = Dots
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Agujas 97221 | Calibre 16, conica de polipropileno 12 Gris Caja(50 piezas) Producto de alto flujo y/o alta viscosidad
Dosificadores 97222 | Calibre 16, conica de polipropileno 0.84 | Verde Caja(50 piezas) Producto de alto flujo y/o alta viscosidad
97223 | Calibre 20, conica de polipropileno 058 | Rosa Caja(50 piezas) Producto de alto flujo y/o alta viscosidad
97224 | Calibre 22, conica de polipropileno 0.41 Azul Caja(50 piezas) Producto de alto flujo y/o alta viscosidad
97225 | Calibre 15, recta de acero inoxidable 1.37 | Ambar Caja(50 piezas) Productos de alta precision
97226 | Calibre 18, recta de acero inoxidable 0.84 | Verde Caja(50 piezas) Productos de alta precision
97227 | Calibre 20, recta de acero inoxidable 058 | Rosa Caja(50 piezas) Productos de alta precision
97228 | Calibre 25, recta de acero inoxidable 025 | Rojo Caja(50 piezas) Productos de alta precision
@ 97229 | Calibre 15, polipropileno flexible 1.37 | Ambar Caja(50 piezas) Productos de aplicacion manual o con rotospray
97230 | Calibre 18, polipropileno flexible 084 | Verde Caja(50 piezas) Productos de aplicacion manual o con rotospray
97231 | Calibre 20, polipropileno flexible 058 | Rosa Caja(50 piezas) Productos de aplicacién manual o con rotospray
97232 | Calibre 25, polipropileno flexible 025 | Rojo Caja(50 piezas) Productos de aplicacion manual o con rotospray
97262 | Kit con varias agujas todos | Todos 2 de cada una de Todas las aplicaciones anteriores
las agujas de arriba
97238 | Calibre 25, acero inoxidable/teflon 0.25 | Blanco Caja(50 piezas) Productos de alta precision
97261 | Calibre 15, polietileno alta densidad 152 N/A Caja(50 piezas) Productos muy viscosos
97233 | Kit adaptador Luer-LoK N/A N/A | 20 conexiones Luer-lok,
97248 | Barriles N/A N/A 5 adaptadores
Caja(50 piezas)
Equipo para 98012 | Precalentador de Cartuchos N/A N/A Caja/ 1 pieza Cartuchos de uretano reactivo
Adhesivos 984281 | Soporte Vertical N/A N/A Caja/ 1 pieza Dosificadores para cartuchos de uretano reactivo
Hot melt 984280 | Switch de pedal neumético N/A N/A Caja/ 1 pieza Dosificadores para cartuchos de uretano reactivo
Boquillas para 984255 | Estandar de un agujero N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
Hot Melt 984256 | Extension con orificio de 1/8” N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
984257 | Extension con orificio de 1/8” con angulo 30 N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
984258 | Aplicador de 1/4” N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
984259 | Aplicador de 2 agujeros N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
984260 | Aplicador de 3 agujeros N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores de barras de Hot Melt
984261 | Adaptador de cartucho de 300 ml N/A N/A Paguete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984262 | Estandar con un agujero con tapa N/A N/A Paquete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984263 | Adaptador para boquillas M8x1.0 N/A N/A Paquete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984264 | Aguia tipo Jet N/A N/A Paguete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984265 | Extension diagonal N/A N/A Paquete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984266 | Aplicador plano N/A N/A Paquete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984267 | Aplicador con dos agujeros N/A N/A Paguete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
984268 | Aplicador con 3 agujeros N/A N/A Paquete/ 1 pieza | Dosificadores de cartucho de uretanos reactivos
Boquillas 39633 | Boquilla mezcladora de 400 ml, final escalonado 8 N/A Paquete/6 piezas | Cartuchos de 400ml Reparador Rapido de Hule
Mezcladores 39634 | Boguilla mezcladora de 50 m, final escalonado 6.3 N/A Paquete/6 piezas Epéxicos Fixmaster de 50 ml
983440 | Boquilla mezcladora de 50 ml, final luer 6.3 N/A Paquete/10piezas Todos los epoxicos de dos componentes
983441 | Boquilla mezcladora de 50 ml, final escalonado 6.3 N/A Paquete/10 piezas Todos los epdxicos de dos componentes
983442 | Boquilla mezcladora de 200/400 ml, final escalonado | 6 N/A Paquete/10piezas Todos los epoxicos de dos componentes
983443 | Boquilla mezcladora de 200/400 m, final escalonado | 8 N/A Paquete/10 piezas Todos los epéxicos de dos componentes
983444 | Adaptador Luer-lok para boquillas mezcladoras N/A N/A Paquete/10 piezas Todos los epdxicos de dos componentes
Embolos 983528 | Embolo Aplicador de 50 ml, razon 1:1 N/A N/A Paguete/ 1 pieza Dosificadores manuales de 50 ml
983529 | Embolo Aplicador de 50 ml, razén 2:1 N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores manuales de 50 ml
984208 | Embolo Aplicador de 50 ml, razén 4:1 N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores manuales de 50 ml
984211 | Kit de conversion 4:1 (para 983439) N/A N/A Paguete/ 1 pieza Dosificadores manuales de 50 ml
984210 | Kit de conversion 4:1 (para 983438) N/A N/A Paquete/ 1 pieza Dosificadores manuales de 400 ml
18655 | Embolo manual para jeringas de 30 ml N/A N/A Paquete/ 3 piezas Adhesivos empacados en jeringas de 30 ml
21993 | Embolo manual para jeringas de 10 ml N/A N/A Paquete/ 2 piezas Adhesivos empacados en jeringas de 10 ml
Aplicadores 998390 | Aplicador con brocha Vari-Drop N/A N/A Caja/1 pieza Productos de baja viscosidad
con brocha
Vari.Drop
Sistemas 97201 | Switch de pedal NA | NA Caja/1 pieza Sistemas automaticos y semiautomaticos
Dosificadores 97118 | Soporte de avance de 50 mm (2.5") N/A N/A Caja/1 pieza Sistemas automaticos y semiautomaticos
Automaticos y 97119 | Soporte de avance de 100 mm (4”) N/A N/A Caja/1 pieza Sistemas automaticos y semiautomaticos
Semiautomaticos 97120 | Filtro de aire/regulador N/A | Claro Caja 1 pieza Sistemas automaticos y semiautomaticos
Kits de jeringas 97207 | Kit de jeringas transparentes de 10 ml N/A N/A Caja/40 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
y adaptadores 97208 | Adaptadores de 10 ml para lineas de aire N/A N/A Caja/2 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
97215 | Kit de accesorios de jeringas de llenado N/A Claro Caja/3 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
@ 97244 | Kit de jeringas transparentes de 30 ml N/A N/A Caja/20 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
97245 | Adaptadores de 30 ml para lineas de aire N/A | Negro Caja/2 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
97263 | Kit de jeringas negras de 10 ml N/A | Negro Caja/40 piezas Sistema dosificador de jeringas digital
97264 | Kit de jeringas negras de 30 ml N/A Caja/20 piezas Sistema dosificador de jeringas digital

@ Indica disponibilidad mundial
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Loctite ofrece sistemas de curado con luz para
aplicaciones de puntaos, por lotes y continuas. Cada
sistema ofrece flexibilidad y caracteristica apropiadas de
seguridad.

Una linea completa de accesorios incluyendo
radiémetros, bulbos de reemplazo y lentes de seguridad
UV estan también disponibles.

Para una mayor informacién acerca del sistema mas
apropiado para el tamafio de las piezas y requerimientos
del producto, contacte a su Especialista Local de
Adhesivos y Selladores Loctite

SISTEMAS DE
CURADO CON LUZ

BAJA INTENSIDAD

Zeta 7410

Zeta 7500 Lampara Portatil Spot UV.

El equipo Zeta 7410 es un sistema modular
de curado con luz disefiado para
aceptar varios tamarios de
piezas. El sistema tiene un

area de curado de 8”"x8”. El
sistema de ldmpara UV de
haluro metalico puede ser
montado en un pedestal en la
unidad de control o separado

en el sistema de manejo del
material. El uso de una lampara
de luz visible es opcional

Esta lampara UV portatil tipo spot es ideal para productos
curados con luz de baja energia. o

La unidad es principalmente
usada para aplicaciones para el
curado de adhesivos con luz
Lite — Tak




INTENSIDAD MEDIA

Zeta ® 7215

Zeta ® Transpotador UV 7600

Esta cdmara de intensidad media estd equipada con un
sistema de ampolleta de arco de

mercurio de presion media.
Disefiada para operaciones de
curado de hornada
cronometrada, la cdmara
cuenta con un area de curado
de 6" x 6"y 25 fijaciones
ajustables de distancia de
ampolleta. La unidad incorpora
un sistema de conexi6n de red
de circuitos de ventilacion externa.

ALTA INTENSIDAD

Sistema de Varilla UV

El sistema contiene una ampolleta de arco de mercurio de
presion media de 6, montada en paralelo
sobre una correa transportadora !
de velocidad variable. Acepta
piezas de hasta 3" de '
alto x 6" de anchoy
opera en potencia
baja, media v alta.

Zeta ® 7216

Este sistema de estado sdlido utiliza una ampolleta de
arco de mercurio de alta presion que transmite luz a
través de una varilla flexible de 1.000 mm para producir
un area de curado de 5mm de didmetro.

Sus controles digitales permiten su operacion
cronometrada o continua.
Disponible en sistema de una
0 dos varillas.

Zeta ® Transportador 7415

Esta cdmara de alta intensidad incluye un sistema de
ampolleta sin electrodo. Disefiada pm—"
para operaciones de curado de
hornada cronometrada, la cdmara
cuenta con un drea de curado

de 6" x 6"y 25 fijaciones ajustables
de distancia de ampolleta.
La unidad incorpora un
sistema de conexion de
circuitos de ventilacion
externa.

Fuente UV de Alta Intensidad 980160

Este transportador de sobremesa acepta piezas de hasta
3" de alto x 7,5" de ancho y tiene un ancho efectivo

de curado de 6", con ajuste de velocidad variable

de la correa. El transportador fue

desarrollado para su uso con

ampolletas de Sistema de Fusion

UV Modelo F300S y unidad de

poder P300M, los que se

venden por separado ‘ e
""'-.--1“.

o~
—J

Esta fuente de UV de alta intensidad es ideal para su
uso en ambientes de produccion y se adapta para
su montaje sobre meson o transportador.

Efectiva para su utilizacion tanto en aplicaciones

de pegado protegidas como expuestas.
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ACCESORIOS

Zeta 7020 Radiometro

Instrumento electro dptico integrado disefiado
para medir y exhibir la densidad de
energia UV (irradiacion) emitida
por un sistema de curado UV
tipo spot en la region UV-A
(320 -390 nm)

Zeta 7010 Radiémetro

Verifique el desempefio de su lampara con
este instrumento electro optico
integrado, disefiado para

medir y exhibir la

energia total UV e

irradiacion UV emitida

por los sistemas de curado

UV-A (320-390nm). El
instrumento Zeta 7010 puede

ser colocado en la mayoria de los
ambientes de curado.

Bulbos de Reemplazo
Una linea completa de bulbos de reemplazo disponible para

todos los sistemas de curado. Consulte la tabla de Sistemas
de Curado con Luz mostrada a continuacion.

SISTEMAS DE CURADO CON LUZ

o
TABLAS DE PROPIEDADES : 5 S _w
o 9 8 % 58 (-]
- 2 T O gogAa ]
@ ® B S=® X ]
PRODUCTO ([ 28 8285 EZZ3 5
Parte Descripcion 5 <33 aLidd &
Sistemas de 980127 | Zeta 7500 Lampara UV spot portatil S 1x1 99x17.3x5.9 115V,5 amps. 60HZ
Baja intensidad 98000 | Zeta 7410 sistema de proyeccién B/C 8x8 10x26.3x11.5 120V, 8 amps, 60Hz
Sistemas de 98007 | Zeta 7215 camara B 6x6 A 1 21 (el et B S L
Intensidad de curado de intensidad media 1920\/ 20 amps, 60 Hz
Media 980550 | Zeta 7600 conveyor UV C | 55.ampltud | 19.1x138x 215 (fuente de energfa) 116V, 18 amps. 60 Hz
Sistemas de 983675 | Sistema de curado UV de cable S 1/8.a1/2 dia. 30x21.4%26.6 90-264V. 4 amps, 50/60 Hz
alta intensidad 983683 | Sistema de curado UV doble cable S | 1BA12da. 1 }g i gg : Hg 90-264V. 4 amps, 50/60 Hz
i} - I 115V, 15 amps. 60 Hz
980160 | Fuente UV de alta intensidad B/C 45x6 " 1513 T Z‘fsx(%feﬂz”&gaer?ergia) 118V, 13 amps. 60 Hy
98008 | Zeta 7216 Cémara de curado B 66 " 2054 xx 215 (camara) “mermptgfon\{é;g;ggzeeglgzv’e‘ ocidad
de alta intensidad i 208V, 15 amps. 60 Hz
98003 | Zeta 7415 Conveyor UV sin electrodos C 6 amplitud 139x8 Xésx(gfzti gg energia) 117V una fase, 1 amps. 50/60 Hz
98004 | Lampara y fuente de poder sin electrodos (208V) ¢ 6 amplitud z 19.9 x 8 x 23 ( fuente de energia) 208V unafase ,18 amps.50/60 Hz
98005 | Lamparay fuente de poder sin electrodos (240 V) o] 6 amplitud 19 x 8 x 23 ( fuente de energia) 240V una fase, 18 amps, 50/60 Hz
B = Batch
C = Continuo
S = Spot
ACCESORIOS =
TABLAS DE PROPIEDADES S completa de equipo de
@ et .,
NoL - dosificacién y curado.
PRODUCTO de Parte Descripcion ] Nuestr\o pr\ogr\ama de
Accesorios 98001 Zeta 7010 radiémetro (Disco) Cémaras de curado e irradiacion arrendamiento de GQUipO es una
98002 | Zeta 7020 radiémetro (cable) Sistemas de cable (wand) ‘2 . .
983469 | Bulbo D sin electrodos - 300 WP Zeta 7216y 7415 opcion que brinda a los clientes la
983470 | Bulbo V sin electrodos - 300 WP Zeta 7216y 7415 Opor\tunidad de evaluar
983471 | Ensamble de lampara/reflector de 50 wats Zeta 7216y 7415
983676 | Bulbo de vapor de mercurio de 110 Watts Sistemas de cable (wand) Completamente Su proceso en
982033 Bulbo UV de 5" - 300 WPI Zeta 7500 B 0
980161 | Bulbo UV de 6" - 300 WP Fuente UV de alta intensidad CUn]UntO con el equipo antes de
983091 | Bulbo UV - 400 WPI Zeta 7600, Zeta 7215 realizar una inversion de CapitaL
@ 97246 | Bulbo de luz visible - 400 WPI Zeta 7410 . .
983050 | Lentes de seguridad ultravioleta Zeta 7400, Zeta 7410 Para una mayor informacion llame
@ 97210 Todos los sistemas de curado UV asu Especialista de Adhesivos y

@ Indica disponibilidad mundial
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Selladores Loctite al 800 local.

0 visite nuestro sitio en Internet

www.loctite.com
o web local.




El Grupo de Ingenieria de Equipo de Loctite puede
modificar cualquier equipo de dosificacion estandar o de
sistema de curado, o desarrallar con el cliente un sistema
el cual combine nuestra tecnologia con la usada
actualmente en su proceso de manufactura.

EQUIPOS ESPECIALES
PARA CLIENTES

Uno de los factores mas
importantes en hacer que el proceso
trabaje adecuadamente es colocar el
adhesivo en las piezas en una forma
eficiente y efectiva.

Desde 1971, El Grupo de Ingenieria
de Equipo Loctite se ha especializado
en el disefio, fabricacion, y prueba de
los sistemas de equipo y procesos del
cliente para aplicar y curar los
adhesivos Loctite. EI Equipo de
Ingenieros Loctite trabajan en conjunto
con los clientes desde el inicio del
desarrollo de una aplicacién. Ellos los
contactaran con los Ingenieros de
Aplicacion Loctite y de Servicio a
Clientes para que se les proporcione
un apoyo similar, desde la seleccion
del adhesivo para la aplicacion hasta
su implementacion en su linea de
produccion. Lo siguiente es justamente

algunos de los servicios que el Grupo
de Ingenieria de Equipo Loctite puede
proporcionarle.

» Estaciones de dosificacion

* Sistemas de bombeo de silicon

¢ Sistemas de curado UV

* Sistemas de pegado, curado y
manejo de material

* Sistemas de sellado de porosidades

* Sistemas tipo Robot para el formado
de juntas

* Sistemas de aplicacion por malla 'y
stencil

* Sistemas de dosificacion de
selladores pre-aplicados

Los sistemas de equipos de clientes
proporcionan una compatibilidad
Optima con los productos Loctite. Los
Sistemas totales de Loctite similares a
las ofertas a clientes de compras en un
solo paso, aseguran que el sistema
cumplird o excedera las expectativas.
Nadie mas tiene la capacidad de
disefiar un sistema para aplicar y curar
los adhesivos que el fabricante de los
adhesivos. Nuestra experiencia y el
trabajo en conjunto entre el cliente,
ingenieria de aplicacion e ingenieria de
equipo garantiza el mayor nivel de
experiencia en el campo de
aplicaciones de adhesivos.
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PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
E-00CL  DURABOND E-00CL Adhesivo EpOXICO ... ..o 14
E-00NS  DURABOND E-OONS Adhesivo EPOXICO .. ... 14
E-05CL  DURABOND E-05CL Adhesivo EpOXICO .. ... 14
E-20HP  DURABOND E-20HP Adhesivo EpoXico . ... 14
E-60HP  DURABOND E-60HP Adhesivo EpOXICO . .......ooo'ieeieee e 14
E-60NC ~ DURABOND E-6ONC Adhesivo EpOXICO . .........oovvvvviieieeeeen 14
E-90FL DURABOND E-00FL Adhesivo Epoxico ..................cooovveie.... 14
E-120HP  DURABOND E-120HP Adhesivo Epoxico ..............ccovvviiieiiinns 14
E-214HP  DURABOND E-214HP Adhesivo Epoxico ...............ccovvviiiiiiinns 14
M-06FL  DURABOND M-06FL Adhesivo de Uretano Grado Médico.................. 65,67
M-11FL DURABOND M-11FL Adhesivo de Uretano Grado Médico ................. 65,67
M-21HP  DURABOND M-21HP Adhesivo Epdxico Grado Médico ................... 65,67
M-31CL  DURABOND M-31CL Adhesivo Epdxico Grado Médico ................... 65,67
M-121HP DURABOND M-121HP Adhesivo Epxico Grado Médico .................. 65,67
U-05FL  DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano ................ccovvvveveeinnns 15
U-10FL  DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ..................cccovvieiinnn 15
073 Fijador de esparragos Stud Lock . ..........ooovoieeii *
078 Grado H ..o *
079 Fijador de tornillos grado EV . ... *
080 Grado B oo *
081 Grado D ... *
083 Fijador de tuercas Grado GV ..............cooooiiiii *
084 Grado G ..o *
085 Montaje de rodamientos/GradoB ... *
086 Grado AVV .. *
087 Grado AV .. *
088 Grado A *
089 Sellador de soldadura /Grado AA ... o *
101 Kit de Herramientas de Servicio Rapido ................................. *
112 Kit de formado de Anillos 0 . ... 110-111
200 Dri-Loc 200 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ............................. 45
201 Dri-Loc 201 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ............................. 45
202 Dri-Loc 202 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ............................. 45
203 Dri-Loc 203 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ............................. 45
204 Dri-Loc 204 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ......................... ... 45
205 Dri-Loc 205 Fijador de Roscas Pre-Aplicado ............................. 45
220 Fijador de Roscas 220 Resistencia Media/Capilar .......................... *
222 Fijador de Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios .................. 44
222MS Fijador de Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . ......... 42,44102,103
242 Fijador de Roscas 242 Removible ......................oooet. 42,44102,103
243 Fijador de Roscas 243 Resistente al aceite/Resistencia media .............. 42,44
246 Fijador de Roscas 246 Alta/Temperatura/Resistencia Media . ............... 42,44
262 Fijador de Roscas 262 Permanente ........................... 42.44102,103
266 Fijador de Roscas 266 Alta Temperatura/Alta Resistencia ................. 42.44
210 Fijador de Roscas 270 Alta Resistencia . ...............cooiiiiiiiiiins *
271 Fijador de Roscas 271 Alta Resistencia .....................ooooeeets 43.44
272 Fijador de Roscas 272 Alta Temperatura/Alta Resistencia ................. 43.44
277 Fijador de Roscas 277 Alta Resistencia/ Roscas Grandes ................. 4344
290 Fijador de Roscas 290 Grado Capilar .......................... 43.44,102,103
294 Fijador de Roscas 294 Alta Temperatura / Grado Capilar .................. 43.44
302 Adhesivo UV ..o *
312 SpeedBonder 312 Adhesivo Acrilico ................ 7
315 Adhesivo Qutput Conductor TErmico .............ooviiiinivieennn. 52.53
319 SpeedBonder 319 Adhesivo Acrilico ............... *
322 Loctite 322 Adhesivo de Curadocon Luz . ...........coooiiiinn e, 20
324 SpeedBonder 324 Adhesivo Acrilico . ............ ... 6,7
325 SpeedBonder 325 Adhesivo Acrilico . ... 6,7
326 SpeedBonder 326 Adhesivo Acrilico ............ . 6,7
330 Adhesivo No - Mezclable Depend 330 ............cooiiiiiinnt s, 6,7,68,6

332 Adhesivo Estructural 332 Ambiente Severo ......... ... 6,7
334 Adhesivo Estructural 334 Alto Desempefio ..., 7
348 Chipbonder 348 Propdsitos Generales SMARojo ....................... 62,63
349 Adhesivo de curado con luz Impruv349. ... 20
350 Adhesivo de curado con luz LOCTITE350 ... *
352 Adhesivo de curado con luz LOCTITE352 ..............cccovvveennn, 18,20
363 Adhesivo de curado con luz Impruv 363 ........ ... 20
365 Adhesivo de curado con luz Impruv 365 ... *
366 Adhesivo de curado con luz Impruv366 ... 20
369 Adhesivo de curado con luz Impruv369 ... *
380 Adhesivo Instanténeo Tenaz Black Max 380 ....................... 8,10,68,69
382 Adhesivo Instanténeo Tak Pak 382 Ultra Desempefio .................... 10,59
383 Adhesivo Conductor Térmico Output 383 Alta Resistencia ............... 7,52,53
384 Adhesivo Gonductor Térmico Output 384 Reparable .................. 6,7,52,53
392 Adhesivo Estructural 392 Fijacion Répida . .............................. 6,7
394 Shadowcure 394 Recubrimiento Conformal ........................... 54,55
397 Shadowcure 397 Recubrimiento Conformal ........................... 54,55

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.

PRODUCTO Y NOMBRE DEL PRODUCTO

NO. PARTE

401
403
404
406
408
409
410
41
412
414
415
416
417
420
422
425
426
430
444
454
455

PAGINA
NO.
Adhesivo Instantdneo Prisma 401 Insensible a la Superficie ................ 8,10
Adhesivo Instantédneo Prisma 403 Bajo Olor/Bajo empafiamiento ............ 8,10
Quick Set 404 Adhesivo Industrial ........................... ... 8,10,68,69
Adhesivo Instantdneo Prisma 406 Insensible a la Superficie ................. 10
Adhesivo Instantaneo Prisma 408 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento .............. 10
Adhesivo Instantédneo Super Bonder 409 Grado Industrial ................... 10
Adhesivo Instanténeo Prisma 410 Tenaz Negro ........................... 10
Adhesivo Instanténeo Prisma 411 Tenazclaro ........................0. 8,10
Adhesivo Instantédneo Super Bonder 412 ... 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder 414 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 415 ...l 10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder 416 ............. ... 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder 417 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder420 ... 10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder422 ............. ... 10
Fijador de Roscas Assure 425 Curado Superficial ....................... 43,44
Adhesivo Instanténeo Prisma 426 Tenaz Negro ........................... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder430 ................... ... 8,10
Adhesivo Instantaneo Tak Pak 444 ................... ... . ..., 8,11,59
Adhesivo Instanténeo Prisma 454 Insensible a la Superficie en Gel .. .. .. 9,11,68,69
Adhesivo Instantédneo Prisma 455 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento .............. 1
Adhesivo Instantaneo Prisma 460 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento .............. 1
Adhesivo Instanténeo Prisma 480 Tenaz Negro ..................oovvet. 1
Adhesivo Instantdneo Super Bonder493 ... 1
Adhesivo Instantdneo Super Bonder495 ....................... 911
Adhesivo Instantdneo Super Bonder496 ... 1
Adhesivo Instantédneo Super Bonder 498 Resistente a Ciclos Térmicos ........ 91
Adhesivo Instantaneo Prisma 499 Gel Resistente a Ciclos Térmicos .. .......... 11
Sellador de Roscas Pre-Aplicado Vibra Seal 503........................... 49
Sellador de Roscas Pre-Aplicado Vibra Seal 503HV ........................ 49
Sellador de Conexiones Eliminador de Juntas 504 ...................... 24,25
Sellador de Conexiones Eliminador de Juntas 509 Flexible . .................. 25
Sellador de Conexiones Eliminador de Juntas 510 Alta Temperatura 24, . . . . 25,86,89
Sellador de Roscas 511 Curado Répido ........................ooit 46,48
Sellador de Roscas Pre-Aplicado Dri- Seal 513 ........................... 49
Sellador de Conexiones Eliminador de Juntas 515 ...................... 2425
Sellador de Roscas Pre-Aplicado Vibra Seal 516 .......................... 49
Sellador de Roscas Pre-Aplicado Vibra Seal 517 .......................... 49
Sellador de Conexiones Eliminador de Juntas 518 .................. 24.25,86,89
Adhesivo/Sellador de Copay tapones 540 .............ooooiiiieiiiiiiil *
Sellador de Roscas 542 Roscas Finas ...................cooviiiiiis 46,48
Sellador de Roscas 545 Hidraulico y Neumatico ................. 46,48,104,105
Sellador de Roscas 554 Refrigerante ............... ...l 46,48
Sellador de Roscas 564 Baja Resistencia . ........................ 48,104,105
Sellador de Roscas 565 PST Resistencia Controlada .............. 46,48,104,105
Sellador de Roscas 567 PST Alta Temperatura .................. 47,48,104,105
Sellador de Roscas 568 Juntas Plsticas .........................oooeet. 48
Sellador de Roscas 569 Hidrdulico. .............coooviiiiiii e, 48
Sellador de Roscas 571 Sellador de Tuberfas HVV . ........................ 48
Sellador de Roscas 572 Baja Resistencia ............................. 47 48
Sellador de Conexiones 573 Resistencia Media ........................... 25
Sellador de Conexiones 574 Curado Rapido ............................. 25
Sellador de Roscas 577 Roscas Estandar ............................. 47 48
Sellador de Roscas 579 Sellador de Tuberias Instantdneo .................... ¥
Sellador de Roscas 580 PST Bajo Contenido de Haldgeno/Sulfuros ......... .. 4748
Silicon Ultra Blue RTV Formador de Juntas ........................... 87,89
Sellador de Roscas 592 PST Curado Lento ............................ 47 48
Adhesivo Sellador de Silicn Superflex 593 RTV ..................oint. 88,89
Adhesivo Sellador de Silicon Superflex 594 RTV ...................oo . 89
Adhesivo Sellador de Silicon Superflex 595RTV ...l 88,89
Adhesivo Sellador de Silicon Superflex 596 RTV Alta Temperatura .......... 87,89
Silicon Ultra Black RTV Formador de Juntas .....................oois 87,89
Compuesto Retenedor 603 Tolerante al aceite . ......................... 38,39
Compuesto Retenedor 609 Propdsitos Generales ................ 38,39,100,101
Compuesto Retenedor 620 Alta Temperatura . ................... 38,39,100,101
Compuesto Retenedor 635 Alta Resistencia/Curado Lento ................ 38,39
Compuesto Retenedor 638 Resistencia Maxima ........................ 38,39
Compuesto Retenedor 640 Resistencia Media/Alta Temperatura ............ 38,39
Compuesto Retenedor 641 Resistencia Controlada ........................ 39
Compuesto Retenedor 648 Alta Resistencia/ Curado Rapido ................. 39
Compuesto Retenedor 660 Quick Metal Reparacion
de ensambles por interferencia ............ ... 39,100,101
Loctite 661 Compuesto Retenedor ..., 39
Compuesto Retenedor 675 Resistencia Media . ........................... 39
Compuesto Retenedor 680 Alta Resistencia/ Alta Viscosidad . ............. 39,101
Acelerador Tak Pak 712 (Alcohol Isopropilico) . ..............coovvvvi.t. 4



PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
3 Acelerador Tak Pak 713 Grado Medico (Alcohol Isopropilico). ................ 67
734 Acelerador Locquic 734 Para Speedbonder 312. ...l *
736 Primer NF Locquic 736 (Tricloroetileno). . ...t 4
741 Solucion Protectora Contra La Humedad Para Anillos O...................... *
768 Solvente Limpiador X-Nms Para Adhesivos Instantaneos (Nitrometano) ......... *
770 Prisma Primer 770 Promotor De Adhesion (Heptano). ...................... 4
793 Prisma Primer 793 Promotor De Adhesion (Agua/Alcohol) . .................. 4
794 Prisma Primer 794 Promotor De Adhesion Grado Médico (Agua/Alcohal). ........ *
2015 Fijador De Roscas Pre-Aplicado 2015. . ... 45
2020 Fijador De Roscas Pre-Aplicado Brass Loc 2020. . ..................ooenn. 49
2050 Fijador De Roscas Pre-Aplicado 2050. . ............coveiiiiieiiiiien 45
2432 Fijador De Roscas 2432 Bajo Contenido De Halégeno/Sulfuros. ................ *
3001 LOCTITE 3001 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ................... *
3011 LOCTITE 3011 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3021 LOCTITE 3021 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ................... *
3051 LOCTITE 3051 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3081 LOCTITE 3081 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3091 LOCTITE 3091 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3100 LOCTITE 3100 Adhesivo De Curado ConLuz . ...............ccvvveennn. 20
3101 LOCTITE 3101 Adhesivo De Curado ConLuz . ...t 20
3102 LOCTITE 3102 Adhesivo De Curado ConLuz . ..............ccoovvveennn. 20
3103 LOCTITE 3103 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ooovvnns. 18,20
3104 LOCTITE 3104 Adhesivo De Curado ConLuz ..., 20
3105 LOCTITE 3105 Adhesivo De Curado ConLuz .......................... 18,20
3106 LOCTITE 3106 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ocoovvvnne. 18,20
3107 LOCTITE 3107 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ocovvnns. 18,20
3108 LOCTITE 3108 Adhesivo De Gurado ConLuz .......................... 19,20
3140 ENCAP Resina Epoxica - Propdsitos Generales . ........................ 32,34
34 ENCAP Resina Epoxica — Alta Temperatura . ........................... 32,34
3142 ENCAP Resina Epdxica — Conductor T&rmico. . ...t 32,35
3143 ENCAP Resina Epoxica - Grado Electronico. ...................... 32,33,60,61
3144 ENCAP Resina Epoxica - Retardante De Flama ......................... 32,35
3151 Adhesivo Gonductor Térmico 3151 .. ..., 52,53
3160 ENCAP Endurecedor Epoxico Para Superficies Con Acabado Lustroso. . .. .. 32,34,35
3162 ENCAP Endurecedor Epoxico Curado Rdpido ........................ 32,34,35
3163 ENCAP Endurecedor Epdxico Excelente Adhesion..................... 32,34,35
3164 ENCAP Endurecedor Epdxico Propésitos Generales.................... 32,3435
3165 ENCAP Endurecedor Epoxico Bajo Encogimiento...................... 32,34,35
3166 ENCAP Endurecedor Epdxico Grado Electronico (Suave) ............. 32,33,60,61
317 ENCAP Resina De Poliuretano Grado Electrénico Reintegrable . ........ 32,33,60,61
3172 ENCAP Resina De Poliuretano Retardante De Flama (Baja Tg) .............. 32,33
3173 ENCAP Resina De Poliuretano Propdsitos Generales ..................... 32,33
3175 Adhesivo De Curado Con Luz 3175 ..o 19,20
3180 ENCAP Endurecedor De Poliuretano - Grado Electronico (Reintegrable) . . 32,33,60,61
3181 ENCAP Endurecedor De Poliuretano - Retardante De Clama (Baja Tg) . ... .. .. 32,33
3182 ENCAP Endurecedor De Poliuretano - Curado Répido . ................... 32,33
3183 ENCAP Endurecedor De Poliuretano - Propdsitos Generales (Baja Viscosidad). . 32,33
3184 ENCAP Endurecedor De Poliuretano - Retardante De Flama................ 32,33
3201 LOCTITE 3201 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3211 LOCTITE 3211 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
3272 LOCTITE 3272 Adhesivo Acrilico . ............covviii s *
3273 LOCTITE 3273 Adhesivo Acrilico . ... .....oooveei e 7
3292 LOCTITE 3292 Adhesivo Acrilico . ...........ooviiiiiii s 7
3301 LOCTITE 3301 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
3311 LOCTITE 3311 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3321 LOCTITE 3321 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
3335 LOCTITE 3335 Adhesivo Epxico De Curado ConLuz....................... 21
3336 LOCTITE 3336 Adhesivo Epdxico De Curado ConLuz .................... 19,21
3341 LOCTITE 3341 Adhesivo

De Gurado Con Luz Para PVC Plastificado Grado Médico.................. 64,66
3381 LOCTITE 3381 Adhesivo De Gurado Con Luz Grado Médico................ 64,66
3440 LOCTITE 3440 Adhesivo Conductor De Electricidad . . .................... 50,51
3445 LOCTITE 3445 Adhesivo Conductor De Electricidad . ..................... 50,51
3491 LOCTITE 3491 Adhesivo De Curado ConLuz........................... 19,20
3492 LOCTITE 3492 Adhesivo De Curado Con Luz. .. ...........oooiinnnne. 19,20
3493 LOCTITE 3493 Adhesivo De Curado ConLuz . ..............coovvvveennn. 20
3494 LOCTITE 3494 Adhesivo De Curado Con Luz................ooovvin.. 19,20
3525 LOCTITE 3525 Adhesivo De Curado ConLuz...............cccvvvnnns.. 19,20
3526 LOCTITE 3526 Adhesivo De Curado Con Luz. . .............oooivvvnne. 19,20
3532 LOCTITE 3532 Encapsulante DAM (Barrera) ..............ccovvivvenns 56,57
3533 LOCTITE 3533 Encapsulante Rellenador ......................cooeees. 56,57
3534 LOCTITE 3534 Encapsulante Glob Top. . ...t 56,57
3563 LOCTITE 3563 Underfil Curado Instanténeo. ........................... 56,57
3564 LOCTITE 3564 Underfil Flujo Répido.................coooviiiiniin.. 56,57
3566 LOCTITE 3566 Underfil Bajo Perfil . ..., 57

PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
3607 Chiphonder 3607 Adhesivo De Montaje Superficial Transferencia Por Pin. ... .. 62,63
3609 Chiphonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial Alta Velocidad . .......... 62,63
3610 Chipbonder 3610 Adhesivo De Montaje Superficial Alta Velocidad ........... 62,63
3612 Chipbonder 3612 Adhesivo De Montaje Superficial Impresion Con Stencil . . . . . 62,63
3614 Chipbonder 3614 Adhesivo De Montaje Superficial Impresion Con Stencil . . . . . 62,63
3615 Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial Alta Adhesion ........... 62,63
3616 Chipbonder 3616 Adhesivo De Montaje Superficial Impresion Con Stencil . . . . . 62,63
3617 Chiphonder 3617 Adhesivo De Montaje Superficial Impresion Con Stencil . . . .. 62,63
3618 Chipbonder 3618 Adhesivo De Montaje Superficial Alta Velocidad ........... 62,63
3619 Chipbonder 3619 Adhesivo De Montaje Superficial Curado A Baja Temperatura . 62,63
3621 Chiphonder 3621 Adhesivo De Montaje Superficial Ultra Alta Velocidad . . . . . .. 62,63
3630 PROFORM 3630 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
3631 PROFORM 3631 Adhesivo Hot Melt De Uretano......................... 16,17
3632 PROFORM 3632 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
3640 PROFORM 3640 Adhesivo Hot Melt De Poliamida. .................... 16,17,36
3641 PROFORM 3641 Adhesivo Hot Melt De Poliamida. .................... 16,17,36
3642 PROFORM 3642 Adhesivo Hot Melt De Poliamida. .................... 16,17,36
3650 PROFORM 3650 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
3651 PROFORM 3651 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
3652 PROFORM 3652 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
3690 PROFORM 3690 Adhesivo Hot Melt EVA. . .......................... 16,17,36
3701 Lite Tak 3701 Adhesivo De Curado ConLuz................... ... ..., 20
3751 Lite Tak 3751 Adhesivo De Curado ConLuz..............coooiiiiinnnn. 20
3761 Lite Tak 3761 Adhesivo De Curado ConLuz..................oooiinnnn. 20
3860 LOCTITE 3860 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico .......... 52,53,60,61
3861 LOCTITE 3861 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico.......... 52,53,60,61
3862 LOCTITE 3862 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico .......... 52,53,60,61
3872 LOCTITE 3872 Adhesivo Gonductor Térmico Flexible..................... 52,53
3873 LOCTITE 3873 Adhesivo Conductor Térmico Alta Conductividad. .............. 53
3880 LOCTITE 3880 Adhesivo Conductor De Electricidad De Curado Con Calor. .. . .. 50,51
3882 LOCTITE 3882 Adhesivo Conductor De Electricidad Flexible................ 50,51
3883 LOCTITE 3883 Adhesivo Conductor De Electricidad Impreso Por Malla . .. .. .. 50,51
3887 LOCTITE 3887 Adhesivo Conductor De Electricidad Para El Pegado De Oro . . .. 50,51
3888 LOCTITE 3888 Adhesivo Conductor De Electricidad De Propdsitos Generales. . . 50,51
3889 LOCTITE 3889 Adhesivo Gonductor De Electricidad De Curado Répido. ....... 50,51
3900 Recubrimiento Conformal Shadowcure 3900 En Aerosol . ................. 54,55
3920 LOCTITE 3920 Adhesivo De Gurado ConLuz ................ccoveeeinnn *
3951 LOCTITE 3951 Adhesivo De Poliuretano ...................ooooeeen.t. 13,15
4011 Adhesivo Instantaneo Prisma 4011 Insensible A La Superficie Grado Médico. . . 65,67
4013 Adhesivo Instanténeo Prisma 4013 Grado Médico . ........................ 67
4014 Adhesivo Instantaneo Prisma 4014 Grado Médico .. ....................... 67
4031 Adhesivo Instantaneo Prisma 4031 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . . 67
4061 Adhesivo Instantaneo Prisma 4061 Insensible A La Superficie Grado Médico . . . . . 67
4081 Adhesivo Instanténeo Prisma 4081 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . . 67
4161 Adhesivo Instantdneo Prisma 4161 Grado Médico . ......................... *
4203 Adhesivo Instantaneo Prisma 4203 Resistente A La Temperatura Grado Médico . . . 11
4204 Adhesivo Instanténeo Prisma 4204 Resistente A La Temperatura Grado Médico. . 9,11
4205 Adhesivo Instanténeo Prisma 4205 Resistente A La Temperatura Grado Médico . . . 11
4206 Adhesivo Instantaneo Prisma 4206 Insensible A La Superficie Grado Médico . . . . . 67
4210 Adhesivo Instantaneo Prisma 4210 Resistente A La Temperatura Grado Médico. . 9,11
4211 Adhesivo Instanténeo Prisma 4211 Resistente A La Temperatura Grado Médico . . . 11
4212 Adhesivo Instantdneo Prisma 4212 Resistente A La Temperatura Grado Médico. . 9,11
4302 LOCTITE 4302 FLASHCURE Gianoacrilato UV. ..................... 19,21.65,66
4303 LOCTITE 4303 FLASHCURE Gianoacrilato UV. ..................... 19,21.65,66
447 Adhesivo Instantneo Prisma

4471 Insensible A La Superficie ........... ... 1
4541 Adhesivo Instanténeo Prisma

4541 Insensible A La Superficie Grado MédicoEnGel ...................... 67
4601 Adhesivo Instantdneo Prisma

4601 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . ....................... 67
4981 Adhesivo Instantdneo Super Bonder

4981 Resistente A Ciclos Térmicos Grado Médico ......................... 67
5061 LOCTITE 5061 Fijador De Roscas Pre-Aplicados. ..................oovunnn. 49
5071 LOCTITE 5071 Silicon UV Recubrimiento Conformal ..................... 54,55
5072 LOCTITE 5072 Silicon UV Recubrimiento De Chips ...................... 54,55
5083 Nuva-Sil 5083 No Depresibles Silicon UV Acetoxi.......................... 21
5084 Nuva-Sil 5084 No Depresible Silicon UV Metoxi ...................... 21,58,59
5088 Nuva-Sil 5088 Silicon UV Metoxi De Alto Flujo .................. 19,21,37,60,61
5091 Nuva-Sil 5091 Silicon UV Acetoxi De Alto Flujo.................. 19,21,37,60,61
5092 Nuva-Sil 5092 Silicon UV . ... 19,21,37,61
5140 Compuesto Encapsulante 5140RTV . ... 37,61
5145 Adhesivo Sellador RTV 5145 Pasta No Corrosiva. ....................... 58,59
5182 LOCTITE 5182 Sellador De Conexiones Planas. ........................... 25
5205 LOCTITE 5205 Sellador De Conexiones Planas. .......................o..0. 25
5206 LOCTITE 5206 Sellador De Conexiones Planas. . .......................... 25

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.
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PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
5244 Nuva Sil 5244 Sellador Grado Médico .........................oooiinnn. *
5248 Nuva Sil 5248 Sellador Grado Médico ............................... 65,67
5293 Shadowcure 5293 Silicon Recubrimiento Conformal ..................... 54,55
5404 Adhesivo Gonductor Térmico Output Curado Con Galor ..................... 53
5420 LOCTITE 5420 Silicén Conductor De Electricidad Curado Con Calor .. . .. 50,51,58,59
5699 Silicon Ultra Grey Sellador De Conexiones Planas ....................... 26,27
5772 Sellador De Roscas 5772 Bajo Contenido De Halégeno/Sulfuros ............... *
5900 Silicon RTV Heavy Body Sellador De Conexiones Planas ................. 26,27
5910 Sellador De Conexiones Planas 5910 Regular Body /Alta Adhesion Flexible . . . . 26,27
5920 Sellador De Silicén Ultra Copper RTV ... 27
5950 Fast Gasket 5950 sellador De Conexiones Planas .................. 26,27,58,59
5952 Fast Gasket 5952 sellador De Conexiones Planas........................... *
5960 Fast Gasket 5960 Sellador De Conexiones Planas .................. 26,27,58,59

5999 Ultra Grey 5999 Heavy Body Silicon RTV Sellador De Conexiones Planas .. ... 26,27
6482 Compuesto Retenedor 6482 Bajo Contenido De Haldgeno/Sulfuros. . ............ *

7065 Limpiador Odc-Free. ... *
7075 Activador 7057 (ACELONA) . ... ... 40,41
7090 Activador 7090 Sin Solvente (Mondmero) ...............coovveviininn.. 4
7091 LOCTITE 7091 (Para Superficies Recubiertas Con Dicromato) ................. *
7109 Prisma Primer 7109 Promotor De Adhesion (Agua/Alcohol) ................. 4
7113 Acelerador 7113 ... 4041
7251 Primer 7251 Para PI&StiCOS . .. .. ... *

7252 Primer 7252 Para Vidrio ............cooo

7253 Primer 7253 Para ACBIO ..ot *
7360 Limpiador De Adhesivos Chipbonder ................................ 62,63
7380 Activador Depend 7380 Sin Solvente (Mondmero) ...................... 40,41
7387 Activador Depend 7387 (Heptano/Alcohol Isopropilico) ................ 40,41,53
7451 Acelerador Tak Pak 7451 Grado Médico (Acetona) . ......................... *
7452 Acelerador Tak Pak 7452 (Acetona) ..., 40,41
7453 Acelerador 7453 AltaPureza . ............ 4
7471 Primer T 7471 (Acetona) ... 4
7644 Primer N 7644 ODC-Free , No Combustible . ............................. 4
7649 Primer N 7649 (Acetona) ... 41,102,103
7701 Prisma Primer 7701 Grado Médico (Heptano) ............................ 67
7951 Prisma Primer 7951 Para Poliolefinas . ..., *
00101 Kit De Herramientas Quick Service. .. ............oooviiiiiiiiiieiiiis *
00112 Kit Formador De Anillos O ......... ... 110,111
00144 Adhesivo Speedbonder 312 ... ... 7
01013 Crema Limpiadora De Manos Blue Label ............................. 90,91
01406 Crema Limpiadora De Manos Blue Label ............................. 90,91
03013 Crema Limpiadora De Manos Trounce Con Pumice ........................ 9
03333 Adhesivo Speedbonder 312 ... ... 7
03406 Crema Limpiadora De Manos Trounce Con Pumice ........................ 9

1
07331 St LOCK . .. *
07831 Grado H ..o *
07931 Fijador De Tornillos Grado EV ... *
08031 GradoE. ... ... *
08141 Grado D .. *
08331 Fijador De Tuercas Grado GV . ... *
08431 Grado G ..o *
08531 Monta Rodamientos /Grado B ... *
08541 Monta Rodamientos/Grado B....................o i *
08641 Grado AWV *
08731 Grado AV ..o *
08741 Grado AV .. *
08831 Grado A *
08841 Grado A ... o *
08931 Sellador De Soldadura/Grado AA . ........oooeiii *
08941 Sellador De Soldadura/Grado AA .. ...... ..o *
12121 Solvente Limpiador De EQUIPO. ... *

1

12292 Adhesivo Instantdneo Tak Pak 444 ......... ... 1

12294 Adhesivo Instanténeo Tak Pak 444 .............. ... ..o 11
12695 Activador 7090 Sin Solventes (Monémero) ..............c.oovviiiiniin.. 4
12991 QOutput 383 Adhesivo Acrilico ..o 7,52,53
17041 Output 384 Adhesivo Conductor Térmico Reparable .................. 6,7,52,53
17098 Output 383 Adhesivo Acrilico ............coooeiiii 7,52,53
17099 QOutput 384 Adhesivo Conductor Térmico Reparable .................. 6,7,52,53
17382 Nuva Sil 5088 Silicon Metoxi UV Alto Flujo ....................... 19,21,37,61
17412 Nuva Sil 5091 Silicon Metoxi UV Alto Flujo ..................o0e 19,21,37,61
17421 Adhesivo Instantdneo Prisma 455 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento .............. 1
17451 Adhesivo Instanténeo Prisma 426 Tenaz Negro Gel ........................ 10
17528 Nuva Sil 5083 Silicon UV Metoxi No Depresible . .......................... 21
17529 Adhesivo Instantneo Prisma 426 Tenaz Negro Gel ........................ 10
17614 Nuva Sil 5088 Silicon Metoxi UV Alto Flujo ..................ooee 19,21,37,61
17631 Nuva Sil 5084 Silicon UV Metoxi No Depresible ...................... 21,58,59
17633 Nuva Sil 5084 Silicon UV Metoxi No Depresible ...................... 21,58,59

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local
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17635
17660
17723
17746
17818
17822
17937
17944
18007
18008
18010
18011
18013
18014
18030
18072
18074
18019
18117
18120
18123
18191
18380
18390
18396
18397
18398
18490
18495
18575
18576
18580
18581
18582
18583
18636
18637
18650
18654
18655
18656
18659
18665
18666
18667
18679
18680
18681
18662
18683
18686
18687
18688
18689
18690
18691
18692
18693

18694
18695

18718
18751
18843
18861
18862
18893
19266
19267
19268
19269
19368
19605
19606

NO.
Nuva Sil Silicon UV Metoxi No Depresible ............................... 21
Compuesto Encapsulante RTV5140 ............... ..., 37,61

Chipbonder 348 Adnesivo De Montaje Superficial Propdsitos Generales ... ... 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial Propdsitos Generales ... ... 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial Propdsitos Generales ... ... 62,63
LOCTITE 3920 Adhesivo De Curado ConLuz ..............coooviiiiininn, *

LOCTITE 5071 Silicon UV Recubrimiento Conformal ..................... 54,55
LOCTITE 3491 Adhesivo De Curado Con Luz ...................coovvnnn. 20
LOCTITE 3001 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ................... *
LOCTITE 3021 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ................... *
LOCTITE 5182 Sellador De Conexiones Planas ........................... 25
LOCTITE 3011 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 64,66
LOCTITE 4013 Adhesivo Instantdneo Grado Médico ....................... 67
LOCTITE 4014 Adhesivo Instantaneo Grado Médico ....................... 67
Adhesivo Instantdneo En Gel Super Bonder409 .......................... 10
LOCTITE 3081 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 64,66
Nuva Sil 5091 Silicon UV Acetoxy De Alto Flujo ................... 19,21,37 61
LOCTITE 7091 (Para Superficies Recubiertas Con Dicromato) ................. *
Compuesto Encapsulante RTV5140 .........................oooii. 37,61
Compuesto Encapsulante RTV 5140 ..o 37,61

Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales . . . . 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales . . . . 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales . . . . 62,63

Acelerador Tak Pak 712 (Alcohol Isopropilico) . ..............coovivviin.. 4
Prisma Primer 770 Promotor De Adhesion (Heptano) ...................... 4
Prisma Primer 770 Promotor De Adhesion (Heptano) ...................... 4
Adhesivo Instanténeo En Gel Prisma 426 Tenaz Negro . ..................... 10
Acelerador Tak Pak 7452 (Acetona) .............oooiviiiiiiiiinnn. 40,41
Fast Gasket 5950 Sellador De Conexiones Plana ................... 26,27,58,59
Acelerador Tak Pak 7452 ((Acetona) . ...............cooiiiiiiiii.n, 404
Acelerador Tak Pak 7452 (Acetona) .............oovvviiiiiiinnnn. 4041
Acelerador Tak Pak 7452 (Acetona) ..., 40,41
Silicon Ultra Grey RTV Sellador De Conexiones .................... 26,27,87,89
Silicén Ultra Grey RTV Sellador De Conexiones . . ....................... 26,27
Silicén Ultra Grey RTV Sellador De Conexiones . ........................ 26,27
Acelerador Tak Pak 712 (Alcohol Isopropilic) . ..o 4
Acelerador Tak Pak 7452 (Acetona) . ...............coiiiiiiieniann, 404
Prisma Primer 793 Promotor De Adhesion (Agua/Alcohol) ................ 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales . . . . . 117
Embolo Manual Para Jeringa De 30ml ...t 62,63
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales ... ... 20
LOCTITE 3091 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 54,55
Chipbonder 348 Adhesivo De Montaje Superficial De Propdsitos Generales . . . . 64,66
LOCTITE 3492 Adhesivo De Curado ConLuz ...................coe.tt 65,67
LOCITITE 5072 Silicon UV Para Recubrimiento De Chips ................. 65,67
LOCTITE 3051 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 67

Adhesivo Instanténeo Prisma 4011, Insensible A La Superficie Grado Médico . ... 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4011, Insensible A La Superficie Grado Médico . ... 67
Adhesivo Instantaneo Prisma 4031, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4031, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4061, Insensible A La Superficie Grado Médico . ... 67
Adhesivo Instantdneo Prisma 4061, Insensible A La Superficie Grado Médico . ... 67
Adhesivo Instantdneo Prisma 4081, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4081, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4541 Gel, Insensible A La Superficie Grado Médico . 67
Adhesivo Instantaneo Prisma 4541, Gel, Insensible A La Superficie Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma 4601, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico . 67
Adhesivo Instanténeo Prisma

46011, Bajo Olor/Bajo Empafiamiento Grado Médico ....................... 67
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 4981 Resistente A Giclos

Térmicos Grado M&dICO ...........oooiii 67
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 4981 Resistente A Giclos

Térmicos Grado MEdICO ............ooviiii 67
Silicon Ultra Grey RTV Formador De Juntas ...................... 26,27,87,89
LOCTITE 3493 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ccovvveennnn. 20
LOCTITE 3151 Adhesivo Conductor Térmico .......................... 52,53
Activador Depend 7387 (Heptano/Alcohol Isopropilico) ................... 404
Activador Depend 7387 (Heptano/Alcohol Isopropilico) . .................. 4041
Recubrimiento Conformal Shadowcure 3900 .......................... 54,55
Primer N 7649 (Acetona) ... 4
Primer T7471 (Acetona) ....... ... 4
Primer T 7471 (Acetona) ... 4
Primer N 7649 (Acetona) ... 4
Activador 7090 Sin Solvente (MonOmero) .............ccovveeiiinnnnn... 4
Acelerador 7113 (Heptano) ............ccooviiiii i 40,41
Acelerador 7113 (Heptano) .............co 40,41
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19722 Fast Gasket 5952 Sellador De Conexiones Planas. .......................... *
19727 LOCTITE 3201 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 64,66
19728 LOCTITE 3201 Adhesivo De Gurado Con Luz Grado Médico................ 64,66
19730 LOCTITE 3211 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19731 LOCTITE 3211 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19733 LOCTITE 3301 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19734 LOCTITE 3301 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19736 LOCTITE 3311 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
19737 LOCTITE 3311 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico................ 64,66
19739 LOCTITE 3321 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19740 LOCTITE 3321 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico .................. 66
19743 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 4161 Grado Médico ..................... *
19744 Adhesivo Instanténeo Super Bonder 4161 Grado Médico ..................... *
19757 Adhesivo Instanténeo Prisma 4210 Resistente Térmico.................... 91
19758 Adhesivo Instantdneo Prisma 4210 Resistente Térmico.................... 911
19759 Adhesivo Instanténeo Prisma 4210 Resistente Térmico.................... 911
19761 Adhesivo Instanténeo Prisma 4211 Resistente Térmico ..................... 1
19762 Adhesivo Instantdneo Prisma 4211 Resistente Térmico ..................... 11
19763 Adhesivo Instantdneo Prisma 4211 Resistente Térmico ..................... 11
19765 Adhesivo Instantaneo Prisma 4212 Resistente Térmico.................... 911
19766 Adhesivo Instanténeo Prisma 4212 Resistente Térmico.................... 91
19767 Adhesivo Instantdneo Prisma 4212 Resistente Térmico.................... 911
19768 Adhesivo Instanténeo Prisma 4212. Resistente Térmico ................... 911
19803 Adhesivo Sellador RTV 5145 Pasta No Corrosiva. ....................... 58,59
19804 Adhesivo Sellador RTV 5145 Pasta No Corrosiva. ....................... 58,59
19822 Activador Depend 7380 Sin Solvente (Mondmero). ...................... 40,41
19823 LOCTITE 3100 Adhesivo De Curado ConLuz ...............coooinnnnnn. 20
19824 Activador Depend 7380 Sin Solvente (Monémero). ...................... 40,41
19860 LOCTITE 3101 Adhesivo De Curado ConLuz ...................oooinnn. 20
19861 LOCTITE 3101 Adhesivo De Curado ConLuz ................cooooinnnn. 20
19862 LOCTITE 3100 Adhesivo De Curado ConLuz . ..............cccvvveennn. 20
19873 Chipbonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . .. ... .. 62,63
19886 PRIMER PRISMA 7701 Grado Médico (Heptano) .......................... 67
19887 PRIMER PRISMA 7701 Grado Médico (Heptano) .......................... 67
19888 PRIMER PRISMA 794 Promotor De Adhesion Grado Médico (Agua/Alcohal) ... .. *
19889 Acelerador Tak Pak 713 Grado Médico ( Alcohal Isopropilico). . ............... 67
19890 Acelerador Tak Pak 7451 Grado Médico (Acetona) . ......................... *
19891 Acelerador Tak Pak 7451 Grado Médico (Acetona) . ......................... *
19907 Activador Depend 7380 Sin Solvente (Monémero)....................... 40,41
19987 Nuva Sil 5248 Sellador Grado Médico..................ooooiiiiie. s, 65,67
20029 Grasa Lubricante Sintética Super Lube Con Teflo. ....................... 94,96
20162 Limpiador Y Desengrasante ODC-FREE .............................. 417
20166 Silicon Heavy Body RTV Sellador De Conexiones Plana . .................. 26,27
20167 Silicén Heavy Body RTV Sellador De Conexiones Plana . .................. 26,27
20168 Silicon Heavy Body RTV Sellador De Conexiones Plana . .................. 26,27
20170 Silicon Ultra Grey 5999 Heavy Body RTV Sellador De Conexiones Plana. . . .. .. 26,27
20235 Chipbonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . .. ... .. 62,63
20236 Chipbonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . ... .. .. 62,63
20246 PRISMA Primer 793 Promotor De Adhesién (Alcohol-Agua). .. ............... 4
20250 Adhesivo Sellador RTV 5145 Pasta No Corrosiva. ....................... 58,59
20251 Adhesivo Depend No Mezclable 330 ......................oiil. 6,7,68,69
20252 Adhesivo Depend No Mezclable 330 ...ttt 6,7,68,69
20253 Adhesivo Depend No Mezclable 330 .....................onnLl. 6,7,68,69
20260 Limpiador Y Desengrasante ODC-FREE ....................ooiiit. 74,77
20263 Activador Output (Heptano/Alcohol Isopropilico). ... .................. 40,41,53
20268 LOCTITE 4013 Adhesivo Instantaneo Grado Médico........................ 67
20269 LOCTITE 4014 Adhesivo Instantdneo Grado Médico........................ 67
20279 Limpiador Y Desengrasante Natural Blue Sin Olor .. ..................... 7477
20282 Acelerador 7453 Alta Pureza . ............. 4
20286 Adhesivo Conductor Térmico Output 384 Reparable . ................. 6,7, 52,53
20314 Shadowcure 5293 Recubrimiento Conformal De Silicon. .................. 54,55
20352 Acelerador Tak Pak 712 (Alcohol Isopropilico) . ..............oooviiiinn.. 4
20419 Adhesivo Instantdneo Tak Pak 444 ................................ 8,11,59
20420 Adhesivo Instanténeo Tak Pak 382 Ultra Desempefio. .................... 10,59
21085 Activador Output (Heptano/Alcohol Isopropilico). .. ................... 40,41,53
21086 Adhesivo Gonductor Térmico Output 383 Alta Resistencia ............... 7,52,53
21087 Adhesivo Gonductor Térmico Output 384 Reparable .................. 6,7, 52,53
21088 Activador Depend 7387 (Heptano/Alcohol Isopropilico) . .................. 40,41
21116 Locion Limpiadora De Manos Trounce Con Pumice ........................ 91
21218 Locién Limpiadora De Manos Trounce Con Pumice ........................ 91
21347 PRIMER N 7649 (Acgtona). . .........oooviiiieeeeeen 41,102,103
21348 PRIMER N 7649 (Acgtona). . ........ooovviii e 41,102,103
21349 Activador 7075 (ACBIONA) . . .. ...\ 40,41
21357 Litetak 3701 Adhesivo De Curado ConLuz. ............c.oooiiiiinnn. 20
21358 Litetak 3701 Adhesivo De Curado ConLuz. ..., 20
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21359 Litetak 3761 Adhesivo De Curado Con Luz. . .............cooovveiienan, 20
21360 Litetak 3761 Adhesivo De Curado ConLuz. ..., 20
21362 Litetak 3751 Adhesivo De Curado ConLuz. ..., 20
21363 Litetak 3751 Adhesivo De Curado Con Luz. . .............oooovvveeiinnn, 20
21425 Epdxico De Curado Répido Fixmaster ....................ccoviiiiins 80,82
21426 Epdxico De Curado Répido Fixmaster ....................oooiiiis 80,82
21427 Epdxico De Propésitos Generales Fixmaster ........................... 80,82
21433 Fijador De Roscas 243 Resistente Al Aceite/Resistencia Media. ............. 42,44
21434 Fijador De Roscas 277 Alta Resistencia/ Roscas Grandes ................. 43 44
21436 Fijador De Roscas 270 Alta Resistencia . . ...............coovvvvveneann. *
21437 Fijador De Roscas 270 Alta Resistencia . ................ooooeeiiiiiiis *
21438 Fijador De Roscas 270 Alta Resistencia . ................ccooiiiiiiiio.t. *
21440 Compuesto Retenedor 603 Tolerante Al Aceite ......................... 38,39
21441 Compuesto Retenedor 603 Tolerante Al Aceite ......................... 38,39
21442 Compuesto Retenedor 603 Tolerante Al Aceite ......................... 38,39
21443 Compuesto Retenedor 648 Alta Resistencia/Curado Rdpido .................. 39
21444 Compuesto Retenedor 648 Alta Resistencia/Curado Rapido .................. 39
21445 Compuesto Retenedor 648 Alta Resistencia/Curado Rapido .................. 39
21447 Compuesto Retenedor 638 Maxima Resistencia ........................ 38,39
21448 Compuesto Retenedor 638 Méxima Resistencia ........................ 38,39
21449 Compuesto Retenedor 638 Maxima Resistencia ........................ 38,39
21452 Sellador De Roscas 511 Curado Répido ..................coovviiiis 46,48
21453 Sellador De Roscas 542 Roscas Finas. ...................ccoooveeiis 46,48
21454 Sellador De Roscas 572 Resistencia Baja ............................. 4748
21455 Sellador De Conexiones Planas 573 Resistencia Media...................... 25
21456 Sellador De Roscas 577 Roscas Estandar ............................. 47 48
21457 Sellador De Roscas 577 Roscas Estandar ............................. 47 48
21458 Compuesto Retenedor 641 Resistencia Controlada ........................ 39
21461 LOCTITE 322 Adhesivo De Curado ConLuz . ............ccovvvvveeennnn, 20
21463 Fijador De Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios .. ................ 44
21464 Fijador De Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . ................. 44
21465 Fijador De Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . ................. 44
21466 Fijador De Roscas 222 Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . ................. 44
21472 Silicon Sellador Ultra Copper. . ......oooeeeee i 27
21493 LOCTITE 3951 Adhesivo De Poliuretano ...................oooovee e, 13,15
214% PRIMER 7251 Para PIAStiCOS . . . . ... ..oooeeeee e *
21495 PRIMER 7252 Para Viidrio . ...............oooiiiii s *
214% PRIMER 7253 Para ACBIO . .. ... ee e *
21525 Eliminador De Juntas 509 Sellador De Conexiones Flexible ................ 24,25
21543 Shadowcure 394 Curado UV Acrilico/Uretano .......................... 54,55
21555 Chipbonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . ... .. .. 62,63
21744 Sellador De Conexiones Planas Ultra Grey Heavy Body RTV................ 26,27
21746 Sellador De Conexiones Planas RTV ............................oo. 26,27
21747 Sellador De Conexiones Planas RTV .....................cooooeiii. 26,27
21748 Sellador De Conexiones Planas RTV . .............ooooeiviieiiiins 26,27
21920 Adhesivo Instantaneo PRISM

4541 En Gel Insensible A La Superficie Grado Médico . ...................... *
21921 Adhesivo Instantdneo PRISMA 426 En Gel Tenaz Negro ..................... 10
21922 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 409 Gel Grado Industrial. ................ 10
21923 Adhesivo Instantaneo PRISMA 4212 Gel Resistente A La Temperatura. ........ 911
21924 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 499 Gel Resistente A Ciclos Térmicos. .. .. .. 1
21925 Adhesivo Instantdneo PRISMA 454 Gel Insensible A La Superficie. . .......... 91
21926 Chiphonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . ... . ... 62,63
21977 Chipbonder 3609 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad. . ... .. .. 62,63
21993 Embolo Manual Para Jeringas De 10 ml Cantidad 2 Piezas. ................. 117
22041 Fijador De Roscas 220 Resistencia Media/Capilar. .......................... *
22205 Fijador De Roscas 222MS Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . . . . . . 42,44103,103
22221 Fijador De Roscas 222MS Baja Resistencia/Tornillos Pequefios .. .. .. 42,44,103,103
22231 Fijador De Roscas 222MS Baja Resistencia/Tornillos Pequefios . . . . . . 42,44,103,103
22241 Fijador De Roscas 222MS Baja Resistencia/Tornillos Pequefios .. .. .. 42,44,103,103
22309 Adhesivo Instantaneo PRISMA 455 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 1
22355 Limpiador Y Desengrasante ODC-FREE .............................. 4177
22423 Eliminador De Juntas 518 Sellador De Conexiones Plana.................. 24,25
22424 Eliminador De Juntas 518 Sellador De Conexiones Plana. ................. 24,25
22440 PRISMA Primer 7109 Promotor Adhesion (Agua/Alcohol) ................... 4
20477 PRIMER T 7471 (ACBtONA). . ...\ 4
22490 Locquic 736 Primer NF (Tricloroetileno). . ...t 4
22671 Activador 7075 (ACBIONA) . ...\ 40,41
229% LOCTITE 3273 Adhesivo Acrilico (Parte A) ...........ccovvvveviieiiinns 7
22997 LOCTITE 3273 Adhesivo Acrilico (Parte B) .............cooieeiiiiiins 7
23034 PRISMA Primer 7109 Promotor Adhesion (Agua/Alcohol) ................... 4
23104 Locién Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave)................ 90,91
23108 Loci6n Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave). ............... 90,91
23116 Locidn Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave)................ 90,91
23217 Locin Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave)................ 90,91

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.
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23218 Locién Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave)................ 90,91
23230 Chipbonder 3610 adhesivo de montaje superficial alta velocidad ............ 62,63
23440 LOCTITE 3441 Adhesivo

De Gurado Con Luz Para PVC Plastificado Grado Médico.................. 64,66
23689 LOCTITE 3102 Adhesivo De Curado Con Luz 20
23690 LOCTITE 3102 Adhesivo De Curado ConLuz ...............cooiiinnnn. 20
23691 LOCTITE 3103 Adhesivo De Curado ConLuz ..................ccoeet 18,20
23692 LOCTITE 3103 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ooovvvne. 18,20
23693 LOCTITE 3104 Adhesivo De Curado ConLuz ...............coovvvveennn. 20
23694 LOCTITE 3104 Adhesivo De Curado ConLuz . ..., 20
23695 LOCTITE 3105 Adhesivo De Curado ConLuz ...............ooovvvnne. 18,20
23696 LOCTITE 3105 Adhesivo De Curado ConLuz ................coovvvnne. 18,20
23697 LOCTITE 3106 Adhesivo De Curado ConLuz .......................... 18,20
23698 LOCTITE 3106 Adhesivo De Curado ConLuz ................ccovvne. 18,20
23755 Lubricante Sintético Super Lube Con Teflon (Grasa) ..................... 94,96
23792 LOCTITE 3341 Adhesivo

De Gurado Con Luz Para PVC Plastificado Grado Médico.................. 64,66
23808 Nuva Sil 5244 Sellador Grado Médico . ................cooiiiiieiiiins *
23811 Limpiador Y Desengrasante Natural Blue Sin Aroma ..................... 7477
23915 Locidn Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave) ............... 90,91
23977 Fijador De Roscas 243 Resistente Al Aceite/Resistencia Media ............. 4244
23984 LOCTITE 3872 Adhesivo Conductor Térmico Flexible .................... 52,53
23985 LOCTITE 3872 Adhesivo Conductor Térmico Flexi .. ..................... 52,53
24018 Sellador De Conexiones Planas 574 Curado Répido ........................ 25
24040 Chipbonder 3610 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad ........ 62,63
24041 Chipbonder 3610 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad . . .......... *
24042 Chipbonder 3610 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad . . .......... *
24043 Chipbonder 3610 Adhesivo De Montaje Superficial De Alta Velocidad ... ... .. 62,63
24077 Fijador De Roscas 243 Resistente Al Aceite/Resistencia Media ............. 42,44
24078 Fijador De Roscas 243 Resistente Al Aceite/Resistencia Media ............. 4244
24079 Fijador De Roscas 243 Resistente Al Aceite/Resistencia Media ............. 4244
24205 Fijador De Roscas 242 Removible ...t 4244
24221 Fijador De Roscas 242 Removible ... ..........oooooieiiiitt. 42,44.102,103
24231 Fijador De Roscas 242 Removible . ........................... 42,44102.103
24241 Fijador De Roscas 242 Removible ............................ 42,44101,103
24243 Fijador De Roscas 242 Removible ...t 4244
24379 Limpiador De Contactos Eléctricos No Inflamable .................... 75,16,77
24575 Aceite Lubricante Sintético Super Lube Con Teflon ...................... 94,96
24690 LOCTITE 3381 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 64,66
24707 Fast Gasket 5960 Sellador De Conexiones Planas .................. 26,27,58,59
25062 Activador Fluorescente Sin Solvente

( Para Superficies Recubiertas Con Dicromato) ..................coveenn. 4
25104 Loci6n Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ....... 90,91
25108 Locidn Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ... .. .. 90,91
25116 Locidn Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ... .. .. 90,91
25217 Locién Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ... .. .. 90,91
25218 Locidn Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ... .. .. 90,91
25523 Fijador De Roscas 2432 Bajo Contenido De Halégenos/Sulfuros................ *
25524 Fijador De Roscas 5772 Bajo Contenido De Halégenos/Sulfuros................ *
25525 Compuesto Retenedor 6482 Bajo Contenido De Haldgenos/Sulfuros. ............ *
25658 Limpiador De Adhesivos De Montaje Superficial ........................ 62,63
25727 Primer N 7644 ODC-FREE, No Combustible . ....................oooiit. 4
25785 LOCTITE 3381 Adhesivo De Curado Con Luz Grado Médico ............... 64,66
25791 Limpiador De Contactos Y Partes Eléctricas ......................... 75,16,77
25882 Sellador De Roscas 554 Refrigerante ...............oooeveiiiiiiiiin. 46,48
25915 Locién Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Con Pumice Fino) ... .. .. 90,91
26205 Fijador De Roscas 262 Permanente. .............ocooviiiiiiiieen.t. 4244
26221 Fijador De Roscas 262 Permanente .......................... 42.44103,1103
26231 Fijador De Roscas 262 Permanente . ......................... 42,44,103,1103
26241 Fijador De Roscas 262 Permanente .......................... 42,44103,1103
26243 Fijador De Roscas 262 Permanente. .................ccooveiiivnnn... 4244
26324 Adhesivo Instantdneo PRISM 4204 Resistente A La Temperatura. . ........... 911
26325 Adhesivo Instantdneo PRISM 4204 Resistente A La Temperatura. ............ 91
26338 Sellador De Conexiones Planas 574 Curado Répido ........................ 25
26392 Sellador De Conexiones Planas 573 Resistencia Media. . .................... 25
26652 Chipbonder 3614 Varidot Adhesivo De Montaje Superficial ................ 62,63
26654 Chipbonder 3612 Adhesivo De Montaje Superficial Aplicado Por Stencil/Varidot 62,63
26665 Adhesivo Conductot Térmico Output Curado Con Calor ..................... 53
26677 Chipbonder Adhesivo De Montaje Superficial Aplicado Por Stencil . .......... 62,63
26771 Fijador De Roscas 266 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 42,44
26772 Fijador De Roscas 266 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 42,44
26773 Fijador De Roscas 266 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 4244
26774 Fijador De Roscas 266 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 42,44
27105 Fijador De Roscas 271 Alta Resistencia. ....................ccoooieets 43,44
2121 Fijador De Roscas 271 Alta Resistencia. .............................. 4344

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local
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27131
2141
27240
21210
27285
27731
21741
27743
27858
27934
27935
27936
27937
28026
28027
28028
28029
28030
26298
28354
28355
28365
28366
28367
28368
28400
28401
28419
28420
28466
28554
28557
28564
28565
28567
28568
28569
28570
28628
28629
28654
28753
28754
28755
28801
26802
29005
29021
29031
29041
29043
29287
29289
29290
29291
29292
29293
29294
29295
29296
29297
29298
29299
29300
29301
29302
29303
29304
29306
29306
29307
29308
29309
29310
29311

NO.
Fijador De Roscas 271 Alta Resistencia. . .................coooveeiiis 43 44
Fijador De Roscas 271 Alta Resistencia. . .................cooooeiiis 43 44
Fijador De Roscas 272 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 43,44
Fijador De Roscas 272 Alta Temperatura/Alta Resistencia. ................. 4344
Fijador De Roscas 272 Alta Temperatura/Alta Resistencia. . ................ 43 44
Fijador De Roscas 277 Alta Resistencia/Roscas Grandes . ................. 43 44
Fijador De Roscas 277 Alta Resistencia/ Roscas Grandes ................. 4344
Fijador De Roscas 277 Alta Resistencia/ Roscas Grandes ................. 43 44
PRISMA Primer 7951 Para Poliolefinas. ...................ccooviiiiiins *
Fijador De Roscas 294 Alta Resistencia/Grado Capilar . . .................. 43,44
Fijador De Roscas 294 Alta Resistencia/Grado Capilar .. .................. 4344
Fijador De Roscas 294 Alta Resistencia/Grado Capilar.................... 4344
Fijador De Roscas 294 Alta Resistencia/Grado Capilar.................... 43,44
PRISMA 4203 Adhesivo Instantdneo Resistente A La Temperatura . ............ 1
PRISMA 4203 Adhesivo Instantaneo Resistente A La Temperatura............. 1
PRISMA 4205 Adhesivo Instantaneo Resistente A La Temperatura . ............ 1
PRISMA 4205 Adhesivo Instantdneo Resistente A La Temperatura . ............ 1
PRISMA 4205 Adhesivo Instantaneo Resistente A La Temperatura . ............ 1
Silicon Sellador De Conexiones Planas Ultra Grey 5999 Heavy Body ......... 26,27
Nuva Sil 5092 Silicon UV. . ... 19,21,37,61
Nuva Sil 5092 Silicén UV. . ... 19,21,37,61
Impruv 368 Adhesivo De Curado ConLuz.................coinnnn, *
LOCTITE 3491 Adhesivo De Curado Con Luz..............oooooiienst. 19.20
LOCTITE 3492 Adhesivo De Curado ConLuz. ...............ccovvnnnn.. 19,20
LOCTITE 3493 Adhesivo De Curado ConLuz ..............ccovvvveennn. 20
LOCTITE 3108 Adhesivo De Curado Con Luz.................ooovvvnnt. 19,20
LOCTITE 3107 Adhesivo De Curado ConLuz.....................ooeet 18,20
LOCTITE 3107 Adhesivo De Curado Con Luz .. ..............ooovvinet. 18,20
LOCTITE 3920 Adhesivo De Curado ConLuz ...........c.c.covvveeeieiiinnnns *
LOCTITE 3107 Adhesivo De Curado ConLuz.......................c.... 19,20
LOCTITE 5205 Sellador De CONXiones .. ..........covvvvvverernnnnss 24.25
LOCTITE 5205 Sellador De Conexiones . .............oovvvviivvvnnn... 24,25
Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63
Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63
Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63
Chiphonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63
Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63
Chipbonder 3615 Adhesivo De Montaje Superficial ...................... 62,63

Adhesivo Instantdneo PRISMA 4206 Insensible A La Superficie Grado Médico . . . . 67
Adhesivo Instantdneo PRISMA 4206 Insensible A La Superficie Grado Médico . . . . 67

Kit De Reparacion De Roscas Gastadas Form-A-Thread ................. 110,111
Sellador De Roscas 564 Baja Resistencia . ........................ 48,104,105
Sellador De Roscas 564 Baja Resistencia . ........................ 48,104,105
Sellador De Roscas 564 Baja Resistencia . . ....................... 48,104,105
Compuesto Retenedor 641 Resistencia Controlada. ........................ 39
Compuesto Retenedor 641 Resistencia Controlada. ........................ 39
Fijador De Roscas 290 Grado Capilar. ......................... 43,44,102,103
Fijador De Roscas 290 Grado Capilar. . ........................ 43,44,102,103
Fijador De Roscas 290 Grado Capilar.......................... 43,44,102,103
Fijador De Roscas 290 Grado Capilar. . ........................ 43,44,102,103
Fijador De Roscas 290 Grado Capilar. ......................... 43,44102,103
Fast Gasket 5950 Sellador De Conexiones Planas. .................. 26,27,58,59
DURABOND E-00CL Adhesivo EpOXICO . ...\ vvvveeeeeeeeeeivaee 12,14
DURABOND E-00CL Adhesivo EpOXICO ... .. ...vvveeeeeeeeeiie e 12,14
DURABOND E-00CL Adhesivo EpGXICO ... ... 12,14
DURABOND E-00CL Adhesivo EpGXICO ... ... 12,14
DURABOND E-00CL Adhesivo EpOXICO . ... ..vvvveeeeeeeeeiie e 12,14
DURABOND E-0ONS Adhesivo Ep6Xico .............covveeennnnn... 12,14
DURABOND E-0ONS Adhesivo Ep6XIC0 . ... .. 12,14
DURABOND E-0ONS Adhesivo Ep6XICo . ... ... 12,14
DURABOND E-0ONS Adhesivo Ep6XIco ...........voveeeeeiiiine s 12,14
DURABOND E-0ONS Adhesivo Ep6XiCo . ... ... 12,14
DURABOND E-05CL Adhesivo Ep6XIC0 ... ... 12,14
DURABOND E-05CL Adhesivo EpOXICO . ... ..vvvveeeeeeeeeivaee 12,14
DURABOND E-05CL Adhesivo EpOXIC0 . ... ....vvveeeeeeeeeiaee e 12,14
DURABOND E-05CL Adhesivo Ep6XIC0 . ... ... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo EpoXico . .............cooovviiinnnnnn... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo Epéxico................oooviivnnnn... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo Epxico . .............coovveiiinn... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo Epoxico . .............coovvviiiinnnn... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo Epoxico . ..............ooovviiinnnn... 12,14
DURABOND E-40 FL Adhesivo Epéxico..................oooivivi. .. 12,14
DURABOND E-90 FL Adhesivo Epoxico . ............coovviiiinnnn... 12,14
DURABOND E-90 FL Adhesivo Epoxico . .............cooovvviiinnnn... 12,14
DURABOND E-90 FL Adhesivo Epéxico..................oooovvvi.t. 12,14
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29312 DURABOND E-90 FL Adhesivo Epbxico............ccoovoviieeenn. .. 12,14
29313 DURABOND E-90 FL Adhesivo Epbxico...............coooeeeeee.n. .. 12,14
29314 DURABOND E-20 HP Adhesivo EpOXIC0. ... ... 12,14
29315 DURABOND E-20 HP Adhesivo Epoxico. .............ooooviiiieees. s, 12,14
29316 DURABOND E-20 HP Adhesivo Epoxico. .............ooooviiiiees.t. 12,14
29317 DURABOND E- 20 HP Adhesivo EpOXIiC0 ... .. ... 12,14
29318 DURABOND E-20HP Adhesivo Ep6Xico .............ovveeeennnn .. 12,14
29319 DURABOND E-60H Adhesivo Epxico .............ccoovviiiieeennn. .. 12,14
29320 DURABOND E- 60HP Adhesivo EpOXIC0. ... ... 12,14
29321 DURABOND E-60HP Adhesivo Ep6Xico ..............ooveeennnn... 12,14
29322 DURABOND E- 60HP Adhesivo Epoxico. .............ooooveiiieeens.t. 12,14
29323 DURABOND E- 60HP Adhesivo Epoxico. .............ooooviiiieeoe..t. 12,14
29324 DURABOND E- 60NC Compuesto Encapsulante Epéxico .................. 12,14
29325 DURABOND E-60NC Compuesto Encapsulante Epoxico................... 12,14
29326 DURABOND E-60NC Gompuesto Encapsulante Epoxico................... 12,14
29327 DURABOND E- 60NG Compuesto Encapsulante Epoxico .................. 12,14
29328 DURABOND E-60NC Compuesto Encapsulante Epéxico................... 12,14
29329 DURABOND E- 30CL Adhesivo Epoxico. ............cooveveiieeen.... 12,14
29330 DURABOND E-30CL Adhesivo EpXICO ...\ 12,14
29331 DURABOND E-30CL Adhesivo EpXICO ..... ... 12,14
29332 DURABOND E- 30CL Adhesivo Epoxico. ............cooovveieenn... 12,14
29333 DURABOND E- 30CL Adhesivo Epoxico. ............ccooveviiiennn. .. 12,14
29334 DURABOND E-20NS Adhesivo Ep6XIC0 . ... ... 12,14
29335 DURABOND E-20NS Adhesivo EpOXIco ...........vvveeeeeeeennn .. 12,14
29336 DURABOND E-20NS Adhesivo Epoxico . ...t 12,14
29337 DURABOND E-20NS Adhesivo Ep6XIC0 . ... ..o 12,14
29338 DURABOND E-20NS Adhesivo Ep6Xico .............oovveeeinnnn... 12,14
29339 DURABOND E-214HP Adhesivo EpOxico ............ocoovvieeennn. .. 12,14
29340 DURABOND E-214HP Adhesivo EpOXico .............ooooveoiien.. .. 12,14
29341 DURABOND E-214HP Adhesivo EpOXico ..............oooeeiivnnn... 12,14
29343 DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ..............ooooveieeeenn. .. 12,14
29344 DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ...............coooeieeennn... 12,14
29345 DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ...............oooooiioiiae. s, 12,14
29346 DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ..................ooovivnn.. 12,14
29347 DURABOND U-10FL Adhesivo Uretano ..............coooveieeeennn. .. 12,14
29348 DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano ................coovviinnnn.. 12,14
29349 DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano ...................coin.s, 12,14
29350 DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano ..............ooooveoeeeenn. .. 12,14
29351 DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano .................cooveeeeeen. .. 12,14
29352 DURABOND U-05FL Adhesivo Uretano ............coooooiiiioeeen.t. 12,14
29353 DURABOND E-120HP Adhesivo EpOXico ................oovvvnnn... 12,14
29354 DURABOND E- 120HP Adhesivo EpOXico. . ..........oooveveeeeenn. .. 12,14
29355 DURABOND E- 120HP Adhesivo EpOXico. . .........oovvveeeinnin.. 12,14
29356 DURABOND E- 120HP Adhesivo EpoXico. ...............ooovivvvnn. .. 12,14
29357 DURABOND E- 120HP Adhesivo EpOxico. . ..........ooovevioeeeenn. . 12,14
29487 LOCTITE 3494 Adhesivo De Curado Con Luz..................ccceeeet. 19,20
29505 LOCTITE 3175 Adhesivo De Curado ConLuz. .......................... 19,20
29506 LOCTITE 3175 Adhesivo De Curado Con Luz. ..............oooeeeeesst. 19,20
29512 Fijador De Roscas 246 Alta Temperatura/Resistencia Media. ............... 42,44
29513 Fijador De Roscas 246 Alta Temperatura/Resistencia Media. ............... 4244
29514 Fijador De Roscas 246 Alta Temperatura/Resistencia Media. ............... 4244
29515 Fijador De Roscas 246 Alta Temperatura/Resistencia Media. ............... 42,44
29544 LOCTITE 5420 Adhesivo Gonductor De Electricidad Curado Con Calor . .. 50,51,58,59
29577 LOCTITE 4303 FLASHCURE Gianoacrilato UV. .. ................... 19,21,65,66
29578 LOCTITE 4303 FLASHCURE Cianoacrilato UV. .. ................... 19,21,65,66
29579 LOCTITE 4302 FLASHCURE Cianoacrilato UV...................... 19,21,65,66
29580 LOCTITE 4302 FLASHCURE Gianoacrilato UV. ..................... 19,21,65,66
29709 Lubricante Kritox RFE PFPE Para Rodamientos ......................... 94,97
29710 Lubricante Kritox RFE PFPE Para Anillos O . ....................coeet. 94,97
29711 Lubricante Kritox RFE PFPE alto desempefio . ..................coooeet. 94,97
29821 Shadowcure 397 Acrilico/Uretano Curado Con Calor ..................... 54,55
29822 LOCTITE 3873 Adhesivo Conductor Térmico Alta Conductividad. . ............. 53
29823 LOCTITE 3873 Adhesivo Conductor Térmico Alta Conductividad. . ............. 53
29832 LOCTITE 3887 Adhesivo Conductor De Electricidad Pegado De Oro............ 50,51
29833 LOCTITE 3883 Adhesivo Conductor De Electricidad Aplicable Con Malla. . . .. .. 50,51
29834 LOCTITE 3882 Adhesivo Gonductor De Electricidad Flexible. ............... 50,51
29840 LOCTITE 3888 Adhesivo Conductor De Electricidad De Propésitos Generales. . . 50,51
29847 Chipbonder 3617 Aplicado Con Stencil Alta Velocidad/Varidot - Amarillo .. .. . . 62,63
29848 Chipbonder 3616 Aplicado Con Stencil Alta Velocidad/Varidot - Rojo. ... ... 62,63
29849 LOCTITE 3445 Adhesivo Conductor De Electricidad . ..................... 50,51
29850 LOCTITE 3440 Adhesivo Gonductor De Electricidad . ..................... 50,51
29851 LOCTITE 3564 Underfill Flujo Répido.....................coooeeeee s, 56,57
29852 LOCTITE 3564 Underfill Flujo Répido...........................cc.t. 56,57
29853 LOCTITE 3565 Underfill AA T ... 57
29854 LOCTITE 3565 Underfill Aa T ............oeeeeeeeee e 57
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29861 Chiphonder 3618 Alta Velocidad De Dosificacion - Rojo.................. 62,63
29862 Chipbonder 3618 Alta Velocidad De Dosificacion - Rojo.................. 62,63
29863 Chipbonder 3618 Alta Velocidad De Dosificacion - Rojo.................. 62,63
29864 Chipbonder 3618 Alta Velocidad De Dosificacion - Rojo.................. 62,63
29868 LOCTITE 3880 Adhesivo Conductor De Electricidad Curado Con Calor . ....... 50,51
29892 LOCTITE 3563 Underfill Curado Instantdneo ........................... 56,57
29993 LOCTITE 3563 Underfill De Curado Rdpido ............................ 56,57
30077 LOCTITE 3880 Adhesivo Conductor De Electricidad Curado Con Calor . ....... 50,51
30138 Lubricante Seco Kritox RFE Mejorado PTFE. ........................... 9497
30147 LOCTITE 3880 Adhesivo Conductor De Electricidad Curado Con Calor . ....... 50,51
30220 LOCTITE 3525 Adhesivo De Curado ConLuz ................ccceeeees. 19,20
30221 LOCTITE 3525 Adhesivo De Curado Con Luz................oovvvnet. 19,20
30287 Compuesto Retenedor 660 Quick Metal Para Reparacin

De Ensambles Por Interferencia. ... 39
30288 LOCTITE 3335 Adhesivo Epdxico De Curado ConLuz .................... 19,21
30289 LOCTITE 3335 Adhesivo Epdxico De Curado ConLuz .................... 19,21
30375 LOCTITE 3882 Adhesivo Conductor De Electricidad Flexible................ 50,51
30376 LOCTITE 3887 Adhesivo Gonductor De Electricidad Pegado De Oro........... 50,51
30377 LOCTITE 3883 Adhesivo Conductor De Electricidad Aplicado Por Malla .. ... . .. 50,51
30394 Aceite Lubricante Kritox PFPE ............ ... 9497
30477 LOCTITE 5420 Adhesivo De Silicon Conductor

De Electricidad Curado Con Calor .............................. 50,51,58,59
30507 Formado De Juntas Instantaneas. ..........................oooiii. 86,89
30509 Formado De Juntas Instantdneas. . ......................coiiiiil 86,89
30510 Sellador De Juntas #1........ ... 86,89
30511 Sellador De Juntas #1. . ... 86,89
30512 Sellador De Juntas #1. . ... 86,89
30513 Sellador De Juntas #2. . ........oooiii 86,39
30514 Sellador De Juntas #2. . ... ... 86,89
30515 Sellador De Juntas #2. . ... 86,89
30516 Sellador De Juntas Aviacion ... 86,89
30517 Sellador De Juntas Aviacion ....................oooiiiii 86,89
30518 Silicén Adhesivo Sellador Superflex Azul RTV . ... 87,89
30519 Limpiador De Radiadores. .............oooveeeeiii 75,76,77
30520 AZUIDE PruSia. . ...\ 111
30521 Desengrasante Pro Strength. .. ... 74,76,77
30522 Aceite Para Gato Hidrdulico. . ... 93,96
30523 Aceite Para Gato Hidrdulico. . ......................o 93,96
30524 Sellador De Juntas Hi-Tack . .............. ... 88,89
30525 Sellador De Juntas Hi-Tack . .....................o 88,89
30526 Sellador De Juntas Hi-Tack . ............ ... 88,89
30527 Antideslizante para COMreas . . .......ooeeerie et 78,79
30528 Silenciador Para Frenos De DISCO . ... 93,96
30529 Removedor De Barniz Pro Strenght .............................0. 75,76,77
30530 GrasaDeLitioBlanca . ... 94,96
30531 Limpiador De Baterfas ................ccoooviiiiiiii 75,76,77
30532 Sellador Y Protector De Baterias. ......................oooin. 75,16,77
30533 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Azul RTV ....................... 87,89
30534 Sellador De Roscas Con Teflon. ...ttt 105
30535 Adhesivo Para Juntas De Gobre. ................ ..., 88,89
30536 Grasa Dieletrica. ... %
30537 Adhesivo De Contacto. . ..........ooooviiiii e 68,69
30538 Recubrimignto degoma . ... 78,79
30539 Tratamiento Contra La Oxidacion Extend . ............................. 78,79
30540 Adhesivo De Contacto Negro. . ...........ooooeeiiiiiiiiins 68,69
30541 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex AzulRTV........................ 87,89
30542 Silicon Formador De Juntas Ultra Copper Hi-Temp RTV ................ 27,87,89
30543 GrasaBlancaDe Litio ... 94,96
30544 Adhesivo En Aerosol Uso General .................coooiiiieiiiiii 69
30545 Limpiador De Partes No Cloradas. ................................ 74.76,77
30546 Limpiador De Vidrio Uso General .. .................ccooiinnnn. 75,76,77
30547 Limpiador De Partes Por Inmersion En Frio ......................... 75,76,77
30548 Limpiador De Piezas Pro Strength ......................ocooils, 74,76,77
30556 Compuesto Sellador De Tuberias. . ..., 104,105
30557 Compuesto Sellador De Tuberias. . ................ccooiiiiiinnnn. 104,105
30558 Sellador De Juntas De Alta Temperatura . ............................. 88,89
30559 Limpiador De Plastico ................co 75,76,77
30560 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Azul RTV. ....................... 87,89
30561 Sellador De Tuberias Con Teflon. ...t 105
30562 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Claro RTV....................... 88,89
30563 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Negro RTV ...................... 88,89
30564 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Rojo RTV ....................... 87,88
30565 Limpiador Y Desengrasante Aqua Power ........................... 7476,77
30567 Silicn RTV Ultra Blue Formador De Juntas ........................... 87,89,
30568 Adhesivo En Aerosol De Resistencia Maxima .. ........................... 69
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30615 Limpiador Kritox RFE .. ... 94,97
30671 DURABON M-21HP Adhesivo Epdxico Grado Médico....................... 66
30672 DURABON M-21HP Adhesivo Epoxico Grado Médico....................... 66
30673 DURABON M-31HP Adhesivo Epdxico Grado Médico....................... 66
30674 DURABON M-31HP Adhesivo Epdxico Grado Médico....................... 66
30676 DURABON M-06HP Adhesivo Epoxico Grado Médico. .................... 65,67
30677 DURABON M-06HP Adhesivo Epdxico Grado Médico. .................... 65,67
30678 DURABON M-11FL Adhesivo Epdxico Grado Médico ..................... 65,67
30679 DURABOND M-11FL Adhesivo Uretano Grado Médico.................... 65,67
30680 DURABOND M-121HP Adhesivo Epéxico Grado Médico..................... 66
30682 DURABOND M-121HP Adhesivo Epdxico Grado Médico..................... 66
30684 Juntas Instantdneas . ... 86,89
30756 LOCTITE 3526 Adhesivo De Curado ConLuz..................cooeett. 19,20
30764 LOCTITE 3526 Adhesivo De Curado Con Luz. . .............cooovvnee. 19,20
30765 LOCTITE 3494 Adhesivo De Curado Con Luz...............coovvvvnne. 19,20
30803 Chipbonder 3616 Adhesivo

De Montaje Superficial Aplicado Con Stencil NVaridot..................... 62,63
30816 Chipbonder 3619 Adhesivo De Montaje Superficial Curado A Baja Temperatura . 62,63
30817 Chipbonder 3619 Adhesivo De Montaje Superficial Curado A Baja Temperatura . 62,63
30819 Chipbonder 3619 Adhesivo De Montaje Superficial Curado A Baja Temperatura . 62,63
30820 Chipbonder 3619 Adhesivo De Montaje Superficial Curado A Baja Temperatura . 62,63
30844 LOCTITE 3889 Adhesivo Gonductor de Electricidad de Curado Répido . ....... 50,51
30846 Chipbonder 3621 Alta Velocidad - Rojo . . .. ..o 62,63
30847 Chipbonder 3621 Alta Velocidad - Rojo. . ..............coovviiiiiiis 62,63
30848 Chipbonder 3621 Alta Velocidad - Rojo. . .....................oooi. 62,63
30849 Chipbonder 3621 Alta Velocidad - Rojo. .................coooiiiiins 62,63
30850 LOCTITE 3566 Underfill Bajo Perfil. ...t 57
30851 LOCTITE 3566 Underfill Bajo Perfil. .. ..., 57
31064 LOCTITE 3336 Epoxico De Curado ConLuz...................ccceeeet. 19,21
31065 LOCTITE 3336 Epdxico De Curado ConLuz. ..............oovivvvvnn.. 19,21
31122 Adhesivo Conductor Térmico Output Curado Con Calor ..................... 53
31132 Fast Gasket 5960 Sellador De Conexiones Planas .. ................ 26,27,58,59
31231 Adhesivo Acrilico Speedbonder 312. ... 7
31243 Adhesivo Acrilico Speedbonder 312. ... 7
31278 PROFORM 3632 Adhesivo Hot Melt De Uretano. . ....................... 16,17
31279 PROFORM 3631 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
31280 PROFORM 3630 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
31289 PROFORM 3632 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
31291 PROFORM 3631 Adhesivo Hot Melt De Uretano. ........................ 16,17
31292 PROFORM 3630 Adhesivo Hot Melt De Uretano. . ....................... 16,17
31293 PROFORM 3640 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31294 PROFORM 3690 Adhesivo Hot Melt De EVA . ........................ 16,17,36
31297 PROFORM 3650 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31298 PROFORM 3642 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31299 PROFORM 3641 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31300 PROFORM 3641 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31301 PROFORM 3642 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31302 PROFORM 3650 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31203 PROFORM 3651 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina.................... 16,17,36
31304 PROFORM 3652 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31305 PROFORM 3640 Adhesivo Hot Melt De Poliamida. .................... 16,17,36
31306 PROFORM 3641 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31307 PROFORM 3642 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31308 PROFORM 3650 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31310 PROFORM 3652 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31311 PROFORM 3690 Adhesivo Hot Melt De EVA . ........................ 16,17,36
31312 PROFORM 3640 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31313 PROFORM 3641 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31314 PROFORM 3642 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31315 PROFORM 3650 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31317 PROFORM 3652 Adhesivo Hot Melt De Poliolefina .................... 16,17,36
31318 PROFORM 3690 Adhesivo Hot Melt De EVA . ........................ 16,17,36
31319 PROFORM 3640 Adhesivo Hot Melt De Poliamida..................... 16,17,36
31330 LOCTITE 3889 Adhesivo Conductor De Electricidad De Curado Répido. ... .. .. 50,51
31360 Lubricante De Rodamientos Kritox RFECP ............................ 94,97
31361 Lubricante De Rodamientos Kritox RFECP ...t 94,97
31520 Adhesivo Conductor Térmico Qutput. ..................oooiiiiiinnn. 52,53
31575 Adhesivo Gonductor Térmico Output.........................ona.. 52,53
31804 Shadowcure 5293 Recubrimiento Conformal De Silicén . ................. 54,55
31805 LOCTITE 5071 UV Recubrimiento Conformal De Silicon. .................. 54,55
31818 Loctite 3532 Encapsulante Dam ... 56,57
31819 Loctite 3532 Encapsulante Dam ............ .. ... 56,57
31820 LOCTITE 3533 Encapsulante Rellenador .............................. 56,57
31821 LOCTITE 3533 Encapsulante Rellenador .............................. 56,57
31822 LOCTITE 3534 Encapsulante Glob Top . . ... ..o 57
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31823
31930
31943
32215
32216
3217
32430
32490
32530
32586
32629
32685
33013
33058
33064
33081
33201
33275
33290
33403
33406
33470
34931
34990
35013
35041
35090
35241
35286
35406
36331
36390
36531
36590
36631
36690
36990
38004
38050
38061
38203
36240
38261
38205
39250
39275
39280
39395
39396
39397
39398
39400
39401
39402
39403
39404
39405
39406
39407
39408
39409
39410
39411
39412
39413
39414
39415
39416
39417
39418
39419
39420
39421
39422
39423

PAGINA
NO.
LOCTITE 3534 Encapsulante Glob Top . . .......oooeeeeei e 57
Adhesivo Acrilico Speedbonder 319. ... *
Adhesivo Acrilico Speedbonder319 ... *
LOCTITE 3860 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico .......... 52,53,60,61
LOCTITE 3861 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico .......... 52,53,60,61
LOCTITE 3862 Compuesto Encapsulante Conductor Térmico.......... 52,53,60,61
Adhesivo Acrilico Speedbonder 324 ... 6,7
Adhesivo Acrilico Speedbonder324 ... 6,7
Adhesivo Acrilico Speedbonder325 ... 6,7
Adhesivo Acrilico Speedbonder 325 ... 6,7
Adhesivo Acrilico Speedbonder326 ... 6,7
Adhesivo Acrilico Speedbonder326 ... 6,7
Crema Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave)................ 90,91
Adhesivo No Mezclable Depend 330 . .............ooooeiiii 6,7
Adhesivo No Mezclable Depend 330 ... 6,7
Adhesivo No Mezclable Depend 330 . ... 6,7
Adhesivo Estructural 332 Ambientes Severos ................. ... 6,7
Adhesivo Estructural 332 Ambientes Severos ..................... ..o 6,7
Adhesivo Estructural 332 Ambientes Severos ..................... ... ..., 6,7
Adhesivo Estructural 334 Alto Desempefio. .. ..., 7
Crema Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula Suave ................ 90,91
Adhesivo Estructural 334 Alto Desempefio. ..., 7
Impruv 349 Adhesivo De Curado ConLuz ..., 20
Impruv 349 Adhesivo De Curado ConLuz ..., 20
Crema Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula De Pumice Fino)......... 90,91
LOCTITE 350 Adhesivo De Curado ConLuz . .........................o.o. *
LOCTITE 350 Adhesivo De Curado ConLuz . ..., *
LOCTITE 352 Adhesivo De Curado Con Luz. ...............cooovvvnnet. 18,20
LOCTITE 352 Adhesivo De Curado ConLuz.......................c...s. 18,20
Crema Limpiadora De Manos Fast Orange (Formula De Pumice Fino)......... 90,91
Impruv 363 Adhesivo De Curado ConLuz ..............coooieeieinn, 20
Impruv 363 Adhesivo De Curado ConLuz ..................oooiiiiinnn. 20
Impruv 365 Adhesivo De Gurado ConLuz ..............coovvvieeeennn, 20
Impruv 365 Adhesivo De Curado ConLuz . ...t 20
Impruv 366 Adhesivo De Curado ConLuz .................oooiiinnn. 20
Impruv 366 Adhesivo De Curado ConLuz .....................oooiinnn. 20
Impruv 369 Adhesivo De Curado ConLuz ..............oooiiiiiinn, *
Adhesivo Instanténeo Black Max 380 Tenaz.. ....................... 8,10,68,69
Adhesivo Instanténeo Black Max 380 Tenaz . . ...................... 8,10,68,69
Adhesivo Instantaneo Black Max 380 Tenaz. . ........................... 8,10
Adhesivo Instanténeo Tak Pak 382 Ultra Desempefio ....................... 10
Adhesivo Instanténeo Tak Pak 382 Ultra Desempefio ....................... 10
Adhesivo Instantaneo Tak Pak 382 Ultra Desempefio ....................... 10
Adhesivo Estructural 392 De Fijacion Répida. ............................ 6,7
Adhesivo Estructural 392 De Fijacion Répida............................. 6,7
Adhesivo Estructural 392 De Fijacion Répida............................. 6,7
Adhesivo Estructural 392 De Fijacion Répida. ............................ 6,7
ENCAP 3165 Endurecedor Epdxico - Bajo Encogimiento ............. 32,34,35,3
ENCAP 3184 Endurecedor De Poliuretano — Retardante De Flama. . ....... 32,33,36
ENCAP 3184 Endurecedor De Poliuretano — Retardante De Flama. . ....... 32,33,36
ENCAP 3184 Endurecedor De Poliuretano — Retardante De Flama. . ....... 32,33,36
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa..................ooooeeest. ]
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa.......................cc..t. %8
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa .. ...ttt %8
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa .. .............ooovivvvnnn.. 98
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa...................ooooeee.t. ]
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua Pat Gel. . ...................... 9
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Agua Pat Gel........................ 99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua PatGel........................ 9
Clover Mezcla De Oxido De Aluminio Y Grasa .......................... 98,99
Clover Mezcla De Oxido De Aluminio PatGel............................. 99
Clover Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa................oovvviinnnns 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa. . .......................... 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................o.. 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................... 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................... 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................... 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................... 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua PatGel........................ 9
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua PatGel........................ 9
Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua Pat Gel. . ...................... 9
Clover Mezcla De Oxido De Aluminio Y Grasa . ...................ovvin. 98,99
Clover Mezcla De Oxido De Aluminio Pat Gel ............................. 9
Clover Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa.................c.oovvvvnns 98,99
Clover Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa. . ..............ooveveiinnn. 98,99
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39424 Clover Pat Gel AltaPureza . . ... 9
39425 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. .......................... 98,99
39426 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. . ......................... 98,99
39427 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. .......................... 98,99
39428 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. .......................... 98,99
39429 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Grasa. ....................ooo. 98,99
39430 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Agua Pat Gel. ....................... 9
39431 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Agua Pat Gel........................ 9
39432 Clover Mezcla De Carburo De Silicio Y Aqua Pat Gel........................ 9
39433 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio ......................oe. 98,99
39434 Clover Pat Gel De Oxido De Aluminio. ...............cooviiiiiiieee.. .. 9
39435 Clovite Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa ........................... 98,99
39436 Clovite Mezcla De Carburo De Boro Y Grasa . ...............ovvvviiinn. 98,99
39437 Clover Pat Gel Alta Pureza . . .............ooo e 9
39438 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. .. ........................ 98,99
39439 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39440 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39441 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39442 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39443 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39444 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Garburo De Silicio. . ...................... 9
39445 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39446 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .......................... 98,99
39447 Clover Mezcla Pat Gel Oxido De Aluminio ..............coovvvvveeenin. 99
39448 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39449 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39450 Clover Pat Gel Alfa Pureza.............ccooiiiiiii e 99
39451 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39452 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39453 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39454 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39455 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39456 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Garburo De Silicio. . . ..................... 9
39457 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39458 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39459 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39460 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro .....................oie. 98,99
39461 Clover Pat Gel AltaPureza . . ... 9
39462 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39463 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39464 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39465 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39466 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39467 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39468 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . . ..................... 9
39469 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39470 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro........................... 98,99
39471 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39472 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39473 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39474 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .......................... 98,99
39475 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39476 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39477 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Garburo De Silicio. . ...................... 9
39478 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39479 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39480 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ..................oooiie. 98,99
39481 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39482 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39483 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39484 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39485 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39486 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39487 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Garburo De Silicio. . . ..................... 9
39488 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. .. ..................... 9
39489 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. .. ..................... 9
39490 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39491 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39492 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39493 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39494 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39495 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. .. ..................... 9
39496 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39497 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Garburo De Silicio. . . ..................... 9
39498 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
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39499 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39500 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39501 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio........................... 98,99
39502 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39503 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 9
39504 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 99
39505 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 9
39506 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39507 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro .................coiiit. 98,99
39508 Clover Pat Gel Alta Pureza. .............coveiviieiii e, 99
39509 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39510 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. ..................oooviis 98,99
39511 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio........................... 98,99
39512 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39513 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39514 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 99
39515 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39516 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 9
39517 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .......................... 98,99
39518 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio ..............ovveviiiiieeeeeens 99
39519 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo DeBoro ........................... 98,99
39520 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39521 Clover Pat Gel Alta Pureza. .............cooiiviiei e, 99
39522 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39523 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39524 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39525 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .......................... 98,99
39526 Clover Mezcla De Grasa Y Garburo De Silicio. . ......................... 98,99
39527 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 9
39528 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 99
39529 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39530 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .......................... 98,99
39531 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio ................ccoiiiiiiiieaa. 99
39532 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39533 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39534 Clover Pat Gel Alta Pureza...............ccooiiiiiiiii e, 99
39535 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .......................... 98,99
39536 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39537 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39538 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio........................... 98,99
39539 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39540 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39541 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. .. ..................... 9
39542 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 99
39543 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .......................... 98,99
39544 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio ....................ooiiiiiiiiia.... 99
39545 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo DeBoro ........................... 98,99
39546 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39547 Clover Pat Gel Alta Pureza . . ..., 9
39548 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .......................... 98,99
39549 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39550 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39551 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39552 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio........................... 98,99
39553 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39554 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39555 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ....................... 99
39556 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .......................... 98,99
39557 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio .................coiiiiiiiiiieen.... 9
39558 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro .................oiiit 98,99
39559 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo DeBoro ........................... 98,99
39560 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39561 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39562 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .......................... 98,99
39563 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .. ........................ 98,99
39564 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99
39565 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. .. ..................... 9
39566 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39567 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...................... 9
39568 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio . ......................... 98,99
39569 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio .............ooveviiiiiieeenens 99
39570 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo DeBoro ........................... 98,99
39571 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........................... 98,99
39572 Clover Pat Gel Alta Pureza..............cooiiviiiiiiie e 99
39573 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. . ......................... 98,99

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.

o
o
b=
o
0
o
=]
c
Q
-
o
<
=
c
S
m
"]
(=]
(=]
m
o
>
ke
|
m

129



130

PRODUCTO Y NOMBRE DEL PRODUCTO

NO. PARTE

39574 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39575 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39576 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39577 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39578 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ................
39579 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...............
39580 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...............
39581 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .....................
39582 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio ................coovveiiiinn
39583 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ......................
39584 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ......................
39585 Clover Pat Gel Alta PUreza . . ..........ooovvnieeeeeeeei i
39586 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39587 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39588 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39589 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39590 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39591 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. ................
39592 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...............
39593 Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio. . ...............
39594 Clover Mezcla De Grasa Y Oxido De Aluminio .....................
39595 Clover Pat Gel Oxido De Aluminio .............ccovvveieiiinnns
39596 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ......................
39597 Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ......................
39798 Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio. .....................
39633 Fixmaster Mezcladores Estaticos De Reparador Répido De Hule . ... .. ..
39634 Fixmaster Mezcladores Estéticos. .....................ooooeiat.
39635 Fixmaster Pistola Para Reparador Répido De goma..................
39636 Fixmaster Limpiador Flex. ...
39637 Fixmaster Cementado De Curado Répido.........................
39748 Nordbak Paleta De Mezclado .. ...,
39821 ENCAP 3143 Resina Epdxica - Grado Electronico (Suave).......... 32,
39822 ENCAP 3143 Resina Epdxica - Grado Electronico (Suave).......... 32,
39823 ENCAP 3143 Resina Epdxica - Grado Electronico (Suave).......... 32,
39824 ENCAP 3166 Endurecedor Epéxico — Grado Electronico (Suave) . . . . . 32,
39825 ENCAP 3166 Endurecedor Epéxico - Grado Electrénico (Suave) . .. .. 32,
39827 ENCAP 3166 Endurecedor Epéxico - Grado Electronico (Suave). . . . . 32,
39828 ENCAP 3166 Endurecedor Epéxico — Grado Electronico (Suave) . . . . . 32,
39893 Pelicula De Lubricante S6lido C-200 . ................covvvennnn.
39894 Pelicula De Lubricante S6lido C-200 .................ooooieett.
39895 Lubricante de Pelicula Moly Seca ( Dry moly) .....................
39896 Lubricante de Pelicula Moly Seca ( Dry moly) .....................
39897 Lubricante de Pelicula Moly Seca ( Dry moly) .....................
39898 Lubricante de Pelicula Moly Seca ( Dry moly) .....................
39901 Antiaferrante DeCinC. ...
39904 CintaDe Teflon ...
39915 BigFoot ZeroVIO.C. ...
39916 Sellador De Uretano. ...
39917 Fixmaster Pasta De Acero De Curado Répido......................
39918 Nordbak Compuesto Contra El Desgaste Alto Impacto................
39944 ENCAP 3140 Resina Epdxica - Propésitos Generales ................
39945 ENCAP 3140 Resina Epdxica - Propdsitos Generales ................
39946 ENCAP 3140 Resina Epdxica - Propésitos Generales ................
39947 ENCAP 3141 Resina Epdxica - Alta Temperatura. . ..................
39948 ENCAP 3141 Resina Epdxica - Alta Temperatura. ...................
39949 ENCAP 3141 Resina Epdxica - Alta Temperatura. ...................
39950 ENCAP 3142 Resina Epdxica — Conductor Térmico..................
39951 ENCAP 3142 Resina Epdxica — Conductor Térmico..................
39952 ENCAP 3142 Resina Epdxica - Conductor Térmico..................
39953 ENCAP 3144 Resina Epdxica - Retardante De Flama.................
39954 ENCAP 3144 Resina Epoxica - Retardante De Flama.................
39955 ENCAP 3144 Resina Epdxica Retardante De Flama ..................
39956 ENCAP 3160 Endurecedor Epdxico - Superficies De Acabado Lustroso . .
39957 ENCAP 3160 Endurecedor Epdxico - Superficies De Acabado Lustroso . .
39958 ENCAP 3160 Endurecedor Epdxico - Superficies De Acabado Lustroso . .
39959 ENCAP 3160 Endurecedor Epdxico - Superficies De Acabado Lustroso . .
39960 ENCAP 3162 Endurecedor Epdxico - Curado Répido ................
39961 ENCAP 3162 Endurecedor Epéxico - Curado Répido . ...............
39962 ENCAP 3162 Endurecedor Epdxico - Curado Répido ................
39963 ENCAP 3162 Endurecedor Epéxico - Curado Répido . ...............
39964 ENCAP 3163 Endurecedor Epéxico — Adhesion Excelente.............
39965 ENCAP 3163 Endurecedor Epdxico- Adhesion Excelente .............
39966 ENCAP 3163 Endurecedor Epdxico- Adhesion Excelente .............
39967 ENCAP 3163 Endurecedor Epdxico- Adhesion Excelente .............
39968 ENCAP 3164 Endurecedor Epéxico — Propésitos Generales ...........
39969 ENCAP 3164 Endurecedor Epdxico- Propdsitos Generales. . ..........

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local
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ENCAP 3164 Endurecedor Epoxico- Propdsitos Generales. ........... 32,34,35,36
ENCAP 3164 Endurecedor Epoxico- Propdsitos Generales............ 32,34,35,36
ENCAP 3165 Endurecedor Epdxico - Bajo Encogimiento ............. 32,34,35,36
ENCAP 3165 Endurecedor Epoxico- Bajo Encogimiento.............. 32,34,35,36
ENCAP 3165 Endurecedor Epdxico- Bajo Encogimiento.............. 32,34,35,36
ENCAP 3171 Resina De Poliuretano — Grado Electronico........... 32,33,36,60,61
ENCAP 3171 Resina De Poliuretano - Grado Electronico. .......... 32,33,36,60,61
ENCAP 3171 Resina De Poliuretano - Grado Electronico. .......... 32,33,36,60,61
ENCAP 3171 Resina De Poliuretano - Grado Electronico........... 32,33,36,60,61

ENCAP 3172 Resina De Poliuretano — Retardante De Flama ( Baja Tg) ... .. 32,33,36

(BajaTg) ..... 32,33,36
ENCAP 3172 Resina De Poliuretano — Retardante De Flama (Baja Tg) .. ... 32,33,36
ENCAP 3172 Resina De Poliuretano — Retardante De Flama ( Baja Tg) ... .. 32,33,36

ENCAP 3173 Resina De Poliuretano — Propdsitos Generales ............ 32,33,36
ENCAP 3173 Resina De Poliuretano — Propésitos Generales ............ 32,33,36
ENCAP 3173 Resina De Poliuretano - Propésitos Generales ............ 32,33,36
ENCAP 3173 Resina De Poliuretano - Propdsitos Generales ............ 32,33,36

ENCAP 3180 Endurecedor De Poliuretano - Grado Electronico. . . . .. 32,33,36,60,61
ENCAP 3180 Endurecedor De Poliuretano - Grado Electrnico. . . . .. 32,33,36,60,61
ENCAP 3180 Endurecedor De Poliuretano - Grado Electronico. . . . .. 32,33,36,60,61
ENCAP 3180 Endurecedor De Poliuretano - Grado Electronico. . . . .. 32,33,36,60,61

ENCAP 3181 Endurecedor De Poliuretano - Retardante De Flama . ... .. .. 32,33,36
ENCAP 3181 Endurecedor De Poliuretano — Retardante De Flama . ....... 32,33,36
ENCAP 3181 Endurecedor De Poliuretano - Retardante De Flama . ..... .. 32,33,36
ENCAP 3182 Endurecedor De Poliuretano — Curado Répido............. 32,33,36
ENCAP 3182 Endurecedor De Poliuretano - Curado Rdpido............. 32,33,36
ENCAP 3182 Endurecedor De Poliuretano — Curado Répido............. 32,33,36
ENCAP 3183 Endurecedor De Poliuretano -

Propésitos Generales (Baja Viscosidad . . ........................... 32,33,36
ENCAP 3182 Endurecedor De Poliuretano — Curado Répido............. 32,33,36
Limpiador De Manos Antiséptico Gold Label ........................... 90,91
Adhesivo Instantdneo PRISMA 401 Insensible A La Superficie. . ............. 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 401 Insensible A La Superficie. . ............. 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 401 Insensible A La Superficie. . ............. 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 403 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento............ 8,10
Adhesivo Instantaneo PRISMA 403 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento............ 8,10
Adhesivo Instanténeo PRISMA 403 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento............ 8,10
Limpiador De Manos Antiséptico Gold Label ........................... 90,91
Adhesivo Instantaneo PRISMA 406 Insensible A La Superficie . ............... 10
Adhesivo Instantaneo PRISMA 406 Insensible A La Superficie . ............... 10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 406 Insensible A La Superficie . ............... 10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 408 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 408 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 10
Adhesivo Instantédneo Super Bonder 409 Gel Grado Industrial. ................ 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 409 Gel Grado Industrial. ................ 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 409 Gel Grado Industrial. ................ 10
Adhesivo Instanténeo PRISMA 410 Tenaz Negro ..................oooveee. 10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 410 Tenaz Negro .......................... 10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 410 Tenaz Negro . ......................... 10
Adhesivo Instantaneo PRISMA 411 Tenaz Transparente.................... 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 411 Tenaz Transparente. ................... 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 411 Tenaz Transparente.................... 8,10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder 412 ............ ... 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder 412 .......... ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 414 ........................oo 10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder 414 ............. ... 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder 414 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 415 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 415 ... 10
Adhesivo Instantédneo Super Bonder416 ... 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder 416 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder 417 ... 10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder420 ............. ...l 10
Adhesivo Instanténeo Super Bonder420 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder422 ... 10
Adhesivo Instantdneo Super Bonder422 ... 10
Fijador De Roscas Assure 425 Curado Superficial ....................... 43 44
Fijador De Roscas Assure 425 Curado Superficial ....................... 4344
Adhesivo Instantdneo Super Bonder430.................... ... 8,10
Adhesivo Instantaneo Super Bonder430. ... 8,10
Adhesivo Instantédneo Super Bonder430...................... 8,10
Adhesivo Instantdneo PRISMA 4471 Insensible A La Superficie . .............. 11
Adhesivo Instantaneo PRISMA 4471 Insensible A La Superficie . .............. 1
Adhesivo Instantaneo PRISMA 4471 Insensible A La Superficie ............... 1
Adhesivo Instantdneo PRISMA 454 Insensible A La Superficie. .... ... .. 9,11,68,69
Adhesivo Instantdneo PRISMA 454 Insensible A La Superficie. ...... ... 9,11,68,69
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45474 Adhesivo Instantdneo PRISMA 454 Insensible A La Superficie. . ............. 91
45478 Adhesivo Instantaneo PRISMA 454 Insensible A La Superficie. .. ............ 911
46004 Adhesivo Instanténeo PRISMA 460 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 1
46040 Adhesivo Instantdneo PRISMA 460 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 11
46061 Adhesivo Instantdneo PRISMA 460 Bajo Olor/Bajo Empafiamiento ............. 11
46548 Quick Set 404 Adhesivo Industrial . . ............................. 8,10,68,69
46551 Quick Set 404 Adhesivo Industrial .. ............................. 8,10,68,69
46561 Quick Set 404 Adhesivo Industrial. ................... i 8,10
43040 Adhesivo Instantaneo PRISMA 480 Tenaz Negro .......................... 11
48061 Adhesivo Instanténeo PRISMA 480 Tenaz Negro .......................... 11
49350 Adhesivo Instantdneo Super Bonder493 ... 11
49361 Adhesivo Instantdneo Super Bonder493 ......................o 11
49504 Adhesivo Instantdneo Super Bonder495................ ... 91
49550 Adhesivo Instantdneo Super Bonder495.................. ... 9,11
49561 Adhesivo Instantdneo Super Bonder495................ ... ...l 911
49595 Adhesivo Instantdneo Super Bonder495.................... 9,11
49650 Adhesivo Instanténeo Super Bonder496 ... 11
49661 Adhesivo Instantdneo Super Bonder496 ........................ 11
49850 Adhesivo Instantéaneo Super Bonder 498 Resistente A Ciclos Térmicos ........ 911
49861 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 498 Resistente A Ciclos Térmicos ........ 9,11
49904 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 498 Resistente A Ciclos Térmicos. ......... 11
49945 Adhesivo Instantdneo Super Bonder 499 Gel Resistente A Ciclos Térmicos ... .. 11
49974 Adhesivo Instantaneo Super Bonder 499 Gel Resistente A Ciclos Térmicos. . . . ... 1
50441 Eliminador De Juntas 504 Sellador De Conexiones Planas Grandes Holguras . . . 24,25
50480 Eliminador De Juntas 504 Sellador De Conexiones Planas Grandes Holguras . . . 24,25
51001 (5-A Antiaferrante Base Cobre ............ ...l 92,95
51002 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51003 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51004 (5-A Antiaferrante Base Cobre ............ ... 92,95
51005 (5-A Antiaferrante Base Cobre ......... ... 92,95
51006 C5-A Antiaferrante Base Cobre . ............coo i 92,95
51007 (5-A Antiaferrante Base Cobre ...l 92,95
51008 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51009 (5-A Antiaferrante Base Cobre ................ooooiiiii 92,95
51010 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51011 (5-A Antiaferrante Base Cobre ............ ... 92,95
51031 Eliminador De Juntas 510 Sellador

De Conexiones Planas Alta Temperatura. . ........................ 24,25,86,89
51041 Eliminador De Juntas 510 Sellador

De Conexiones Planas Alta Temperatura .......................oooet. 2425
51048 PastaMoly. ... 92,95
51049 PastaMoly. ... 92,95
51050 PastaMoly. ... ... 92,95
51084 Antiaferrante Grafito 50. . .............. 922,95
51094 Antiaferrante Moly 50 . .. ... 922,95
51102 Antiaferrante Niguelado. . .............cooi i 92,95
51115 N-1000 Antiaferrante De Alta Pureza.............oooooiiiiiiieeas. s, 93,95
51116 N-1000 Antiaferrante De Alta Pureza. ..., 93,95
51117 N-1000 Antiaferrante De Alta Pureza. ...t 93,95
51144 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51145 PastaMoly. ... ... 92,95
51146 (5-A Antiaferrante Base Cobre ... 92,95
51147 (5-A Antiaferrante Base Cobre ............ ... 92,95
51152 Antiaferrante Niquelado. ................oooo i 92,95
51168 Antiaferrante Grado Alimenticio. . ... 92,95
51170 Antiaferrante Grado Alimenticio. ... ..., 92,95
51171 Antiaferrante Grado Alimenticio. . .............c. i 92,95
51211 Maxi-Coat. . ... ..o 78,79
51213 Maxi-Coat. .. ... 78,79
51221 Aceite Penetrante . ........... 93,96
51242 Grasa Presion Extrema. .............coo 93,96
51243 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza................coooviiieeen..t. 93,95
51245 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza. ...t 93,95
51246 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza. ...t 93,95
51252 Antiaferrante Grado Alimenticio. ................ ..., 93,95
51269 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza. ...t 93,95
51270 N-7000 Antiaferrante De Alta Pureza Libre De Metales. ................... 93,95
51272 N-7000 Antiaferrante De Alta Pureza Libre De Metales. . .................. 93,95
51273 N-7000 Antiaferrante De Alta Pureza Libre De Metales.................... 93,95
51277 (5-A Antiaferrante Base Cobre ............ ... 92,95
51286 Antiaferrante De Niquel. ...........ccoo i 922,95
51299 C5-A Antiaferrante Base Cobre . .............coo i 92,95
51346 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza Libre ............................ 93,95
51360 Lubricante De Silicon . ..........oooii i 93,95
51387 Silicon RTV Superflex No COrrosivo . ..........oooovvvvieeeeeanns 88,89
51388 Silicon RTV Superflex No Corrosivo ...............cooeeieiiiiiii, 88,89
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51517 Eliminador De Juntas 515 Sellador De Conexiones Planas................. 24,25
51531 Eliminador De Juntas 515 Sellador De Conexiones Planas................. 24,25
51572 N-5000 Antiaferrante De Alta Pureza Alto Desempefio (Lubricacién Méxima) . . . 93,95
51580 Eliminador De Juntas 515 Sellador De Conexiones Planas................. 24,25
51605 Antiaferrante Trabajo Pesado. . ..., 92,95
51606 Antiaferrante Trabajo Pesado. ... 92,95
51607 Antiaferrante Trabajo Pesado. ...............coovviiiiiiiiiiin, 92,95
51608 Antiaferrante Trabajo Pesado. ..., 92,95
51609 Antiaferrante Trabajo Pesado. . ..............cooiiii i 92,95
51817 Eliminador De Juntas 518 Sellador De Conexiones Planas . ........... 24,25,86,89
51831 Eliminador De Juntas 518 Sellador De Conexiones Planas . ........... 24,25,86,89
51845 Eliminador De Juntas 518 Sellador De Conexiones Planas................. 24,25
54041 Sellador De Roscas 540 Adhesivo Sellador .......................oooeeet. *
54505 Sellador De Roscas 545 Sellador Hidraulico/Neumatico................... 46,48
54531 Sellador De Roscas 545 Sellador Hidraulico/Neumatico ............ 46,48,104,105
54541 Sellador De Roscas 545 Sellador Hidrdulico/Neumatico ............ 46,48,104,105
54941 Sellador De Roscas 549 Junta Plastica Sellado Instanténeo .................. 48
55441 Sellador De Roscas 554 Sellador Refrigerante. .. ....................... 46,48
56507 Sellador De Roscas 565 PST Resistencia Controlada .............. 46,48,104,105
56531 Sellador De Roscas 565 PST Resistencia Controlada .............. 46,48,104,105
56541 Sellador De Roscas 565 PST Resistencia Controlada .............. 46,48,104,105
56571 Sellador De Roscas 565 PST Resistencia Controlada .............. 46,48,104,105
56707 Sellador De Roscas 567 PST Alta Temperatura. .................. 46,48,104,105
56747 Sellador De Roscas 567 PST Alta Temperatura. .................. 46,48,104,105
56765 Sellador De Roscas 567 PST Alta Temperatura. .................. 46,48,104,105
56841 Sellador De Roscas 568 Junta Pldstica. . ...................oooooiiiint. 48
56931 Sellador De Roscas 569 Sellador Hidrdulico.............................. 48
56941 Sellador De Roscas 569 Sellador Hidrdulico. . ............................ 48
57141 Sellador De Roscas 571 Sellador De Tuberias HVV. ........................ 48
57941 Sellador De Roscas 579 Sellador Instanténeo De Tuberfas . ................... ¥
58031 Sellador De Roscas 580 PST Bajo Contenido De Halégeno/Sulfuros. ......... 4748
58730 Silicén Ultra Blue RTV Formador De Juntas. ........................... 87,89
58775 Silicén Ultra Blug RTV Formador De Juntas. . .......................... 87,89
58791 Silicén Ultra Blue RTV Formador De Juntas. ........................... 87,89
59214 Sellador De Roscas 592 PST Curado Lento..................cooeiiiit 4748
59231 Sellador De Roscas 592 PST Curado Lento. . ...t 4748
59241 Sellador De Roscas 592 PST Curado Lento....................ccoees 47 48
59330 Adhesivo Sellador De Silicn RTV Negro ..................cooovnn. 87,89
59375 Adhesivo Sellador De Silicon RTV Negro. ..............cooovvvvenan.n. 87,89
59430 Adhesivo Sellador De Silicon RTV Blanco ....................cooovnnn. 87,89
59475 Adhesivo Sellador De Silicn RTV Blanco ............................. 87,89
59530 Adhesivo Sellador De Silicn RTV Claro. . ............................. 87,89
59575 Adhesivo Sellador De Silicon RTV Claro. . ............................. 87,89
59630 Adhesivo Sellador De Silicon RTVRojo. .........cooviiiinnn 87,89
59675 Adhesivo Sellador De Silicon RTVRojo. ..., 87,89
59830 Silicén Ultra Black RTV Formador De Juntas . .......................... 87,89
59866 Silicon Ultra Black RTV Formador De Juntas........................... 87,89
59875 Silicén Ultra Black RTV Formador De Juntas . .......................... 87,89
59891 Silicén Ultra Black RTV Formador De Juntas . .......................... 87,89
60905 Compuesto Retenedor 609 Propésitos Generales. ................ 38,39,100,101
60921 Compuesto Retenedor 609 Propdsitos Generales. ................ 38,39,100,101
60931 Compuesto Retenedor 609 Propdsitos Generales. ................ 38,39,100,101
60941 Compuesto Retenedor 609 Propdsitos Generales. ................ 38,39,100,101
62005 Compuesto Retenedor 620 Alta Temperatura. ..................oooiiis 38,39
62015 Compuesto Retenedor 620 Alta Temperatura . ................... 38,39,100,101
62040 Compuesto Retenedor 620 Alta Temperatura . ................... 38,39,100,101
62070 Compuesto Retenedor 620 Alta Temperatura . ................... 38,39,100,101
63531 Compuesto Retenedor 635 Alta Resistencia/ Curado Lento ................ 38,39
63541 Compuesto Retenedor 635 Alta Resistencia/ Curado Lento ................ 38,39
64031 Compuesto Retenedor 640 Resistencia Media/ Alta Temperatura . ........... 38,39
64041 Compuesto Retenedor 640 Resistencia Media/Alta Temperatura............. 38,39
65108 PARR Limpiador De Manos Removedor De Pintura Y Resina Con Pumice Fino. . .. 91
65116 PARR Limpiador De Manos Removedor De Pintura Y Resina Con Pumice Fino. . . . 91
65216 PARR Limpiador De Manos Removedor De Pintura Y Resina Con Pumice Fino.. . . . 91
66010 Compuesto Retenedor 660 Quick Metal Reparador

De Conexiones Por Interferencia. . .............................. 39,100,101
66040 Compuesto Retenedor 660 Quick Metal Reparador

De Conexiones Por Interferencia. . ..................cooiiiinn. 39,100,101
66141 Compuesto Retenedor LOCTITEB6T ...ttt 39
67541 Compuesto Retenedor 675 Resistencia Media ............................ 39
68005 Compuesto Retenedor 680 Alta Resistencia/Alta Viscosidad . . ................ 39
68015 Compuesto Retenedor 680 Alta Resistencia/Alta Viscosidad . .......... 39,100,101
68035 Compuesto Retenedor 680 Alta Resistencia/Alta Viscosidad . .......... 39,100,101
68060 Compuesto Retenedor 680 Alta Resistencia/Alta Viscosidad . .......... 19,100,1 01
73469 Acelerador Loquic 734 Para Speedbonder 312. ...

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.
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PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
73656 Primer Loquic 736 NF (Tricloroetileno). . ..., 4
74126 Solucion Protectora Contra La Humedad Para Anillos O...................... *
75430 Extend Tratamiento Contra La Corrosion . ............................. 78,79
75448 Extend Tratamiento Contra La Corrosion ................oovviininn.. 78,79
75465 Extend Tratamiento Contra La Corrosion ................oovviivvnn.. 78,79
76732 Antiaferrante Grado Plata ............... ... .. 92,95
76759 Antiaferrante Grado Plata ............... ... 92,95
76764 Antiaferrante Grado Plata ..................coo 92,95
76775 Antiaferrante Grado Plata ....................oooo 92,95
76820 X-NMS Solvente Limpiador Para Adhesivos Instantaneos (Nitrometano).......... *
76871 X-NMS Solvente Limpiador Para Adhesivos Instanténeos (Nitrometano).......... *
17124 Antiaferrante Niquelado. . ... 92,95
77164 Antiaferrante Niquelado. . ...............ooo i 922,95
77175 Antiaferrante Niquelado. . ...............ooooii i 92,95
79040 Removedor De Juntas Chisel (Cloruro De Metileno) ................... 75,76,77
80032 Aceite Penetrante . ... 93,96
80206 Antiaferrante Grado Plata .................cc i 922,95
80209 Antiaferrante Grado Plata ..................coooii 92,95
80724 Sellador Para Tuberias De Plastico No More Leaks ....................... 105
80725 Sellador Para Tuberias De Plastico No More Leaks ....................... 105
80726 Sellador Para Tuberfas De Pléstico No More Leaks ....................... 105
80964 Sellador De Juntas #2. ... 86,89
81120 Epdxico De Curado Rapido Fixmaster Poxi Pak (Liquido Claro) ............. 80,82
81204 Lubricante Mantain Dezplazador

De La Humedad Y Prevencion De La Corrosion . ........................ 93,96
81246 Lubricante De Silicon .. ... 93,96
81251 Lubricante Para Engranes, Cadenas Y Cables. .......................... 93,96
81252 Super Aflojatodo Aceite Penetrante. ....................ooooiellL. 75,76,77
81716 Removedor De Pintura . ... 78,79
81807 Recubrimiento De Goma Tenaz Golor Guard Rojo ....................... 78,79
81808 Recubrimignto De Goma Tenaz Color Guard Negro ...................... 78,79
81809 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Amarillo. . ................... 78,79
81810 Recubrimignto De Goma Tenaz Color Guard Azul. .. ..................... 78,79
81811 Recubrimignto De Goma Tenaz Color Guard Rojo ....................... 78,79
81812 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Negro . ..................... 78,79
81813 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Amarillo. . ................... 78,79
81814 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Azul........................ 78,79
81835 Thinner Para Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard ................... 79
81857 Primer Gris Para Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard ................ 79
81881 Recubrimignto De Goma Tenaz Color Guard transparente. ................. 78,79
81882 Recubrimignto De Goma Tenaz Color Guard transparente. ................. 78,79
81885 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Color Naranja De Seguridad . . . . . . 78,79
81886 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Color Naranja De Seguridad . . . . . . 78,79
81924 Recubrimiento De Goma Tenaz Golor Guard Blanco...................... 78,79
81925 Recubrimiento De Goma Tenaz Color Guard Blanco. ..................... 78,79
82039 Compuesto De Galvanizado EnFrio.............................. ..., 78,79
82046 Silicén Ultra Copper Hi Temp RTV Formador De Juntas. ................ 27,87,89
82093 Epdxico Fixmaster Para Reparar Abajo Del Agua . ....................... 80,82
82244 Limpiador Y Desengrasante . .............coooiiiiiiiii 7476,77
82249 Limpiador Y Desengrasante . .............ooviiiiiiiii e 14,76,77
82251 Limpiador Y Desengrasante . .. ..........cooveiiiiiiiiiii 74,76,77
82253 Limpiador Y Desengrasante . .. ............oooveiiiiiiiiiiiins 74,76,77
82254 Limpiador Y Desengrasante . .............ooviiiiiiiiii e 14,76,77
82255 Limpiador Y Desengrasante . .. ..........coooiiiiiii 74,76,77
82279 Adhesivo Sellador De Silicon RTV Superflex Rojo De Alta Temperatura ......... 87,98
82324 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82325 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82328 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82329 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82330 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82331 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82333 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube Base Aceite (90-140 Peso) . .. .. .. 94,96
82334 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube Base Aceite (90-140 Peso) . .. .. .. 94,96
82335 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube Base Aceite (90-140 Peso) . .. .. .. 94,96
82337 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube Base Aceite (10 Peso) .......... 94,96
82338 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube Base Aceite (10 Peso) .......... 94,96
82340 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82357 Lubricante Sintético Con Teflon Super Lube (Grasa) ..................... 94,96
82480 Compuesto Para Unir Tuberias Azul HVAC. ......................... 104,105
82481 Compuesto Para Unir Tuberias Azul HVAAC. ......................... 104,105
82518 Adhesivo Sellador De Silicon Superflex Blanco RTV. ..................... 88,89
90126 Dosificadores Y Accesorios Para Limpiadores De Manos .................... 91
90127 Dosificadores Y Accesorios Para Limpiadores De Manos .................... 91
90128 Dosificadores Y Accesorios Para Limpiadores De Manos .................... 91
94024 Paletas Mezcladoras Para Productos Nordback Reparadores De Trituradores . . .. .. *
94142 Primer/Sellador Big Foot. . ..............coo 70,71

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local
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95140
95532
95535
95551
95555
95581
95591
95631
95641
96724
96030
96092
96102
96110
96121
96131
96132
96153
96211
96215
96221
96225
96231
96235
96245
96251
96255
96261
96265
96271
96303
96321
96322
96332
96363
96373
96392
96433
96443
96495
96554
96583
96604
96671
96672
96673
97001
97002
97006
97033
97102
97103
97105
97106
97107
97108
97109
97110
97
97112
97113
97114
97115
97116
97118
97119
97120
97132
97201
97204
97205
97207
97208
97210
97215

PAGINA

NO.

Dosificadores Y Accesorios Para Limpiadores De Manos .................... 9
Material Backing Greenbak Nordbak. . ..., *
Material Backing Greenbak Nordbak. . ..., *
Fixmaster Magna-Crete. ... 84,85
Fixmaster Magna Crete. . .............. o i 84,85
Primer Acrilico Big Foot . ... 70,71
Big Foot Acrilico Grado Peatonal . ...................cooooviiiienn. . 70,71
Big Foot Grado Peatonal Bajo Perfil. ................................. 70,71
Big Foot Grado Peatonal Bajo Perfil. ........................oooiil. 70,71
Pasta2000. . .......ooiiii 110,111
Pistola Aplicadora Fixmaster (Para Cartuchos De Epdxicos De 50 M) ...... .. 81,82
Recubrimiento Nordbak Resistente A Productos Quimicos. .............. 108,109
Fixmaster Marine Chocking. ..., 84,85
Dosificador Para Jeringas De 10 Mi Varidot. ......................... 115,116
Accesorios ParaBig Foot. ................o I
Accesorios Para Big Foot. . ...... ... n
Big Foot Primer Para Metal ............ ... n
Accesorios Para Metal Big Foot ... 70,71
Big Foot Grado Peatonal Para Trabajo Pesado . ......................... 70,71
Big Foot Grado Peatonal Para Trabajo Pesado .. ........................ 70,71
Big Foot Grado Vehicular .................co i 70,71
Big Foot Grado Vehicular. . ..................... 70,71
Big Foot Cero V.O.C.. ... 70,71
Big Foot Cero V.O.C.. ... 70,71
Big Foot Cero V.O.C.......coooo 70,71
Big Foot Grado Vehicular. .. .................oocii 70,71
Big Foot Grado Vehicular. . ... 70,71
Big Foot Grado Peatonal Para Trabajo Pesado . ......................... 70,71
Big Foot Grado Peatonal Para Trabajo Pesado .. ........................ 70,71
Big Foot Recubrimiento Fluorescente ...................ccoovvinnn... 70,1
Compuesto Contra EI Desgaste Combo Bead Nordback . ................ 107,109
Kit Para Reparar Tuberias . ................oooiiiieiiiiiii, 110,111
Kit Para Reparar TUberias .. .............ovveeeiiiiinieeinn. 110,111
Nordback Pnew Wear Ultra Alta Temperatura. ........................ 107,109
Nordback Pnew Wear Curado Répido .............................. 107,109
Nordback Compuesto Contra El Desgaste Curado Répido. ............... 107,109
Nordback Compuesto Contra EI Desgaste Ultra Alta Temperatura. ......... 107,109
Nordback Cerdmica Aplicable Con Brocha Alta Temperatura. ............. 107,109
Nordback Cerdmica Aplicable Con Brocha-Blanco.................... 107,109
Fixmaster Alto Desempefio Con Cuarzo. . ................ooveeiiiit. 84,85
Norback Acelerador Para Compuesto Backing ........................o.os *
Fixmaster Reparador De Superficies Himedas. ......................... 81,83
Fixmaster Epoxico De Acero De Fijado Rapido.......................... 81,82
Fixmaster Uretano Para Reparacion Répida De Goma .................... 72,73
Fixmaster Uretano Para Reparacion Répida De Goma .................... 72,73
Fixmaster Kit Para Reparacion Rapida De Hule ......................... 72,73
Bomba Peristaltica Manual ... 112,116
Dosificador Portatil De Cartuchos De 300MI......................... 113,116
Sistema De Dosificacion De Jeringas, Digital . ........................ 114,116
Fixmaster Reparador De correas Instantdneo........................... 72,73
Controlador Semiautomatico. .................. ... i 114,116
Controlador Automatico De Dos Canales ............................ 115,116
Recipiente De 0.5 Litro . ... 114,116
Recipiente De 0.5 Litro Con Sensor De Bajo Nivel . ................. 114,115,116
Recipiente De 2 LItros ..ot 114,116
Recipiente De 2 Litros Con Sensor De Bajo Nivel .................. 114,115,116
Recipiente Para Cartucho ... *
Recipiente Para Cartucho Con Sensor De Bajo Nivel. ........................ *
Aplicador Portatil Manual .......................ooiiiiiiL. 115,116
Aplicador Portdtil Manual Con Switch De Pedal . ...................... 115,116
Valvula De Dosificacion De Linea De Alimentacion De 1/4”............... 115,116
Vélvula De Dosificacion De Linea De Alimentacion De 1/8”............... 115,116
Aplicador Rotospray ..........oovei *
Aplicador Portétil Con Switch De Dedo ....................coooieet. 115,116
Deslizador Con Avance SOMM. . ... 17
Deslizador Con Avance 100 Mm. ... 117
Filtro/Regulador De Aire. . . ... oo 17
Aplicador Vari-Drop. . . ... 115,116
Switch De Pedal ... 117
Vélvula Modular De Solenoide De 4 Canales. . ...............ooovvvvvnn... *
Valvula Modular De Solenoide De 2 Canales. . .................coviit. 117
Kit De Jeringas Claras De 10 MI, Paquete De 40 Piezas. . ................... 117
Adaptadores De Linea De Aire, Paguete Con 2 Piezas...................... 117
Lentes Ultravioleta. . .. ... 117
Kit De Accesorios Relledoras De Jeringas, Paquete De 3 Pigzas . ............. 17



PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
97220 Kit De Conversion De Linea De Alimentacion De 3/8” ...................... 117
97221 Kit De Agujas Calibre 16 (Gris), Paquete De 50 Piezas ..................... 117
97222 Kit De Agujas Calibre 18 (Verde), Paquete De 50 Piezas.................... 117
97223 Kit De Agujas Calibre 20 (Rosa), Paquete De 50 Piezas..................... 117
97224 Kit De Agujas Calibre 22 (Azul), Paquete De 50 Piezas ..................... 17
97225 Kit De Agujas Calibre 15 (Ambar), Paquete De 50 Piezas ................... 17
97226 Kit De Agujas Calibre 18 (Verde), Paquete De 50 Piezas .................... 17
97227 Kit De Agujas Calibre 20 (Rosa), Paquete De 50 Piezas..................... 17
97228 Kit De Agujas Calibre 25 (Rojo), Paquete De 50 Piezas..................... 117
97229 Kit De Agujas Calibre 15 (Ambar), Paquete De 50 Piezas ................... 117
97230 Kit De Agujas Calibre 18 (Verde), Paquete De 50 Piezas.................... 117
97231 kit agujas calibre 20 (Rosa) paquete de 50 piezas........................ 17
97232 kit agujas calibre 25 (Rojo) paquete de 50 piezas ........................ 117
97233 Kit Luer ~Lok (20 luer-loks & 5bases)..............ccoooveeiiiieinnn, 17
97238 Calibre 25 SSAEfION .. ... 117
97244 Kit de Jeringas claras de 30 ml paquete. 20.................ooooiiiie.t. 117
97245 Adaptadores de linea de aire 30 ml paquete2......................i. 117
97246 Lampara U.V 970318Zeta® 7400/7410 . . ..........ooiiiiiiii 120
97248 Caps. Barril 50 Pzs. . . ... 17
97251 Disco de ruptura del deposito. .. ...........oooi i *
97261 Calibre 15 polietileno de alta densidad . ........................coooet. 117
97262 Kitdeaguias .........coooiiiiiii 17
97263 Jeringa de 10 mInegro pag.40 pzs. . .. ... 117
97264 Jeringa de 30 mI negro pag.20 pzs ... ..o 117
97273 Fixmaster acelerador flex. ............ooo oo 72
97401 Fixmaster flex aplicable con brocha. ..........................oool 72,13
97412 Fixmaster flex 80 liquido. . ........... ..o 72,13
97413 Fixmaster flex 80 liquido. ................ooo i 72,73
97422 Fixmaster flex 80 pasta. . ... 72,13
97423 Fixmaster flex 80 pasta. ..............ooo 72,73
97434 Fixmaster epoxico 4 minUtoS. . .........oviiiii e 80,82
97443 Fixmaster pasta de acero inoxidable ... 81,83
97453 Fixmaster aluminio liquido ............... .. ...l 81,83
97463 Fixmaster aluminiopasta ...............coc i 81,83
97473 Fixmaster metal superior. ..............co 81,83
97482 Fixmaster acero liquido. . ................ . 81,83
97483 Fixmaster acero liquido. . .............oo 81,83
97484 Fixmaster acero liquido. . ... 81,83
97572 Fixmaster marine chocking . ................oo i 84,85
97762 Adhesivo para ceramica Norbak ® ..., 108,109
97955 Tuberia para aire coaxial 6.3 mmx10m..................ooiiii *
97970 Linea de alimentacion teflon negro. . .................oooo *
97972 Linea de alimentacion teflon negro. . ................... *
97974 Tuberia para aire coaxial 9.5 mmx10m.................ooiiiiiiaa, *
97999 Vlvula de ensamble par aplicador portétil . .................... L *
98000 Sistema ZETA® UV sistema.7410.............coovviiiii i, 118,120
98001 Sistemas de curado ZETA® 7010 . ... 120
98002 Zeta 7020 para curado tipo Spot. . . ... ..o 120
98003 Transportador ZETAT7415. . ..o 119,120
98004 Ensamble de lamparas de fusion 208V ...l 120
98005 Ensamble de lamparas de fusion 240V................. ... ... 120
98006 Dispensador press-pak 1000. .. ..o ieeie 114,116
98007 Zeta ® 7215 alta intensidad cdmara U.V(arc. de Hg)................... 119,120
98008 Zeta ® 7216 alta intensidad (Iampara sin electrodos). . ................. 119,120
98009 Valvula de para curadoconluz.. ... 115,116
98010 Dosificador de “hot melt” enbarra. . ..., 113,116
98011 Dosificador de cartucho de uretano.. ... 113,116
98012 Precalentador de cartucho. ................ .. 117
98072 Norback ® Backing material de alto desempefio. ...................ooovnn. *
98075 Norback ® Backing material de alto desemp ...................ooiiiiinn. *
98077 Norback ® Backing material de alto desemp ........................... ... *
98372 Norback ® material de alta temp. Pneu-Wear. ........................ 107,109
98382 Norback ® Pneu-Wear..............ccovvviiiiiiiiiiieen 107,109
98383 Norback ® Pneu-Wear................ccoviiiiiiiiiiiien, 107,109
98468 Fixmaster ® primer flex para goma . .............covviiiiiii 72
98471 Fixmaster ® primer flexmetal .. ... 72
98693 Fixsmaster flex reparador de correas. ................coooveiiiiinns 72,13
98732 Nordback ® cerdmica con brocha- gris ............................ 107,109
98733 Nordback ® ceramica con brocha- gris....................oooiis 107,109
98742 Fixsmaster ® resistente al desgaste pasta............................. 81,83
98743 Fixsmaster ® resistente al desgaste pasta. ..........................e. 81,83
98792 Nordback ® backing paralocks y dams.....................ocooiiiiin *
98797 Nordback ® backing para locksydams...........................ooen. *
98853 Fixmaster ® metal magicsteel. ................. ...t 81,83

PRODUCTOY NOMBRE DEL PRODUCTO PAGINA
NO. PARTE NO.
98971 Nordback ® compuesto locking. . ..............coooeiii *
98992 Nordback ® compuesto de desgaste moldeable. ...................... 106,109
99112 Nordback ® compuesto de desgaste alta temperatura. ................. 106,109
99361 Fixmaster ® reparador de pisos.. .. ......oove i 84,85
99365 Fixmaster ® reparador de pis0S.............cooiiiiiiiiiei 84,85
99392 Fixmaster ® epdxico de alto desempefio............................... 80,82
99393 Fixmaster ® epdxico de alto desempefio. .....................iil 80,82
99394 Fixmaster ® epdxico de alto desempefio. ............................. 80,82
99545 Fixmaster ® vertido profundo............. ... 84,85
99626 Fixmaster ® etching agent. . ... 72
99652 Nordbak ® Backing material alto impacto..........................ooons *
99692 Nordbak ® material backing.......................ccoociii *
99695 Nordbak ® material backing....................cii *
99697 Nordbak ® material backing.. ... *
99812 Nordbak ® compuesto de desgaste. . ..................cooeiiiiiin. 106,109
99813 Nordbak ® compuesto de desgaste. .. ..............coovvvieenn.. 106,109
99912 Fixmaster ® Pasta de acero.................oovoiiiiiiiiiiii 81,83
99913 Fixmaster ® Pasta de acero. ... 81,83
99914 Fixmaster ® Pasta de acero . .............ooviiiiiii 81,83
980127 Sistema ZETA® 7500 UV, ... 118,120
980160  Fuente UV dealtaintensidad. ......................coiiiiii. 118,120
980550  Transportador Zeta ® UV 7600 . ............ccooeeeeeiii 119,120
982033 Bulbo de vapor 110 Watt de mercurio.. ..., 120
982644 Adaptador de cartucho 14" NPT ... ... *
982719 Dosificador Bond-A-Matic 3000 0-15pSi. . ......ooooeeeeeeiiiiiii 113,116
982722 Dosificador Bond-A-Matic 3000 0-100 psi..............ccovvvvennn. 113,116
983050  Bulbodeluzvisible...........o oo 120
983091 Bulbo de arco de Mercuro. ... 120
983120  CémaraZeta® 7200 UV ... ..o *
983435 Aplicador manual cartucho dual 50ml................. ... 116
983436 Aplicador manual cartucho dual 200 ml................oooiiiiiiin..t. 116
983437 Aplicador neumatico cartucho dual 200ml............................. 116
983438 Aplicador manual cartucho dual 400ml................ ..ol 116
983439 Aplicador neumatico cartucho dual 400ml.......................oools. 116
983440 Boquilla mezcladora de 50 ml 6.3 mm con punta luer slip 10 piezas.......... 117
983441 Boquilla Mezcladora de 50 ml 6.3 mm con punta luer stteped 10 piezas ....... 117
983442 Boquilla Mezcladora de 200/400 ml. 6 mm punta stepped 10 piezas .......... 117
983443 Boquilla Mezcladora de 200/400 ml. 8 mm punta stepped 10 piezas .......... 17
983444 Collar lever-lok paquete de 10 piezas . ...............coovviiiiiien.... 17
983445 Kit de conversion para pistola calefateadora. .................... i *
983469 Bulbo D Sinelectrodos. . . ... 120
983470 Bulbo H Sin lectrodos. . .. ... 120
983471 Bulbo V sin €lectrodos. . . .. ... 120
983528 Aplicador 50 ml (raz6n®:1) . ... 17
983529 Aplicador 50 ml (raz6n 2:1) ..o 117
983675  Sistema de curado UV debarra.............cci 117
983676 Ensamble reflector/ lampara de SOWatt. ...l 117
983683 Sistema de curado UV de doble barra. ... 17
998390  Brochas de aplicacion paquete de 10 piezas......................co...t. 17
984208  Embolo 4:1 para dosificador manual de 50 ml (983435) .................. 117
984210 Kit de conversién 4:1 para Dosificador neumético de 400 ml (983439)........ 17
984211 Kit de conversién 4:1 para dosificador manual de 400 ml (983439) ........... 17
984255  Boquilla de dosificacion estandar de un agujero.......................... 117
984256 Extension para hoquillla de dosificacion 1/8” ................... ... ... 17
984257 Extension para boquilla e dosificacion 1/8” con ang30° ................... 117
984258 Boquilla de dosificacion 1/4” . ............... 17
984259 Boquilla de dosificacion 2 agujeros ..............oeeiiiiiiiii 117
984260  Boquilla de dosificacion 3 agujeros ... 117
984261  Adaptador para cartuchos de 300ml.............. ..o, 117
984262 Boquilla de dosificacion de 1 hoyocontapa. ........................... 17
984263 Adaptador para boquilla M8 x 1.0. ... 117
984264  Boquilla dosificadora de agujatipo jet ............. ...l 117
984265  Extension diagonal para boquilla de dosificacion ......................... 117
984266 Boquilla dosificadoraplana ................o 117
984267 Boquilla dosificadora de 2 agujeras. .. .............ooiiiiiiiiiiiin, 17
984268  Boquilla dosificadora 3 agujeros. .. ........oeeiiiii i 17
984280 Switch de pedal neumatico .......... ..o i 117
984281 Soporte vertical .. ...... ..o 117
986000  Pump-A-Bead Il ... 116
986300  ValvulaPoppet. ... ... 116
998130 Aplicador Vari-Drop. . .......oo *
998390  Brochas de aplicacion Vari-Dot............... . 117
998400  Aplicador Dial- A-Seal ® .......... ... 114,117
998402 Kit de reconstruccion de bomba Dial -A-Seal. ... *

« Llame al departamento de Servicio a Clientes para asistencia al 800 local.
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DESCRIPTION PAGE #

Aceite HidrdulicoP/Gato ....................... ... 93
Aceite Penetrante ... 93
Aceite Sintético Super Lube Con Teflon ................. 9%
Aceite Sintético Ligero Super Lube ..................... 9%
Acelerador Tak Pak ... 40
Adhesivo Chipbonder SMA .......... .. ... 62
Adhesivo De Contacto .......................... ... 68
Adhesivo De Contacto Negro ......................... 68
Adhesivo En Aerosol Resistencia Maxima ................ 69
Adhesivo Instantdneo Grado Industrial Quick Set ......... 8,68
Adhesivo Instantdneo Tak Pak ....................... 8,59
Adhesivo Juntas Base Cobre .............. ... 88
Adhesivo Multiusos En Aerosol ....................... 69
Adhesivo Sellador De Silicon Superflex RTV Azul .......... 87
Adhesivo Sellador De Silicon Superflex RTV Blanco ........ 88
Adhesivo Sellador De Silicn Superflex RTV Negro ......... 88
Adhesivo Sellador De Silicon Superflex RTV

Rojo AltaTemperatura .....................ooenl. 87

Adhesivo Sellador De Silicon Superflex RTV Transparente . .. .88
Adhesivo Sellador De Silicon Superflex RTV Transparente

NO COMTOSIVO ... vt e 88
Adhesivos Epéxicos Durabond ..................... 12,65
Adhesivos Instantdneos Prismas ................. 8,9,65,68
Adhesivos Instantaneos Superbonder .................. 89
Adhesivos Speedbonder ... 6
Adhesivos Uretano Durabond ...................... 13,65
Adhesivos Vari-Dot .............. ... 62,63
Aflojatodo Aceite Super Penetrante .................... 9%
Antiaferrante Grado Alimenticio ....................... 92
Antiaferrante C5-A Base Cobre. ....................... 92
Antiaferrante De Ginc ... 93
Antiaferrante de Niquel ....................... 92
Antiaferrante Grado Plata .......................... 92
Antiaferrante Moly-50 ... 2
Antiaferrrante para trabajo pesado ..................... 92
Antideslizante para COrreas .................c.oo.iiins 78
Aplicador Vari-Drop ... 115
AzulDe Prusia ... 110
Big Foot Grado V.O.C ... 70
Big Foot Grado Peatonal Acrilico ...................... 70
Big Foot Grado Peatonal Bajo Perfil .................... 70
Big Foot Grado Peatonal Trafico Pesado ................. 70
Big Foot Grado Primer ParaMetal ..................... 70
Big Foot Grado Primer Sellador ....................... 70
Big Foot Grado Vehicular ............................ 70
Big Foot Primer Acrilico ................ ...l 70
Big Foot Recubrimiento Glow Coat ..................... 70
Black Max Adhesivo Instanténeo ..................... 8,68
Bond-A-Matic 3000 Dosificador ...................... 13
CintaDeTeflon ...........ccooiiiiiin, 105
Clover Mezcla De Grasa Y Carburo De Silicio ............. 98
Clover Oxido De Aluminio Pat Gel ..................... 99
Clover Clovite Mezcla De Grasa Y Carburo De Boro ........ 98
Clover Empaque Doble ... 9
Clover Mezcla De Grasa Y Aluminio Clover ............... 98
Clover Pat Gel Mezcla De Agua Y Carburo De Silicio ........ 99
ColorGuard ..........oovieieiii 78
Compuesto De Galvanizacion En Frio. ................... 78
Compuesto para uniones de tuberias HVA.C Azul ........ 104
Compuesto Para Unir Tuberfas ....................... 104
Compuesto Retenedor Quick Metal Reparador De

Conexiones Por Interferencia ....................... 39,1
Compuestos Encapsulantes Encap ................... 32,35
Crema Limpiadora De Manos Trounce .................. 91
Depend ® 330 SinMezcla ................. ...l 6,68
Desengrasante Pro Strength ......................... 74
Desengrasante Y Limpiador. Aqua Power ................ 74
Dial-A-Seal Dosificador ....................cooois 114
Dosificador Durabond .......................... 112,113
Dosificador Press Pack 1000 ........................ 114
Dosificadores para limpiadores de manos y accesorios ... .. 91
Dri-Loc ® Prreaplicado .................ocovviii... 45
Dri-Seal ®513 ... 49
Eliminador De Juntas ............................ 24,86
Eliminador Juntas Alta Temperatura .................... 88

DESCRIPTION PAGE #
Equipo De Curado Con LuzZeta .................. 118-120
Fast Orange ® Crema Limpiadora De Manos ............. 920
Fast Orange ® Locion Limpiadora De Manos ............. 90
Fixmaster ® Aluminio Liquido ........................ 81
Fixmaster ® Cementado De Curado Rdpido .............. 84
Fixmaster ® Cementado Profundo ..................... 84
Fixmaster ® Dosificador De Adhesivos ................. 112
Fixmaster ® Epéxico 4 Min ... 80
Fixmaster ® Epdxico Curado Répido Copas Mezcladoras . .. .80
Fixmaster ® Epdxico Curado Répido Poxi Pak ............ 80
Fixmaster ® Epdxico De Acero De Curado Répido ......... 81
Fixmaster ® Etching Agente Desmoldante ............... 72
Fixmaster ® Pasta Flex80 ........................ ... 72
Fixmaster ® Pistola Aplicadora .................... 81,112
Fixmaster ®Aluminio EnPasta ..................... ... 81
Fixmaster ®Pasta De Acero De Curado Rapido ............ 81
Fixmaster Acelerador Flex ... 72
Fixmaster Acero en Pasta ... 81
Fixmaster Acero Liquido ........... ... 81
Fixmaster Cuarzo Alto Desempefio ..................... 84
Fixmaster Epéxico alto desempefio .................... 80
Fixmaster Ep6xico copas mezcladoras Propésitos Generales .80
Fixmaster Ep6xico para reparaciones abajo del Agua ....... 80
Fixmaster Flex Aplicable con Brocha .................... 72
Fixmaster Flex Primer paragoma ...................... 72
Fixmaster Flex Primer para Metal ...................... 72
Fixmaster Kit Reparador De COITeas .................... 72
Fixmaster Limpiador Flex .............ccoovivvnninns 72
Fixmaster Liquido Flex80 ...............cccovviiins 72
Fixmaster Magna-Crete ... 84
Fixmaster Marine Chocking .......................... 84
Fixmaster Metal Magic de Acero. ...................... 81
Fixmaster Mezcladores Estaticos ................... 82,117
Fixmaster mezcladores estaticos para reparador

rapidodegoma ... 73,113
Fixmaster Pasta Acero Inoxidable ...................... 81
Fixmaster Pasta resistente al desgaste .................. 81
Fixmaster Pistola para Reparador Rapido de goma ..... 73,113
Fixmaster Rellenador de Pisos . .............ccovvvi.d 84
Fixmaster Reparacion de Superficies Himedas ............ 81
Fixmaster Reparador Instantneo de Bandas ............. 72
Fixmaster Superior Metal ...........................d 81
Fixmaster Uretano reparador Répido de goma ............ 72
Flash Cure . Adhesivo Instantdneo ................... 19,65
Flexseal Sellador de Porosidades .................... 28,29
Gold Label Limpiador de manos ....................... 90
Grafito-50 Antiaferrante ... 92
Grasa Dieléctrica ... 93
Grasa De Extrema Presion ... 93
Grasa De LitioBlanca ... 94
Grasa Grado Alimenticio ... 923
Kit De Reparacion De Tuberias ....................... 110
Kit Para Hacer Anillos O ................coooeeiiins 110
Kit Reparador D roscas ................c.c.vvvvvvnns 110
kritox® RFE Lubricante paraanillos 0 .................. %4
Kritox® RFE PFPE Lubricante Alto Desempefio ........... %
Kritox® RFE Limpiador ...................coviiint. %
Kritox® RFE Lubricante para Baleros ................... 9%
Kritox® RFE PFPE Aceite Lubricante. ................... %
Kritox® RFE PFPE Lubricante para Baleros .............. 9%
Kritox® RFE PTFE avanzado Lubricante Seco ............. %
Limpiador De Baterias .....................oiint. 75
Limpiador De Contactos Eléctricos ..................... 75
Limpiador de Contactos Eléctricos ..................... 75
Limpiador De Manos Blue Label ....................... 90
Limpiador De Partes No Cloradas ...................... 74
Limpiador De Partes Por Inmersion .................... 75
Limpiador De Piezas Pro Strength ..................... 74
Limpiador De Radiadores ............................ 75
Limpiador de vidrio Multi Propdsito. ................... 75
Limpiador Para Pldstico ............................. 75
Limpiador Y Desengrasante ODC-Free .................. 74
Locion Limpiadora De Manos Trounce .................. 91
Lubricante Sintético Super Lube Con Teflén .............. 9%
Lubricante de Cable, Cadenas y engranes ................ (8]

DESCRIPTION PAGE #
Lubricante De Pelicula C-200 Sélido .................... 923
Lubricante De Silicon . ..., 93
Lubricante Mantain ............... ... 93
Maxi-Coat ... 78
Mezcladores Jiffy ... Il

N-1000 AltaPureza ..., 93
N-5000 Alta Pureza . .........coeveiii 93
N-5000 Alto Desempefio ..............ccovviiii... 93
N-7000 Alta Pureza ..........cvvviiii i, 93
Natural Blue Desengrasante .......................... 74
Natural Blue® Limpiador ............................ 74
Nordbak ® Adhesivo Para Mosaico ................... 108
Nordbak ® Ceramica Aplicable Brocha ................. 107
Nordbak ® Compuesto Contra el Desgaste Moldeable ... .. 106
Nordbak ® Resistente a compuestos Quimicos .......... 108

Nordbak ®Compuesto Contra el Desgaste Combo Bead . .. .107
Nordbak Cerdmica Aplicable Con Brocha Alta Temperatura . .108
Nordbak Compuesto Contra EI Desgaste ................ 106
Nordbak Compuesto Contra El Desgaste Alta Temperatura . .106
Nordbak Compuesto Contra EI Desgaste Alto Impacto ... .. 106
Nordbak Compuesto Contra El Desgaste Curado Rapido ... .106
Nordbak Compuesto Contra El Desgaste Ultra

Alta Temperatura ... 106
Nordbak Pnew —Wear Alta Temperatura ................ 107
Nordbak Pnew -Wear Curado Rdpido .................. 107
Nordbak Pnew-Wear ..........................ocl. 107
Nordbak Pnew-Wear Ultra Alta Temperatura ............. 107
Nuva - Sil Silicones De Curado ConLuz ......... 19,37,58,60
QOutput Activador ... 40
QOutput Adhesivos Acrilicos ......................... 6,52
QOutput Adhesivos Gonductores Térmicos ................. 6
QOutput Silicén De Curado Con Galor .................... 53
PARR Limpiador De Manos Y Removedor De Pintura Y Resina 91
Pasta2000°C ... o 110
PastaMoly ... 92
Pat Gel Clover AltaPureza ........................... 99
Pelicula Moly Dry ..o 93
Primer PRISMAT70 ... ... H
PROFORM Adhesivos Hot Melt ..................... 16,36
Protector De Baterias Y Sellador ...................... 75
Radiometros Zeta ... 120
Recubrimiento Ahulado .................. .. ... 78
Recubrimientos Conformales Shadowcure ............... 54
Removedor De Barniz Pro Strength .................... 75
Removedor De Juntas Chisel ......................... 75
Removedor De Pintura ......................oill. 75
Rodillos Bristle ..o il
Rodillos Fenélicos ........................oooll. Il
Sellador De Juntas#t ... 86
Sellador De Conexiones Fast Gasket ................. 26,58
Sellador De Juntas Aviacion .......................... 86
Sellador de juntas Hi-Tack ........................... 88
Sellador de Juntas Instantdneo ....................... 86
Sellador De Juntas#2 ... 86
Sellador De Porosidades Resinol RTC .................. 28
Sellador De Roscas Con Teflon ....................... 105
Sellador De Roscas Pre-Aplicado Vibra-Seal .............. 49
Sellador De Roscas PST ..................... s 46,47,104
Sellador De Tuberfas No More Leaks .................. 105
Sellador De Uretano ..................ooooiiiinnns 110
Sellaroscas 242 ... 42,102
Sellaroscas 271 .. ..o 43
Sellaroscas ASSUre 425 ... ..o 43
Sellaroscas Brass-Loc 2020 ... ... 49
Silenciador De Frenos ... 93
Silicon Formador De Juntas UltraBlue .................. 87
Silicon Formador De Juntas UltraBlue .................. 87
Silicon Formador De Juntas Ultra Copper Alta Temperatura . .87
Silicon Formador De Juntas Ultra Grey .................. 87
Silicon RTV5900 ... 26
Silicon RTV5910 ... 26
Silicon Sellador De Conexiones Ultra Grey . ............... 26
Tratamiento Contra La Corrosion Extend ® .............. 78



CONTACTOS

Argentina

Loctite Argentina
Carabelas 2328 - Sarandi
(1870) Avellanada
Buenos Aires - Argentina

Tel.: (54 11) 4203-3477

Fax: (54 11) 4204-0253

Servicio de Atencion: 0800 333 0213
www.loctite.com.ar

Chile

Loctite Chile

Apoquindo n® 3355 Primer Piso - Of. 8
Las Condes - Santiago

Chile

Tel.: (56 2) 233-3606

Fax: (56 2) 234-1448

Servicio de Atencion: 800 212 002
www.loctite.cl

Colémbia

Loctite Colombia
Calle 17 n° 68-B-73
Edificio Henkel
Bogotd, Colombia

Tel.: (57) 1 425-1330

Fax: (57) 1 425-1331 /425 1332
Servicio de Atencion: 9800 9 141 73
www.loctite.com.co

Venezuela

Loctite Venezuela

Urbaizacién Industrial Pruinca
Calle 2 Edificio Henkel
Guacara - Carabobo
Venezuela

Tel.: (58) 45 64 64 42 / Tel.: (58) 45 64 71 33
Fax: (58) 45 64 2736

Servicio de Atencion: 800 74211
www.loctite.com.ve

Informacion Adicional

Favor Contactar Distribuidor o

Visite

k

www.loctite.com

LOCTIT.

Meéxico

Loctite Co. de México, S.A. de C.V.
Calz. de la Viga s/n Fracc. Los Laureles
Loc. Tulpetlac, 55090

Ecatepec de Mor., Edo. de México

Tel: (52 5) 836-1305
Fax: (52 5) 787-9404
Asistencia Técnica sin costo: 01 800 90 181 00
www.loctite.com.mx

USA

Loctite Americas

1001 Trout Brook Crossing
Rocky Hill, Connecticut 06067
U.S.A.

Tel.: 1860 571 5100
Fax: 1 860 571 5465

One Northfield Plaza, 5600 Crooks Road
Suite 105
Troy, Michigan 48098

Tel.: 248 828 8000
Fax: 248 828 8009

0 Web Local

Loctite Latin America



